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Wstep

Moduly pozwalajace na obstluge produkcji nie wystepuja jako osobny program, lecz sa elementami
zintegrowanego systemu MADAR 7.

Zebrane w tej instrukcji zagadnienia maja na celu wskazanie i opis moduléw bioracych udzial w procesie
produkgcji. Instrukcja przeznaczona jest wiec dla stanowisk, ktére bedg obstugiwalty przeptyw materiatowy,
zamoéwienia i katalogi.



1. Produkcja

Do modutu produkcja mozna wejs¢ wybierajac przycisk __predukea & N odul ten pozwala na stero-
wanie przeplywem materiatu, poczynajac od surowcéw zakupionych u dostawcow zewnetrznych, przez
wszystkie fazy wytwarzania, az do produktu koncowego — nadajacego sie do sprzedazy. Z drugiej strony
pozwala na przeplyw informacji w kierunku przeciwnym. Wychodzac od wielkoSci zapotrzebowania
rynku zbytu na produkty finalne tworzone sa zamoéwienia wewnetrzne na produkty i poétprodukty z wtasnej
produkcji oraz na kupowanie od dostawcow zewnetrznych czesci do montazu i surowce. W szczegdlnoéci
umozliwia:

1. Ewidencje norm zuzycia materialéw — wzoréw (receptur) produkcyjnych. Pozwala na definicje wie-
lopoziomowej struktury wyrobu wraz z okre$leniem zamiennikéw.

2. Ewidencje zlecen produkcyjnych — mozliwa jest rowniez produkcja kilkustopniowa, tzn. wytwarzanie
potproduktéw, ktore nastepnie taczy sie w gotowy produkt.

3. Rozliczanie przeplywu materiatu:
— tworzenie zapotrzebowania materiatowego, zaméwienia surowcow, przyjecia na magazyn
— generowanie zlecenia produkcyjnego,
— potwierdzenia zlecen produkcyjnych,
— raporty zuzycia surowcow,

4. Rozliczanie naktadéw na produkcje.

5. Wykonywanie produkcji ”pod zamoéwienie” — umozliwia $ledzenie zamoéwien od klientow, tworzenie
na ich podstawie zaméwien na produkcje oraz zamoéwien surowcoéOw 4.1.5.

1.1 Zasady pracy z programem

Rozpatrujac produkcje pod katem rozliczania materialéw mozna zauwazy¢, ze proces produkcji skta-
da sie z kilku etapow. Podane opisy przedstawiaja zasady ewidencji i rozliczenia produkcji w programie.
Oczywiscie w niektérych przypadkach proces produkeji jest modyfikowany. Niektore z etapéw nie wyste-
puja, niektore znowu sg bardziej rozbudowane. Najwieksze rozbieznosci moga powstawaé przy planowaniu
i ewidencji zuzycia materiatéw.

1. W programie istnieje wspolny stownik towaréw, produktéw i surowcéw — katalog towardw. Wpro-
wadzono dodatkowo rozgraniczenie wedtug rodzaju na: towar, produkt, pétprodukt, surowiec, opa-
kowanie, komplet, ustuga 5.1.7.

2. Podstawa ewidencji dla celéw produkcji w systemie jest opracowanie norm zuzycia materiatow dla
poszczegdlnych wyrobéw. Normy te powinny zawiera¢ doktadnie przewidywang ilos¢ materialow
pobieranych dla danego wyrobu. W programie sa ewidencjowane jako receptury 1.3.

W niektorych przypadkach, przy wyrobach o niskich wartos$ciach i wielkosci, celowe jest opracowanie
norm dla partii towaréw np. 100 szt wyrobu.
Receptury moga by¢ wielokrotnie zagniezdzone, mozliwe jest rowniez wydzielenie pétproduktéw 1.3.1
oraz wskazanie zamiennikéw 1.3.1 surowcow.

3. W procesie produkcji nabywane sg surowce do produkcji, z ktorych wytwarzane sa potprodukty,
produkty i wyroby gotowe. Kazdy z tych krokéw wymaga rejestracji w programie. Dzigki temu znana



jest ilodé¢ na stanie surowcow, potwyrobdéw i wyrobdéw a uktad wielu magazynéw moze odzwierciedlac
ruch pozycji po zakladzie (np.: magazyn, hala, lakiernia itd).

— surowce 1.7 — wprowadzane sa do programu wedtug faktur zakupu, odpowiednio jako PZ
(zakup krajowy), WNT (zakup z krajéw unii) lub import. W programie mozliwe jest row-
niez osobne ewidencjonowanie zakupéw (faktur) - wartosciowo, w opcji rejestry VAT oraz
ilosciowo-wartosciowo — jako PW (przyjecia wewnetrzne) na magazyn.

— poiprodukty, produkty i wyroby gotowe — powstaja w wyniku wykonania zlecenia pro-
dukcyjnego w opcji zlecenia 1.7.3. Wyroby te moga by¢ nastepnie przesuniete do innych ma-
gazynow, wydane lub sprzedane.

Czasami zlecenia produkcyjne wykonuje sie za okres — wedlug zarejestrowanego wydania wyrobéw
lub rozliczanie wedlug rejestrowanego zuzycia materiatu.

4. Istnieje mozliwosé rejestracji czasu pracy na poszczegblnych urzadzeniach, na wykonane kontrak-
tu czy dzialu w opcji karta pracy 2.1. Istnieje mozliwos¢é rejestracji czasu pracy poszczegdlnych
czynnosci przez pracownikéw z podziatem na kontrahenta (zleceniodawce), kontrakt, dzial - w opcji
karta pracy w opcji karta pracy 2.1.

Mozna jednoczesnie rejestrowac:
— czas wykonywania z podziatem na rodzaj (godziny zwykle, nadliczbowe, nocne)
— czas pracy urzadzenia
— wykonane czynnoéci, pobrane surowce,
— kontrakt oraz dzial,
— status wykonania i akceptacji.

5. Rejestracja zapotrzebowania na produkcje — moze by¢ wykonywana w programie jako zamo-
wienie na produkcje wprowadzone w opcji zamoéwienia - zamoéwienie na produkcje 4.1.5.

Takie zaméwienie moze byé¢ tworzone na podstawie innych operacji: pobranych materiatéw,
sprzedanych wyroboéw itp., w szczegdlnosci:
— zaméwien od odbiorcow,
— stanéw minimalnych wyrobéw poréwnywanych z zaméwieniami od odbiorcéow i aktualnym sta-
nem.

Na tej podstawie mozliwe bedzie tworzenie zapotrzebowania na surowce oraz zamodwienie na pro-
dukcje. Umozliwia to ”przejscie” z zamdwionych przez klienta produktéw na potrzebne do tego celu
surowce — ktére mozna nastepnie zaméwi¢ u dostawcy.

6. Zapotrzebowanie na surowce — okreslenie dostepnosci potrzebnych materiatow, zamdwienia i
przyjecie na stan materialéw.

W tym etapie pomocne sa analizy dostepne w opcji wydruki oraz analizy, w ktorych istnieja zesta-
wienia prognozy zapotrzebowania surowcoéw na podstawie dokumentéw zamoéwien czy planu produk-
¢ji, dzieki nim okreéla sie co powinno byé¢ wyprodukowane, ktére surowce dokupione z uwzglednieniem
biezacych stanéw i jednoczesnie wykazane globalne ilosci robocizny w celu oszacowania potrzeb na
wydzialy.

Zapotrzebowania na surowce (do dostawcéw) rejestruje sie jako zamdwienie w opcji operacje - za-
moéwienie do dostawcy. Takie zapotrzebowanie mozna wypelnié¢ recznie — wybierajac towary i
podajac zamawiane ilosci. Mozna réwniez skorzystaé z funkcji opisanych powyzej analizy i automa-
tycznego generowania zaméwien w opcjach wydruki oraz analizy .

7. Produkcja rozumiana jako pobranie ze stanu (magazynu) materialéw oraz zdanie na stan wyrobéw
gotowych. Na podstawie receptur tworzone sg wyroby lub pélwyroby, a kazde zlecenie tworzone
na podstawie receptury jest odrebnie rejestrowane. Opcja zlecenie produkcyjne powoduje prze-
ksztalcenie w komputerze surowcéw w produkt. Jednoczeénie jest prowadzona ewidencja ilosciowo-
wartosciowa.

Produkcja "realizuje” zapotrzebowanie na produkcje 4.1.5.



8. Sprzedaz badz inne operacje zwiazane z wyrobami — dostepne s z modulu __magazm&| ?? Mogy
zostaé¢ sprzedane w kraju (faktura VAT), do Unii Europejskiej (WDT), eksportowane (FA export)
badz wydane (WZ, dowéd dostawy).

Sprzedaz "realizuje” zlozone zamowienie przez klientéw 4.1.5.

9. Réwnolegle prowadzona jest ewidencja ksiegowa z obliczeniem kosztu produkcji po cenach rze-
czywistych ?77.

1.2 Jak rozpoczaé

W nieskomplikowanym przypadku nalezy:
Whprowadzié¢ do katalogu towaréw surowce i produkty 5.1.7.
Zdefiniowaé receptury 1.3.
Przyja¢ surowce na stan 77?.
Wykona¢ zlecenie produkcyjne 1.4.
Przesunaé produkty na magazyn produktow ?77.
. Sprzeda¢ produkty 77.
W przypadku, gdy wykonywane sa produkcje wyrobéw pod konkretne zamdwienie, a surowce zama-
wiane rowniez na tejna podstawie nalezy:
1. Wprowadzi¢ zaméwienia od odbiorcéw na produkty 4.1.5.
Zdefiniowaé receptury 1.3.
Wykonaé¢ zapotrzebowanie na produkcje.
Wygenerowaé zamdwienie do dostawcy 4.2.
Przyja¢ surowce - realizujac zaméwienie do dostawcy 77.
Wykonaé zlecenie produkcyjne (mozna na podstawie zapotrzebowania) 1.4.
Przesunaé produkty na magazyn produktow ?77.
Sprzeda¢ 77 produkty na podstawie zamoéwienia od odbiorcy 77.
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1.3 Receptury - definiowanie normatywnego zuzycia

DECERTLOY Proces planowania produkcji opiera sie o zdefiniowang strukture procesu produkciji,
=—— w zakresie zapotrzebowania na materialy oraz wykonanie czynnosci. W programie nor-
mom materialowym i czasowym okreslanym dla danego wyrobu odpowiadajg receptury.
Sa podstawa zlecenia produkcyjnego, jak réwniez pozwalaja na analize zapotrzebowania
surowcowego czy zuzycia surowcow dla wyprodukowanych wyrobow.

Kazdy produkt, bedacy przedmiotem produkcji, powinien mie¢ zdefiniowane w bazie
receptur podstawowe elementy:

— nagzwa produktu koncowego,

— potrzebne materialy (surowce), W programie mozliwe jest:
— stosowanie pétproduktéow (moga mieé¢ swoje receptury),
— stosowanie zamiennikow,
— definiowanie narzutéw — wycena produktu.

— wykonywane czynnosci — przy rozliczaniu narzutéw.

Aby $cislej dopasowaé receptury do rzeczywistych wymagan mozna rozlozyé zapis receptury na uklad
zagniezdzony i utworzy¢ pétwyroby. Wtedy wystarczy ze istniejg wszystkie sktadniki potrzebne do wyko-
nania danego potwyrobu aby rozpoczaé jego wykonywanie. Druga czes¢ receptury stuzy do opisu wymaga-
nych czynnosci (robocizny). Iloéci dotycza wymaganych czaséw i podawane sa w godzinach. Poszczegélne
czynnosci w ramach danej receptury wykonywane sa sekwencyjnie. Dla uzyskania innego rozkladu mozna
postuzy¢ sie recepturami zagniezdzonymi i pétwyrobami. Wtedy niektére czynnosci moga byé¢ wykonane
réwnolegle.




1.3.1 Obsluga

Po wejsciu do opcji receptury pojawia sie lista przepiséw (receptur) na produkowane towary. Zapis
receptur sktada sie z trzech czesci: opisu wyrobu 1.3.1, opisu surowcéw 1.3.1 i opisu czynnoscil.3.1.

Zakltadka wyroby

Zakltadka ta stuzy do zdefiniowania podstawowych informacji o recepturze. Okreéla sie tutaj jakie
wyroby powstang i ich procentowy udzial w zuzyciu materialéw. Produkt powstaly w wyniku receptury
moze oznacza¢ 100% wykonania (np. komputer poskladany z odpowiednich elementéw), ale moze réw-
niez oznaczaé ze powstanie produkt gltéwny oraz jakie$ produkty poboczne (np. z okreslonego materiatu
wytwarza sie kanape, za$ z resztek male krzesetka). Program umozliwia okreslenie wyniku produkcji oraz
przypisanie mu procentowego udzialtu w zuzyciu surowcoéw.

x
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Rysunek 1.1: Definiowanie wyrobéw w recepturach

nazwa nazwa receptury,
WYROBY

sktad procentowy sktad wyrobu,

wyréb wyréb wybierany z listy towaréw (taki pojawi si¢ na stanie, po wykonaniu zlecenia pro-
dukeyjnego),

iloé¢ ilos¢ wyprodukowanego wyrobu,

cena zbytu wyliczona cena zbytu, z uwzglednieniem marzy i innych narzutéw,
DODATKI

narzut procent narzutu na wyprodukowany towar,

uwagi miejsce na wpisanie dodatkowych informacji,

ztacznik pole pozwalajace na dotaczenie pliku do receptury, np. rysunku technicznego, schematu.



Zakladka surowce

Zmajduje sie tu tabelka pozwalajaca na dobranie wykorzystywanych sktadnikow oraz ich ilodci. Liczba
sktadnikéw jest ograniczona, jednak mozliwe jest wstawianie tam tzw. pélproduktéw, ktére takze moga
mieé¢ swoje receptury (np. samochéd sklada sie z silnika, ktéry jest rozpisany osobno). Informacje o tym,
czy pozycja jest polproduktem z wlasna receptura oznacza si¢ w pierwszej kolumnie poprzez wybranie
literki R - pétwyréb 1.3.1. W tej samej kolumnie mozliwe jest réwniez oznaczenie Z-zamiennik 1.3.1.
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Z - zamigrrik. T ﬂZaminria do surowca 2 1 157
R pobwgrdb  *| WPahwrab 3 25
- '\d—-- 0
| V- i i
- \1 ...... 0 1]
v| v[— 0 0
| V|- i i
| W o 0
v| v 0 0
| v[— 0 0
- 1‘1 ,,,,,, 0 1]
-| v[— 0 0
| v[— 0 0
- 1‘1 ...... i} 0
= \q' ...... 0 ]
- v 0 0
| v 0 i
= j ...... 0 n
" zatwierds ‘ X porzuc | SE aktualzg I
Rysunek 1.2: Definiowanie surowcéw w recepturach

rodzaj okresla, czy jest to "zwykly” surowiec (pole puste) czy zamiennik badZ pélprodukt,

sktadnik wybierany z listy towaréw, powinien by¢ oznaczony jako surowiec 5.1.7,

iloé¢ ilo¢ pobieranego surowca,

cena cena zakupu surowcow.

Zakladka robocizna

Zakladka ta umozliwia dotozenie do receptury czynnosci koniecznych do wykonania wyrobu. Czynnosci
te sa uzywane podczas planowania produkcji i przydzielania zadan gniazdom produkcyjnym. Czynnosci
okredlane sa zazwyczaj w godzinach potrzebnych do wykonania, dzigki czemu program moze wspomagaé
rozplanowanie czasu. W razie potrzeby oprocz czynnosci w tej zaktadce mozna zaewidencjonowaé réwniez
czas pracy maszyn oraz dodatkowe narzuty na produkcje.

Przyktad:

Produktem moze byé¢ komputer, skltadany z podzespotéw. Dodatkowo niektére podzespoly maja swoje
zamienniki.



1. W takim wypadku wpisujac recepture okresla sie produkt jako komputer i 100% wykorzystania
surowcow, gdyz w tym przypadku nie ma odpadow. Réwniez ilos¢ produktéw wynosi 1, gdyz z
danych sktadnikéw powstaje tylko jeden komputer.

2. Na zakladce ze sktadnikami okresla sie podzespoly komputera. Poniewaz komputer moze sktadaé sie
z réznych elementéw, pomocna jest opcja zamiennik, ktéra pozwala okreslié np. kilka procesoréw
lub ptyt gtéwnych.

3. Zaktadka z robocizna moze zawiera¢ sktadanie komputera, instalacje oprogramowania oraz konfigu-
racje.

Pétprodukty

Sktadnikami receptur dla ewidencji normatywnego zuzycia materialéw moga by¢ potprodukty, tzn. inne
wytwarzane elementy, do ktérych powstania potrzebne sg materialy. Sa dwa rézne sposoby wykorzystania
mechanizmoéw pétproduktéw w programie.

1. Pélprodukty sa wytwarzane we wczesniejszej fazie. Wytworzenie produktu koncowego wymaga obec-
noéci na stanie pétproduktéw. W takim przypadku potprodukt nie rézni sie z punktu widzenia pobie-

rania z magazynu od ,normalnego” materiatu. W recepturze, przy materiale w zaktadce | surowce

nie zaznacza si¢ nic.

2. Poélprodukty sa wytwarzane réwnocze$nie, w wyniku wypelniania zlecenia produkcyjnego powinny
zostaé¢ pobrane tylko materialy — na podstawie receptury wyrobu koficowego oraz potproduktéw. W
takim przypadku wybiera sie w recepturze, przy materiale w zaktadce , R - pétwyréb.

Wszystkie péiprodukty powinny by¢ oznaczone w katalogu towaréow jako pélprodukt 5.1.7.

Zamienniki

W kolumnie w recepturze, przy materiale w zakladce mozliwe jest roéwniez oznaczenie
danego materialu znacznikiem Z-zamiennik. Program traktuje to w ten sposéb, ze sktadnik oznaczony
literka Z jest zamiennikiem skladnika wystepujacego bezposrednio nad nim na spisie (zamiennik jest kolejna
pozycja w recepturze) i jest pobierany w przypadku, gdy w czasie wykonywania zlecenia produkcyjnego
brak jest podstawowego materialu. Natomiast gdy material podstawowy jest dostepny, wtedy pozycja
zamiennika jest zerowana.

Zalaczniki

Do receptury mozna dodaé zalaczniki — pliki z dokumentacja, rysunkami itp. Dane te dodaje sie w
opcji produkcja - receptury, po wykonaniu edycji wybranej pozycji, w polu zalacznik 1.3.1.
1.3.2 Lista receptur - selekcja

U gory listy receptur sa dwa pola: na produkt i tekstowe. Stuza one do filtrowania, czyli ograniczania

pozycji na liScie receptur.

1. Podajac towar w polu produkt otrzymujemy tylko te pozycje, ktére sa od niego zalezne tzn.
— te, na ktérych wybrany towar wystepuje jako wyrdb,
— wszystkie te, ktére wchodza jako pétwyroby do wskazanego w pkt. 1,
— te, na ktérych towar wystepuje jako surowiec.

2. Wprowadzajac dowolny napis w puste pole tekstowe mozna wyodrebni¢ tylko te receptury zawie-
rajace wprowadzony napis — pomocny przy wyszukiwaniu tekstu.
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Rysunek 1.3: Lista receptur

1.3.3 Wydruk receptury

Program umozliwia wydruk receptury. Nalezy z menu wybraé¢ opcje wydruki:

— receptury — wydruk zawiera te elementy, ktore zostaly wprowadzone do receptury, réwniez potwy-
roby, zamienniki.

— receptury zagniezdzonej — wydruk ,rozwiniety”, podaje wszystkie surowce,

— agregowany — wydruki sumowane, podaje surowce wraz z suma ich ilosci dla calej receptury, z
uwzglednieniem podreceptur

— kalkulacji — podawane sa dodatkowo ceny sprzedazy i marza.

Pojawiajace sie ceny na recepturze moga zostaé¢ zaktualizowane za pomoca opcji przelicz Ceny.

RECEPTURA
1 wZestaw Il
obowiazuje od dnia 24/01/2006
Wyroby
nazwa ilosc cena wartosc
1 zZestaw Il 1 26, 98 26, 98
Sktadniki
nazwa ilosc cena wartosc
R 1wCola 1 2, 30 2,30
R 1w Frytki 2 12, 00 24, 00
R 1w Pieczen 1 0, 68 0, 68
razem 28, 98

Rysunek 1.4: Wydruk receptury

1.3.4 Zestawienie

Zestawienie kalkulacji wyrobow dostepny jest w opcji zestawienie. Zawiera informacje na temat
kosztéw surowcowym oraz cenie sprzedazy, a takze date aktualizacji cen.
1.3.5 Aktualizacja wyceny

W wyniku wykonania funkcji przelicz ceny dokonywane jest automatyczne przeliczenie wartosci
receptury na podstawie biezacych cen zakupu surowcéw (pobieranych z katalogu towaréw). Opcja dostepna

jest poprzez nacidniecie na wybranej recepturze lub z menu lokalnego.

Uwaga: Funkcja przelicz ceny uzalezniona jest od cen wpisanych w katalogu towaréw. Dla surowcow
ceny te sq¢ aktualizowane po kazdym przyjeciu towarow dokumentem PZ. Natomiast w przypadku wyrobu
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skladajgcego sie z polproduktéow nalezy uprzednio przeliczyé wlasnie receptury polproduktéow, a dopiero na
koncu wyrdb finalny. To zapewni wlasciwg aktualizacje cen.

1.3.6 Komplety

&ceptury stosowane sg réwniez do obstugi kompletow ?7.

| A
1.4 Zlecenie produkcyjne

r Program umozliwia przeprowadzanie ,rzeczywistej” produkcji w postaci zlecenia pro-

dukcyjnego oraz zdjecia odpowiedniej ilosci surowcéw. W zleceniu produkcyjnym surowce
rozumiane sg jako materialy do produkcji pobierane z magazynu. Zalozenie jest nastepu-
FRODUKGIA jace: wszystkie sktadniki w momencie rozpoczecie produkcji danego elementu musza by¢

obecne na stanie 1.7.1, inaczej rozpoczecie produkcji zostaje zawieszone. Materialy i su-
rowce moga by¢ pobierane wylacznie z jednego magazynu, a wyréb finalny (gotowy) zostanie wprowadzony
na ten sam magazyn.

Wyroby gotowe moga by¢ nastepnie przesunigte z magazynu produkcyjnego do odpowiedniego maga-
zynu wyrobéw na podstawie MM ?7.

Istnieje mozliwos¢ produkeji dwustopniowej poprzez rejestracje dokumentu rozliczenie produkcji
1.5. Wprowadza sie na nim réznice w surowcach lub wyrobach pomiedzy zleceniem produkcyjnym, a
faktyczng produkcja.

1.4.1 Obsluga

W pierwszej zakladce zlecenia produkcyjnego okresla sie magazyn produkeyjny (skad brane sa mate-

rialy do produkcji) oraz recepture 1.3, a program sam wypelni zakladki oraz

wedlug danych zawartych w recepturze.

data data zlecenia produkcyjnego
termin termin wykonania zlecenia produkcyjnego
receptura po wybraniu receptury program zapyta sie o oczekiwang ilo$¢ nastepnie obliczy za-

potrzebowanie na surowce i utworzy raport o mozliwosci realizacji zlecenia

wykonawca wybierany z listy kontrahentéw wybierane zazwyczaj ustawia sie odpowiedni dzial
lub brygade

temat wybierany z listy tematéw zazwyczaj ustawia sie kontrakt

program umozliwia utworzenie wigcej niz jednego wyrobu w pojedynczym cyklu (np.
odpady) to pole stuzy do ustalenia proporcji wartosci w wycenie

wyréb to co ma powsta¢ w wyniku realizacji zlecenia

odpad to co dopisane bedzie do zlecenia i dodatkowo obciazy koszt realizacji i wyceny wyrobu
skfadnik to co pobrane zostanie z magazynu w wyniku realizacji zlecenia

robocizna to co dopisane bedzie do zlecenia i dodatkowo obciazy koszt realizacji i wyceny wyrobu

Obok wyrobéw umieszczone sa dwie ikony:
i | - pozwalajace na wprowadzenie dodatkowych informacji

zam | — pozwala na pobranie z zamowien.

Naciéniecie przycisku | 2atwisids powoduje wystawienie zlecenia.

Waznym elementem ulatwiajacym przeprowadzenie zlecenia produkcyjnego jest raport zapotrzebo-
wania i mozliwosci realizacji, tworzony po wybraniu receptury i podaniu oczekiwanej ilosci. Okresla
on dostepnosé materiatéw, dopiero po jego akceptacji wypelniaja sie pola zlecenia produkcyjnego.
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Rysunek 1.5: Okienko do wprowadzania zlecenia produkcyjnego 3 zaktadki
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W procesie produkeji waznym problemem jest ustalenie ceny. Cena zakupu/ewidencyjna (po ktérej to-
war jest przesuwany do magazynu produktow) moze by¢ wyliczana na rézne sposoby: jako cena surowcéw,
cena kalkulacyjna badz sprzedazy.

1.4.2 Wydruk zlecenia

Wykonane zlecenie produkcyjne mozna wydrukowaé wybierajac z menu gérnego opcje podglad. Na
wydruku znajda sie wytworzone produkty (ilo$ciowo-wartosciowa) oraz pobrane surowce do produkcji.

1.4.3 Adaptacje

Aby dokument potwierdzajacy zlecenie produkcyjne nie zawieral cen dopisujemy produkcjabezcen=1.

Dopuszczalno$é zlecenia produkeji, w przypadku braku wystarczajacej ilosci suroweéw (wtedy braki
zapisywane sa ze stanem ujemnym), jest uaktywniana po wprowadzeniu komendy produkcjaujemna=1;

Aby program obliczal zapotrzebowanie na podstawie ilosci pobranego surowca gléwnego nalezy dopisaé
liczWgSurowca=1

1.5 Rozliczenie produkcji

Opcja produkcja - operacje - rozliczenie pozwala na wprowadzenie dokumentu rozliczajacego
rzeczywista produkcje — poprzez podanie réznic w surowcach, wyrobach czy innych narzutach. W opcji
tej tworzony jest osobny dokument PROZ, widoczny nastepnie w rejestrach i ksiegowaniach.

Tworzenie rozliczenia nie jest konieczne — mozna wypetniaé go tylko w przypadku wystapienia réznic
w niektérych dokumentach, a w pozostatych przyjmowaé i rozliczaé zlecenia produkcyjne PROD.

1.5.1 Opis okienka

] rozliczente produkcii x|
bara wydukpe podglad status
wyroby 34,11 skiadniki 34,10 zwrot odpad 1,00
waysk | wmct surowes | dodatkowy surowse | dadalkowa iobosizna |
magagyn g1 emes | data ﬂ, 20-11-2007 | =
wykonawea | PRODUKCIA
temat =
vyt ﬁ [Frodue 1 | 10 341 34,10
udzak wendb ot cena waltosd
= | W Frodukt 1 4 .11
| W
=l v
adped iodt cena walloge
=| W 0cpad 2 poduki 1 1 1 1.0
| W
|
|
o zhwarsd (Z» poprama | = usag |

Rysunek 1.6: Rozliczenie produkcji - korekta wyrobow
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magazyn numer magazynu, na ktérym byt przeprowadzona produkcja,

nr numer rozliczenia produkcji PROZ - nadany jest osobny numer (kolejny produkcji),
data data rozliczenia,

wykonawca wybierany z listy kontrahentéw, np. Produkcja,

temat dodatkowe klasyfikacja 77,

Nastepnie nalezy wybraé z listy modyfikowany rozliczeniem towar, wczeéniej wyprodukowany.

wyréb — wybierany ze stanu.

Po wezytaniu pozostale pola wypelniaja sie. Mozliwe jest wprowadzenie korekty materiatow, surowcéw i
robocizny.

1.5.2 Korekta wyrobéw

WYROB

towar wezytany automatycznie, po wybraniu wyrobu do korekty,

ilos¢ w polu wprowadza sie faktyczna ilo$¢ wytworzonego towaru,

cena cena zakupu zostanie automatycznie przeliczona wedlug nowej kalkulacji,

ODPAD

towar mozna wprowadzié¢ dla celéw ewidencyjnych towar ”odpadowy” - powstaly w wyniku produk-
cji, podajac réwnoczesnie jego iloéé¢ i cene ewidencyjna. Towar ten NIE MA WPLYWU na
wartosciowe rozliczenie produkeji,

iloé¢ ilo$¢ wytworzonego odpadu,

cena cena ewidencyjna odpadu.

1.5.3 Korekta surowcow

x
baza wydikpz podglad  status
wyroby 65,60 skladniki 68,10 zwrot 2,46 odpad
uzysk 2ol surowca | dadatkoms surawies | dodetkawa rabacizna | B
shona =
shbadnis pabrano  ownal wartoic
1 Sutowisc 1 30 2 246
1 SLnowiec 2 ] T
|
o zabeierdd (= pooraa | Em&u |

Rysunek 1.7: Rozliczenie produkcji - korekta surowcdw

‘ zwrot surowca ‘

W kolumne w polach zwrot wprowadza sie zmniejszenie pobranej ilosci, zwiekszenie wprowadza sie

w zakladce‘ dodatkowy surowiec |

‘ dodatkowy surowiec ‘

7 listy towarow wybiera sie dodatkowy surowiec lub wiekszg ilos¢ surowca pobranego do produkcji,
podajac réwnoczesnie jego ilosé.
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1.6 Ksiegowanie PK do ksiegi gléwnej

Wykonana produkcje oraz jej rozliczenie mozna zaksiggowaé¢ automatycznie do ksiegi gtéwnej za po-
moca PK 77.
Konta, na ktore ma zostaé¢ rozksiegowana produkcja, definiuje sie w opcji ksiegowosé - narzedzia -
dane dla fk, a opisuje to rozdziatl dotyczacy ksiegowania produkcji 77.
Przy sporzadzaniu ksiegowania pomocne okazuja si¢ zestawienia wykonanych operacji, przede wszyst-
kim:
— produkcja - wydruki - rejestr — zestawienie wartosciowe, okresowe wykonanych zlecenr produk-
cyjnych i ich rozliczen 1.14.1,
— produkcja - wydruki - syntetyka produkcji — zbiorcze zestawienie do dekretu 1.14.1. Na tej
podstawie jest tworzony dekret w opcji ksiegowosé - PK.

Dekret produkcji MAGAZYN od dnia 01022010 do dnia 2800272010

magazyn 1 Magazyn Gldwny
faktury vat 462 678 43
faktury WODT 2,940 81
paragony DET 3,54
R 58. 357 22
zwrot Py -1.244 .73
zakup towariw A67 . 597 .83
zakup wiyrobdw Bdd 41
pabrano towar i 236 717 .38
pobrana wyrobdw 75.752 99
pobrano pohawyrobow 25.850 21
wiyprodukowano 323 159 54
{tym ) potprodukty 26779 BB
nie produkty 95 182 37
rozliczenie produkci -538 21
PROZ zwroty towariw -14.837 .25
PROL zwroly wyrobiiw -323 .48
sprzedaz kosz wiasny netto
sprzedaz towaniw 372 555,72 394335 44
sprzedaZ wyrobow 145, 184 .55 464 . 280,09
Zriana stanu towea riw 95.042 .11
Zmiana stanu wyro b 102 886 41
zestawienie obrotdw wy kont
konto WY [
330 Towary - 177 975,30
&01 Wyroby gotowe 323 159 85 145 184 BB
0o Przychody ze sprzedazy prod - - 454 280,09
710 Koszty sprzedanych produktd 145 184 55 .-
730 Przychody ze sprzedazy towa .- - 464 280,09
735 WartosC sprzedanych towardw - 145 184 55 ---
761-2 inne pozostate koszty opera 0,3 .-
RAZEM 323 160,16 323 160,16

Rysunek 1.8: Wydruk dekretu do produkcji w opcji syntetyka produkcji

1.7 Przeplyw wyrobow i surowcow

Program ma za zadanie wspomoc prace przy tworzeniu zaméwienia, wykorzystujac wprowadzone dane
z przesztosci oraz oferujac dodatkowe narzedzia analityczne.

Wszelkie operacje zwiazane z materialami, jak réwniez produktami gotowymi, rejestrowane sg jako
operacje w magazynie. W najprostszym ujeciu proces produkcji (od strony obrotu materialowego) wy-
glada w nastepujacy sposob: przyjecie materialéw na stan 1.7.1, wykonanie zlecenia produkcyjnego 1.4,
przesuniecie i sprzedaz wyroboéw gotowych.

W programie technicznie mozna prowadzi¢ wiele magazynéw, zazwyczaj prowadzi sie osobny magazyn
materialéw i osobny wyrobow gotowych.
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1.7.1 Surowce
Zapotrzebowanie na surowce

Wynikiem procesu produkcyjnego jest powstanie wyrobow. Zapotrzebowanie na nie moze by¢ okreslane
wedlug réznych wskaznikéw i kryteriéw, w zaleznosci od stosowanej polityki firmy. Od strony programu
oczekiwane jest utworzenie zapotrzebowania na surowce, wedlug dostawcow, z uwzglednieniem stanow,
prognoz i zamoéwien.

Program pozwala na dwa sposoby tworzenia zapotrzebowania na surowce:

1. Wedtug zarejestrowanego zamowienia na produkcje 4.1.5.
2. "W locie” — pozwalajac rowniez na zapis zamdwienia.
Podstawa stworzenia zapotrzebowania na surowce jest:

1. Okreslenie zapotrzebowania na wyroby — mozliwe na podstawie:
— 1. Wprowadzonego zamoéwienia na wyréb (wyroby) od odbiorcéw 4.1.5.

— 2. Sprzedazy wyrobéw — tworzonego w module wydruki 1.14 lub 1.15.

— 3. Stanéw minimalnych wyrobéw badz surowcéw 4.2.3.

2. Uzyskanie zapotrzebowania na surowce poprzez wygenerowanie zaméwienia na produkcje 4.1.5:
— 1. Na podstawie wprowadzonych zaméwien na wyroby.
— 2. Na podstawie prognozy.

3. Wygenerowanie zamdwienia do dostawcow 4.2.

Przyjecie surowcow

Nalezy pamigtaé, ze produkcja jest wykonywana ze sktadnikow na stanie. W wyniku produkcji sktadniki
zostang zdjete ze stanu, natomiast produkt zostanie wprowadzony. Dlatego przed wykonaniem produkcji
nalezy przyja¢ odpowiednie surowce na magazyn.

Kazde przyjecie materialow i surowcow musi zosta¢ zaewidencjonowane w programie ?77. Przyjecie
surowcow jest wykonywane w ten sam sposob, co zwykte przyjecie towaréw handlowych. Mozna wykonaé je
w opcji magazyn-zakupy-przyjecie 77. Surowce moga réwniez zostaé¢ przesuniete z magazynu gtéwnego
do odpowiedniego magazynu produkcyjnego na podstawie MM ?77?.

Surowce przyjmowane na paletach

Jezeli w zakladzie istnieje potrzeba rozliczania partii surowcéw z doktadnoscia do kazdego opakowania
(na przyklad palety) konieczne jest ewidencjonowanie zakupow, przesunieé, produkeji i sprzedazy osobno
dla kazdej partii materiatéw. W programie wprowadzono taka mozliwosé, przy czym kazda partia towaru
w momencie przyjecia na magazyn (dokumentem PZ, PW czy WNT) uzyskuje swéj unikalny numer,
nazwany w programie numerem palety. Numer taki tworzony jest na podstawie numeru dokumentu (4
pierwsze cyfry), do ktérego dodawane sa kolejne liczby 01..99.

Konfiguracja

W celu wlaczenia tej mozliwosci konieczne jest wprowadzenie w opcji administracja - operacje -
dane systemu komend:
indextowar=2
kodpalet=1

Numery palet moga by¢ powiazane z kodami paskowymi 1.16.4.
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Rysunek 1.9: Wprowadzanie dostawy surowcow z podzialem na palety

1.7.2 Produkcja

Program umozliwia przeprowadzanie ,rzeczywistej” produkecji w postaci zlecenia produkcyjnego oraz
zdjecia odpowiednie]j ilodci surowcéw. W zleceniu produkcyjnym surowce rozumiane sa jako materiaty do
produkcji pobierane z magazynu. Zatozenie jest nastepujace: wszystkie sktadniki w momencie rozpoczecie
produkcji danego elementu musza by¢ obecne na stanie 1.7.1, inaczej rozpoczecie produkcji zostaje zawie-
szone. Materialy i surowce moga by¢ pobierane wylacznie z jednego magazynu, a wyr6b finalny (gotowy)
zostanie wprowadzony na ten sam magazyn.

Zlecenie produkcyjne wykonuje si¢ w opcji:

— produkcja - zlecenie 1.4 — wprowadzajac ilosci produkowanego towaru wedtug receptur,
— produkcja - operacje - rozliczenie 1.5 — wprowadzajac korekte faktycznego zuzycia surowcéw,
robocizny i produkcji.

1.7.3 Wyroby

1. Po wykonaniu produkcji wyroby gotowe mozna przesunaé¢ do odpowiedniego magazynu, z ktérego
bedzie przeprowadzana sprzedaz. Wykonuje sie to za pomocg dokumentu MM 77.

2. Produkty moga zosta¢ sprzedane, réwniez w polaczeniu ze ztozonymi zamowieniami.

3. W przypadku, gdy produkcja nastepuje etapami, tzn. powstaja pélprodukty, moga one zosta¢ na
stanie i by¢ pobrane do nastepnej produkcji.

1.8 Plan produkcji

Plan produkcji pozwala na wprowadzenie zadan produkcyjnych, okreslajac moment ich rozpoczecia i
zakonczenia oraz ustalajac kiedy i gdzie ma ono by¢ realizowane. Dane dotyczace zadan sa grupowane w
jednym miejscu, w postaci listy (tabeli).

Dlaczego korzystaé z planu produkcji?
1. Wszelkie aktualizacje i korekty biezacego planu widoczne sa dla catego zespotu.
2. Na biezaco informowane o przebiegu procesu sa inne dzialy: sprzedazy, kierownictwo.
3. Projektowane kolumny, statusy pozwalaja na dostosowanie modutu do wtasnych wymagan. Mozli-
wo$¢ sortowania wg kolumn dodatkowo ulatwia analize.
4. Ewidencja planowanych zlecen, realizacji i zakonczenia w naturalny sposob tworzy baze, pozwalajac
na analize.
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Plan produkcji jest tworzony na podstawie szeregu innych danych i okresla:

1. Zapotrzebowanie ustalane na podstawie przyjetych zaméwien, prognozy sprzedazy czy planowanej
produkcji na magazyn. Okresla asortyment, wielkosé¢ i termin dostawy, odbiorce.

2. Czas realizacji zlecenia, potrzeby kadrowe, obciazenie maszyn to czynniki majace wplyw na termin
rozpoczecia zlecenia i ustalenie kolejnoéci zlecen.

3. Dostepnosé materiatéw do produkeji - determinuje czas rozpoczecia i przebiegu procesu.

W planie produkcji mozna zawrze¢ wiecej informacji o pojedynczym zleceniu, istnieja tez narzedzia
do zbiorczej analizy na podstawie wprowadzonych danych:

e Terminy: rozpoczecia produkeji, dostawy towaru. // UWAGA! W polu priorytet mozna wpisa¢ numer
tygodnia, w ktérym sa realizowane dane zlecenia. Uzyskuje si¢ pogrupowang liste wg tygodni.

e Dane o zaméwieniu: termin dostawy towaru, odbiorca, numer zaméwienia / zlecenia, dodatkowe
uwagi.

e Status zlecenia: planowane, realizowane, wstrzymane, zakonczone, anulowane, do reklamacji.

1.8.1 O planowaniu produkcji

Plan produkcji pozwala na rozplanowanie produkcji w czasie, poprzez ustawienie kolejnosci zlecen
produkcyjnych z uwzglednieniem czasu ich wykonania. Opcja pozwala na ewidencje planu produkcji z
uwzglednieniem daty realizacji, ilo$ci surowcow potrzebnych do produkcji, kontrahenta - a takze przypisa-
nie wydawanego materiatu do konkretnego planowanego zlecenia. Kazde planowane zlecenie ma réwniez
swoj status:

— planowane,

— realizowane,

— wstrzymane,

— zakonczone,

— anulowane,

— do reklamagji.
Ewidencja harmonogramu - planu produkcji jest prowadzona w opcji produkcja - plan produkcji.
Ewidencjonowanie planowanych zlecen produkcyjnych polega na wykonaniu kilku krokéw:

1. Wprowadzanie danych o planowanym zleceniu 1.8.2.
2. Dekretacja dokumentéw magazynowych 1.8.4.
3. Analiza ?77.

Po wejsciu do ewidencji pojawi sie lista planowanych zlecen produkcyjnych, ktérej kolumny definiuje
sie w opcji szablon — konfiguracja. Mozliwe jest sortowanie zlecen wedlug nazw kolumn (np. wedlug
daty, kontrahenta lub wyrobu).

1.8.2 Planowanie produkcji

Do wprowadzania danych o danym zleceniu stuzy . Pojawiaja sie okienko z zakladkami, w
ktorych rejestruje sie dane o planowanym zleceniu.
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Rysunek 1.10: Ewidencja zlecen

Zakladka [zlecenie]
Aby wprowadzi¢ dane o zleceniu nalezy wypelni¢ nastepujace pola:
komisja numer zlecenia,
priorytet liczba, wedlug ktorej moga by¢ sortowane pozycje planu produkcji,

kontrahent kontrahent wybierany z listy, ktorego dotyczy zlecenie,

data data przyjecia (wprowadzenia) zlecenia,

termin termin realizacji zlecenia,

dotyczy numer zlecenia,

z dnia data zlecenia,

status status zlecenia, czyli czy jest to: planowanie, realizowanie, wstrzymanie, zakonczenie, rekla-
macji lub anulowanie zamoéwienia,

wyréb planowany wyréb, wybierany z listy produktéw,

opis 2 linie przeznaczone na dodatkowe informacje o zleceniu,

receptura do wyboru z listy receptur - na jej podstawie wypelni sie zaktadka ,
ilos¢ ilos¢ wyrobu do produkcji,

transza ilo$¢ partii towaru, koniecznych do dostarczenia do odbiorcy,
nr rysunku numer rysunku,

TPZ czas wykonywania zlecenia,

Tj/szt jednostkowy czas wykonywania czynnosci.

Zakladka [pakowanie]
W zaktadce pakowanie znajduja si¢ nastepujace pola:

kod paskowy  numer kodu paskowego dla wprowadzanego planu produkcji,
paczka nazwa oznaczenia paczki,

masa netto masa netto paczki,

masa brutto  masa brutto paczki,

kolor kolor, ktérym bedzie oznaczony wprowadzany plan produkcji na liscie planéw produkcji.

Zakladka [dekretacja]

W zakladce [dekretacja] do wypelnienia sa nastepujace pola:
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Rysunek 1.11: Wprowadzanie planu produkcji zaktadka zlecenia
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Rysunek 1.12: Wprowadzanie planu produkcji zaktadka pakowanie
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Rysunek 1.13: Wprowadzanie planu produkcji zaktadka dekretacja

Zaktadka [surowce]
W zakladce [surowce| do wypelnienia sa nastepujace pola:

pole wyboru towaru surowce - do wybrania z listy towaréw, badz automatycznie wczytane na podstawie

receptury,

receptura jednostkowa iloéé¢ potrzebnego surowca wedlug receptury dla wyrobu,

plan obliczana ilo§¢ potrzebnego surowca dla wprowadzonej ilosci wyrobu,

realizacja pozwala na wyswietlenie dodatkowej informacji o wyrobach - cenach zakupu, ewiden-
cyjnej.

Zakladka [realizacja]

Jedli zostaly zadekretowane dokumenty magazynowe np. mm, wz, rw (tzn. przy kazdym towarze)
wybrane zlecenie z planu produkeji, to informacje te sa widoczne w zakladce [realizacja]. W zakladce tej
znajduja sie dane o realizowanych zleceniach. Zakladka realizacja jest podzielona na trzy zaktadki:

1. Magazyn
2. Wydania - wydania surowcéw do produkcji (RW, WZ itp.).
3. Praca - Przyjecia gotowych produktéw na stan zwiazanych z wykonywanym planem produkcji (PZ

i PW).
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1.8.3 Konfiguracja

Konfiguracja stuzy do definiowania kolumn widocznych na liscie planéw produkcyjnych. Ma to za
zadanie szybkie uzyskanie niezbednych informacji dotyczacych planéw produkcyjnych bez koniecznoéci
indywidualnego sprawdzania kolejnych pozycji. Dostep do konfiguracji mozliwy jest w opcji szablon -
konfiguracja.

Jako rodzaj danych wybiera sie, ktére informacje maja by¢ widoczne w kolejnych kolumnach na lidcie
planéw produkcji. Dostepne sa nastepujace mozliwosci:

zlecenie - informacje znajdujace sie w zakladce [zlecenie] 1.8.2,

wyréb - dane odnosnie wyrobu mozna wybraé¢ m.in. czas TPZ, TJ, ilo§¢ wyrobu,

surowce - ilo$¢ surowcéw na magazynie (w polu parametr mozna wybra¢ numer magazynu),

surowiec 1 - ilo§¢ surowca pierwszego na magazynie (w polu parametr mozna wybra¢ numer ma-
gazynu),

surowiec 2 - iloé¢ drugiego surowca na magazynie (w polu parametr mozna wybra¢ numer maga-
zynu),

pakowanie - dane z zakladki [pakowanie] 1.8.2,

dekretacja - - dane z zakladki [dekretacja] 1.8.2,

limit - limit na surowiec pierwszy i zaawansowanie surowca 1,

sumy - sumy wydanych (MM, WZ, RW, RWS), przyjetych, sprzedanych badz zakupionych
surowcow,

karty pracy - dane pobierane z kart pracy: czynnosci i odpady,

magazyn - zapas surowca 1, surowca 2 i wyrobu.

Mozna ogranicza¢ wyniki tak, aby dotyczyly np. tylko jednego magazynu. W tym celu jako parametr
nalezy wybra¢ numer magazynu. Mozliwe jest zapisywanie utworzonych szablonéw.

1.8.4 Dekretacja

Przy dekretacji nalezy wybraé rodzaj dokumentu, ktérego dotyczy konkretne zlecenie produkcyjne.

Dekretacja wydan - WZ /MM /RW

Dekretacja dokumentu MM jest dostepna w opcji magazyn - operacje - MM przesuniecia po
nacisnieciu przycisku . Po wejsciu do listy w polu plan produkcji pojawia sie zestawienie otwar-
tych zlecen, wprowadzonych w opcji produkcja - plan produkcji. Po wybraniu odpowiedniej pozycji
nalezy zatwierdzi¢ wprowadzone dane naciskajac przycisk . Zadekretowanie powoduje, ze
wybrana partia towaru bedzie przypisana do wybranego planu produkcji (produkcja - plan produkcji
- realizacja).

W przypadku dekretacji dokumentéw WZ i RW postepuje sie tak samo.

Dekretowane w ten sposéb dokumenty sa widoczne w opcji produkcja - plan produkcji w zaktadce

realizacja H wydania |

1.8.5 Zestawienia
realizacja

Zestawienie przedstawia stopien realizacji planu produkcyjnego z uwzglednieniem dokumentéw wysta-
wionych na poszczegdlnych magazynach dotyczacych danego towaru.

1.8.6 Realizacja %

Stopien realizacji planu produkcji w ujeciu procentowym. Jest to iloraz liczby gotowych wyrobow
zadekretowanych na danym dokumencie i planowanej produkcji danego produktu.
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Rysunek 1.15: Plan produkcji lista i dekretacja
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Rysunek 1.16: Plan produkcji - zestawienia - realizacja

1.9 Zapotrzebowanie

Jednym z wazniejszych zadan, jakie stawiane sa przed systemem rozliczania produkcji jest okreslenie
zapotrzebowania na wyroby i ,przejscie” z zapotrzebowania na wyroby na zamoéwienia surowcow.

1.9.1 Okreslenie zapotrzebowania na wyroby

Zapotrzebowanie moze byé¢ tworzone w systemie na podstawie:

1. Przyjetych zaméwien od odbiorcéw — system opisany w rozdziale poswieconym zamoéwieniom
4.2.1. W skrocie mozna powiedzieé, ze rejestrowane sg zamoéwienia na wyroby od odbiorcéow a na-
stepnie na podstawie zdefiniowanych receptur — generowane zapotrzebowanie na produkcje.

2. Stanéw minimalnych — w przypadku, gdy stany magazynowe towaréw badz surowcéw sg ponizej
stanéw minimalnych moze by¢ generowane zamoéwienie do dostawcéw 4.2.3.

3. Prognoz — na podstawie danych historycznych o sprzedazy badz zuzyciu surowcow.

Jak sprawdzié jakie wyroby nalezy wyprodukowaé na podstawie zaméwien?

1. Klient zamoéowit wyrob. Musi zostaé zarejestrowany w zaméwieniach, w opcji magazyn - zamoéwie-
nia - zaméwienie od odbiorcéow.

2. Zamowienie jest niezrealizowane do momentu wystawienia Faktury VAT.

3. Dopdki do wyrobéw z zaméwienia nie zostanie utworzone zamoéwienie na produkcje, badz dany
wyrdb nie zostanie skojarzony ze stanem pozycje zamoéwienia maja status “nie zaméwione”. Statusy
te mozna zobaczy¢ w opcjach magazyn - zamoéwienia:

— stan

— gotowos¢

— kartoteka

— rejestr — wypelniajac w polu rodzaj pozycje petne tresci

4. Jesli zostanie wykonane zaméwienie do dostawcy (dla towaréw) badz na produkeje (dla wyrob6w)
wéwcezas w statusie pojawi sie przy pozycji dotyczacej:
— zamowienia od odbiorcy — rodzaj i numer zaméwienia do dostawcy / na produkcje,
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— zamoéwienia do dostawcy — zamodwienie od odbiorcy (z produkeji),
— zaméwienia na produkcje (surowce) — rodzaj i numer zaméwienia do dostawcy,
— zamdéwienia na produkcje (produkty) — zaméwienie od odbiorcy.

5. Niepowiazane towary / produkty z zaméwienia od odbiorcéw sa widoczne w opcji magazyn - zamé-
wienia - stan.

Jak sprawdzi¢ ktére wyroby sa ponizej stanu minimalnego?

1. Stany minimalne wprowadza si¢ w katalogu towaréw, w zaktadce | wycena |. Opisuje to rozdziat
poswiecony tworzeniu zaméwienia na podstawie stanéw minimalnych 4.2.3. Jesli towary nie maja
wpisanej wartosci program przyjmuje, ze dla tych pozycji kontrola stanéw minimalnych jest wyta-
czona.

2. Wszystkie surowce / wyroby ktorych iloé¢ jest ponizej stanéw minimalnych beda proponowane przez
program do zaméwienia.
— produkcja - wydruki - zapas
Zapas tworzony jest na wybrany dzien.
— stan MIN+MAX — na wydruku pojawiaja sie kolumny z wartosciami: stanéw minimalnych,
maksymalnych,
— generuj zamdéwienie — pojawia si¢ kolumna dotyczaca proponowanego zaméwienia, a po
wykonaniu wydruku mozliwe jest przejscie i przepisanie wartosci do zamoéwienia,
— zaméwienie — kolumna ” zamdwienie” na wydruku, proponowane ilosci doliczaja zamawiane
pozycje,
— stan Mn;zapas — pojawiaja sie kolumny z wartosciami: stanéw minimalnych, maksymalnych
oraz zamoéwienia.
— analizy — zakladka 77
W konfiguracji wybra¢ kolumny:
— zapas,minimum,maksimum, uzupetnienie, reczne wypetnianie
— opcjonalnie dodaé pola: zamoéwienia odbiorcéw, zamoéwienia dostawcow,
— w polu uzupelnienie ukaze si¢ proponowane zamowienie do dostawcy.

Jak okres$li¢ zapotrzebowanie na podstawie poprzednich produkcji?

Zdarza sie, ze wykonana produkcja w poprzednim okresie moze by¢ podstawa utworzenia zaméwienia
(zapotrzebowania). Wykorzystujac zestawienie uzyskiwane w opcji produkcja - wydruki - wspélczyn-
nik produkcji 7?7 mozna uzyskaé prognoze na podstawie produkcji.

Wystarczy w tym celu zaznaczy¢

— produkcja — jako "sprzedaz” traktowane jest wtedy zuzycie surowcéw pobieranych przy wprowa-
dzaniu zlecen produkcyjnych 1.4, a obliczane wspotczynniki stosowane sa wlasnie dla niego.

1.9.2 Zapotrzebowanie na materialy / surowce
Zapotrzebowanie na produkcje wprowadza sie w module __magazmd| jako zamoéwienie w opcji ma-

gazyn - zamowienia - zaméwienie na produkcje. Sposéb obstugi jest taki sam, jak innych zamdéwien
w systemie 4.2. W pola nagléwkowe zaméwienia wprowadza sie:

producent wydzial,
wystac (opcjonalnie) zamawiajaca firme,

towary zamawiane wyroby do wyprodukowania.
W polach towarowych — zamoéwienie to mozna wypelni¢ recznie — wybierajac towary i podajac za-

mawiane ilodci, mozna réwniez skorzysta¢ z funkcji automatycznego generowania zapotrzebowania.
Zapotrzebowanie moze by¢ tworzone w systemie na podstawie:
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1. Przyjetych zaméwien od odbiorcéw — system opisany w rozdziale poswieconym zamoéwieniom
4.2.1. W skrocie mozna powiedzieé, ze rejestrowane sg zamoéwienia na wyroby od odbiorcéow a na-
stepnie na podstawie zdefiniowanych receptur — generowane zapotrzebowanie na produkcje.

2. Stanéw minimalnych — w przypadku, gdy stany magazynowe towarow badz surowcéw sa ponizej
standéw minimalnych moze byé¢ generowane zamoéwienie do dostawcéw 4.2.3.

3. Prognoz — na podstawie danych historycznych o sprzedazy badz zuzyciu surowcéw.

Jak wygenerowaé zaméwienie na produkcje po wpisaniu zaméwien na produkty?

1. Nalezy zarejestrowa¢ zaméwienia od odbiorcow w opcji magazyn - zamowienia - zamowienie
od odbiorcéw.

2. Nastepnie wejs¢ do opcji magazyn - zamoéwienia - zamowienie na produkcje i wybraé¢ z menu
— operacje - generuj wg zamoéwienia — zapotrzebowanie dla jednego, wybranego zamoéwienia,
— operacje - generuj dla dostawcy — zamdwienie dla wszystkich niepowigzanych produktéw

z zaméwien od odbiorcow.

Sposéb obstugi opcji opisuje rozdzial dotyczacy tworzenia zamoéwienia na produkcje 4.1.5.

Jak sprawdzié¢, ktore surowce trzeba zamoéwi¢ wedlug zaméwionych produktéw?

Po wprowadzeniu zaméwienia mozliwe jest:

— Wykonania zestawienia w module __predukeja @  w opcji wydruki - zapotrzebowanie - wg
zamowienia. Wskazuje sie tam zamoéwienie, wedtug ktérego bedzie tworzone zapotrzebowanie. Na
podstawie stanu magazynowego oraz receptur utworzy sie zestawienie zapotrzebowania surowcéw do
produkcji.

1.9.3 Wspodlczynnik rotacji

Raport wspdélczynnik rotacji znajduje sie w opcji produkcja - wydruki - wspotczynnik ro-
tacji lub w opcji Interface - wydruki. Zestawienie moze by¢ wykorzystywane do prezentacji danych
potrzebnych do tworzenia:

— zamowienia do dostawcy na podstawie danych o sprzedazy 4.2.2,
— zapotrzebowania na surowce, wedlug ich zuzycia w zleceniach produkcyjnych 1.4.

Przy tworzeniu zestawienia pamietaé nalezy o kilku zasadach.

1. Konieczne jest zaznaczenie M produkcja — wtedy zestawienie to mozna traktowac¢ jako prognoze
wedlug zuzycia surowcéw na produkcje.

2. Wlaczenie opcji M wsp.obecnosci powoduje, ze Srednia sprzedaz liczona jest wedtug nastepujacego
schematu: érednia sprzedaz za okres dzielona jest przez ilo$¢ okreséw (okres = 30 dni) a nastepnie
mnozona przez wspotczynnik obecnosci. Jest to tez podstawa do proponowanego zaméwienia.

3. Whpisanie innej iloéci dni w polu ilo$¢é Dni oznacza, ze zamowienie bedzie tworzone na podany okres.
Praktycznie wyliczona Srednia sprzedaz bedzie dzielona przez 30 i przeliczana wedtug wprowadzonej
ilodci dni.

4. Zaznaczenie opcji M dyspozycje jako stan spowoduje, ze do zaméwienia beda proponowane wy-
liczone prognozy sprzedazy pomniejszone o aktualny stan i dyspozycje. W przeciwnym przypadku
dyspozycje nie majg wplywu na prognoze i zamoéwienie.

5. Zaznaczenie opcji M generuj zaméwienie spowoduje pojawienie sie kolumny oraz mozliwos¢ przej-
Scia do zamoéwienia do dostawcy; zamowienie bedzie wykonane na okres wpisany w polu ilo$é dni.
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frave]
o |

zamowienia do dostawcy

wybierz zestawienie :

zamowienia na produkcje

R magazyn 1

Analizy

zapotrzebowanie surowcow

Rysunek 1.17: Transfer zestawienia

1.10 Rézne ujecia ewidencji zuzycia materiatéow

W przedsiebiorstwie produkcyjnym w réznych okresach wystepuje zapotrzebowanie na rézne materiaty
badz produkty. Jednym z kluczowych zadan jest mozliwie dokladne ustalenie tego zapotrzebowania po
to, by moéc doktadnie ustali¢ wielko$é zamowienia oraz zredukowaé poziom zapaséw rezerwowych. Wsrdd
metod ustalania zapotrzebowania w skrocie mozna wyrézni¢ 3 najwazniejsze:

1.

3.

Metoda deterministyczna — na podstawie konkretnych zlecenn produkcyjnych. Konieczna jest reje-
stracja zlecen jako zamoéwienie na produkcje.

. Metoda stochastyczna — za pomoca prognozy przewidywanego zapotrzebowania uwzgledniajacego

dane z przesztosci. Mozna skorzysta¢ z analiz udostepnionych przez program w opcji wydruki.

Metoda heurystyczna — na podstawie subiektywnych oszacowan dysponenta.

W programie mozna stosowaé kilka metod ewidencji produkcji.

1.

2.

Zlecenia produkcyjne — na podstawie receptury Sciagane sa surowce i wprowadzany jest wyrob
1.10.1.

Zuzycie normatywne — wydawane sg dokumenty RW przez caly tok produkeji a na koncu poréw-
nywane to jest z normami (recepturami). Wyréb recznie wprowadzany jest na magazyn 1.10.2.

. Zbiorcze zuzycie normatywne — na podstawie receptur i produkeji za dany okres (np. miesia-

ca) obliczane jest normatywne zuzycie surowca, ktére automatycznie przeksztalcane jest w zbiorczy
dokument RW, nastepnie poprzez remanent dokonuje sie kontroli stanu rzeczywistego i komputero-
wego.

Produkcje mozna okresli¢ dwojako: na podstawie wydan wyrobéw gotowych (sprzedazy) 1.10.4 badz
przyje¢ na magazyn wyrobow gotowych 1.10.3.

1.10.1 Zlecenia produkcyjne

Rozliczanie produkceji wykorzystujac zlecenia produkcyjne jest dobrym rozwigzaniem w przypadkach
jednostkowych i niestandardowych produkcji. Kazdy wyrdb jest wprowadzany poprzez zlecenie produk-
cyjne, na podstawie receptury, pobierajac materialy wprowadzone na magazyn materiatéw.

W programie wystawiane jest zaméwienie na produkcje. Zaopatrzenie sprawdza dostepnosé zamé-
wionych materiatéw i sktada zamowienia do dostawcéw. Materialy sa przyjmowane na stan. Koncowym
elementem jest zlecenie produkcyjne, w ktérym materialy sa pobierane ze stanu materiatéw i na ich miejsce
przyjmowane wyroby.

1.

Ewidencja zaméwien ,na produkcje” — na biezaco.
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2. Analiza stanéw, zaméwien i wystawianie zaméwien do dostawcéow — dla kazdego wyrobu 1.15.
3. Ewidencja przyje¢ materialéw 1.7.1 — na biezaco.

4. Ewidencja i wystawianie zlecen produkcyjnych dla danego wyrobu.

1.10.2 Ewidencja faktycznego zuzycia materiatow

Rejestruje sie przyjecie oraz zuzycie materialéw do produkcji np. jako RW. Réwnoczesnie rejestruje sie
przyjecia wyrobéw gotowych (PW) na magazyn wyrobow. Mozliwe jest nastepnie na podstawie zbiorczego
zestawienia tych przyjeé¢ wyrobow, oraz wprowadzonych do receptur norm zuzycia, poréwnanie i korekta
faktycznego zuzycia z normatywnym.

1. Ewidencja przyje¢ materialéw 1.7.1 — na biezaco.

2. Ewidencja wydania materialéw (dokumenty RW ??) — na biezaco.
3. Ewidencja norm zuzycia (receptur) 1.3 — dla kazdego wyrobu.

4. Ewidencja wyrobéw gotowych (PW na inny magazyn) — na biezaco

5. Analiza zuzycia wedlug faktycznego zuzycia (na podstawie RW) oraz normatywnego (wedlug recep-
tur) — zbiorczo za dany okres.

6. Mozliwa korekta norm zuzycia w oparciu o przeprowadzong analize.

Fazy
RECEPTURY

L. Ewidencja 1)przyjeé
2)wydania materialow
3)wydania wyrobow

gotowych - FA/WZ

PZ/PW [
11. Generowane raportow )
zuzyc%a mat.erz}%{ﬁ/M Zapotrgebo;;vame
wystawiente na materialy wg
e MAGAZYN prayjed i receptir MAGAZYN
MATERIALOW WYROBOW
GOTOWYCH
II1.Korekta wedlug Remanent
- remanentu
1 wystawrenie RW

i

—1 RW

Rysunek 1.18: Korekta remanentowa zuzycia materialéw do produkcji
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1.10.3 Ewidencja wyrobéw i zuzycie wg norm

Na biezaco prowadzi sie ewidencje przyje¢ materiatéw do produkeji. Rownoczesnie rejestruje sie przy-
jecia wyrobéw gotowych do magazynu wyrobow. Na koniec okresu sporzadza sie, wedtug wprowadzo-
nych do receptur norm zuzycia oraz przyje¢ wyrobdw, zestawienie materialéw potrzebnych do wyprodu-
kowania wyrobow i tworzy sie dokument do pobrania materiatéow RW.

1. Ewidencja przyje¢ materialéw 1.7.1 — na biezaco.
2. Ewidencja przyje¢ wyrobéw gotowych (PW na inny magazyn) — na biezaco.
3. Analiza zuzycia normatywnego (wedlug receptur) — wedlug kazdej dostawy wyrobéw 1.14.3.

4. Ewidencja wydania materialéw (dokumenty RW ?7) — wedlug kazdej dostawy wyrobéw, generowane
automatycznie 1.14.3.

1.10.4 Korekta remanentowa norm zuzycia

Prowadzi si¢ ewidencje przyjecia i wydania do produkcji materiatéw za dany okres. Pobranie do pro-
dukcji okresla sie na podstawie zarejestrowanych wydan wyrobow gotowych oraz, wedlug wprowadzonych
do receptur, norm zuzycia. Kolejnym etapem jest poréwnanie na koniec okresu faktycznego (remanento-
wego) stanu materialéw z tym, ktéry wynika z ewidencji. Poszczegdlne etapy ewidencji takiej produkeji:

1. Ewidencja przyje¢ materialéw jako PW lub PZ 1.7.1 — na biezaco.

2. Ewidencja wydania wyrobéw gotowych, np. jako faktury sprzedazy bez magazynu na innym ma-
gazynie 77, — na biezaco.

3. Ewidencja zuzycia materialéw (jako zlecenie produkcyjne 1.4) dla wyprodukowanych wyrobéw we-
dlug norm zuzycia (receptur) 1.3 — zbiorczo za dany okres. Do okreslenia zuzycia materialéw mozna
skorzystaé z zestawienia w opcji wydruki - zapotrzebowanie wg utargu 1.14.3.

4. Analiza zuzycia wedlug przeprowadzonego remanentu ?7? oraz korekta (dokumenty réznice rema-
nentowe, PW, RW ??) — zbiorczo za dany okres.

1.11 Gniazda produkcyjne

Gniazda to inaczej stanowiska pracy, na ktérych mozna wykonywaé¢ dana czynno$é. Kody gniazd sa
wybierane w opcji sterownik, a identyfikacja czynnosci nastepuje ,,po towarze”.

Przy dodaniu gniazda trzeba wejé¢ do opcji Produkcja.

Poniewaz na jednym towarze (surowcu) w jednym gniezdzie mozna wykonywaé wiecej niz jedna opera-
cje, wprowadzono warianty A, B, C. W sterowniku podaje si¢ wiec kod gniazda w odpowiednim wariancie
np. B, kod palety a program identyfikuje czynnosé¢ wedhug:

1. towaru (z palety),

2. wariantu.

W bazie jest poszukiwana taka operacja, ktora dotyczy wybranego towaru, gniazda oraz wariantu.
Kody gniazd znajduja sie w opcji zestawienia.

1.12 Operacje

Operacja definiuje czynnosci wykonywane na poszczegélnych gniazdach produkeyjnych. f.aczy w sobie
gniazdo, czynnos¢ i towar.

Operacja zawiera w sobie gniazdo, czynnos¢ i towar. Aby dopisa¢ nowa operacje nalezy wejs¢ w Ka-
dry - Karta Pracy - Edycja Operacja - Dopisz.

Poniewaz na jednym gniezdzie mozna wykonywaé¢ wiele operacji, dotyczacych réwniez wielu surowcow
(towaréw) koniecznie jest dodanie tylu czynnodci, ile réznych kombinacji wystepuje.
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Fazy
RECEPTURY
I. Bwidencja przyjec
materiatow i wydania
wyrobow gotowych
PZ/PW |~ -+ FA/WZ
Zapotrzebowanie
. na materiaty wg
I1. Generowane raportow przyjeé i receptur
zuzycia materialow
1 wystawienie RW MAGAZYN ] MAGAZYN
MATERIALOW RW WYROBOW
GOTOWYCH
I11. Korekta wedlug Remanent
. remanentu
1 wystaunenie RW l
— RW

Rysunek 1.19: Korekta remanentowa zuzycia materialéw do produkcji

baza zestawienia

Produkcja Surowiec 2

2
mag 2 Produkcja Surowiec 3
3

Produkcja Surowiec 4

v zabwierd? | g’ do[l:@z | podglad | = edycja ‘ & szukaj |

Rysunek 1.20: Lista gniazd
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Tz Puuddabiy - griazds 2 000 Q00NN MA0NO00S  MAOODONES  MSIO0CO0THY  J4GOICOIOGT
30z Drodgbp - grinzde 3 2OMOOONO0ME FOO00I000N42 000000041 200000000 P4SO000000rF  T4RONOODOCNAE

Rysunek 1.21: Spis kodéw wszystkich gniazd

1.13 Narzedziownia

Narzedziownia jest modulem stuzgcym do ewidencji i zarzadzania narzedziami wewnatrz firmy.
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pracownik
temat
kaontrahent
dziat
ghiazdo

|| zlecenie ] pl:nzycie] status ]
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Wi Kowalski Jan
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V-

Vi
Yimag 2 Produkcia S

operacia Jf Operacja 1

praca
|god2 normalne -

Rysunek 1.22: Operacje w kartach pracy

| E
baza katalog rapory
pracownik |
gupa Wl

ZK301081 FEIN - duza =]
ZK301092 HITACHI

ZK301093 HITACHI

ZES01094 METABO - maka

B METABD - mata |
1 ZES01096 MATAED - maka

i ZKS01097 METABO - mata

{f ZKS01098 METABO - mata

V[ ZF301099 METAED - mala

Y ZES01100 METAED = mala

ZES01101 WETABO - maka

if IES01102 METABO - maka

Y ZES01103 METAED - mata

i ZKs01104 METABO - mata

\/ ZF301105 METAED - mats

|/ ZKS01106 METAEQ - mala =

[} dapisz 21 podgad .1 edycja

Rysunek 1.23: Narzedziownia - lista narzedzi
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1.13.1 Narzedzia

Modut narzedzia stuzy do ewidencjonowania urzadzen i znajduje sie w opcji Brygadzista - narzedzia.
Po wejéciu do opcji pojawia sie lista narzedzi. Aby doda¢ narzedzie nalezy nacisnaé klawisz .
Poszczegblne pola znajdujace sie w okienku dopisywania (zakladka opis) symbolizuja:
nazwa nazwa narzedzia,

numer numer narzedzia,
cecha cecha, do wyboru z listy cech,
data zakupu data zakupu narzedzia,

wypozyczony pole wypelnia sie w przypadku, gdy chcemy wypozyczy¢ narzedzie konkretnemu pracow-
nikowi. Pracownik wybierany jest z listy pracownikow. Wypozyczenie mozna tez rejestro-
waé w opcji brygadzista - wypozyczalnia 1.13.2.

dn. poczatek okresu wypozyczenia,
termin zakladany termin zwrotu,
rezerwacja rezerwacja danego narzedzia,
do dn. okres rezerwacji.

W zakladce dekretacja wpisuje sie dane zwiazane z zakupem danego narzedzia. Poszczegblne pola
symbolizuja:

data zakupu data zakupu urzadzenia,

faktura numer faktury zakupu,

wartos¢ cena zakupu,

dostawca dostawca urzadzenia, do wyboru z listy kontrahentow,

nr seryjny nr seryjny,

parametry wazne parametry urzadzenia,

termin przegladu data przevgladu,

termin ubezpieczenia data ubezpieczenia,

likwidacja likwidacja narzedzia, nalezy wybra¢ date likwidacji,

kolor kolor, jakim bedzie wyrdzniony dany przyrzad na lidcie narzedzi.

W ramach opcji narzedzia dostepne sa nastepujace zestawienia:
— Katalog narzedzi, znajdujacy sie w opcji katalog, przedstawia wykaz wszystkich urzadzen z wy-
szczegOlnieniem ich indywidualnych kodéw.
— Stan, znajdujacy sie w opcji raporty stan, przedstawia raport stanu narzedzi wypozyczonych,
zarezerwowanych lub dostepnych na stanie.

1.13.2 Wypozyczalnia

Wypozyczalnia stuzy do ewidencjonowania wypozyczen oraz rezerwacji narzedzi przez pracownikdw.
Modut znajduje sie w opcji Brygadzista - wypozyczalnia. Po wejsciu do opcji nalezy wpierw wybraé
pracownika, a dopiero pozniej wpisywaé dane dotyczace wypozyczenia lub zwrotu. Po wybraniu pracownika
w gornej czesci okienka moga pojawié sie narzedzia wypozyczone, ktérych do tej pory wybrany pracownik
nie zwrécit. Zwrocenie wypozyczonego narzedzia wykonuje sie poprzez zaznaczenie M w polu do zwrotu
przy zwracanym narzedziu. Natomiast wypozyczenie wykonuje sie wybierajac w polu do wypozyczenia
dane narzedzie, ilo$¢ wypozyczonych narzedzi wybranego typu oraz przewidywanego czasu zwrotu.

1.13.3 Baza transakcji

Baza transakcji znajduje si¢ w opcji wypozyczalnia - baza transakcji. W opcji znajduje sie wy-
kaz wszystkich wypozyczen oraz zwrotéw narzedzi. Mozna tu réwniez dopisywaé wypozyczenia i zwroty
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opis | dekretacia I

nazwa |BOSCH - duza numer IZKSD1DD4
cecha W
grupa W zelifierk.a
bermir
wypozyczony - dn. &y - |d4 - [
Tezenacia j ------ do dn. - - -

o zatwierds o porzud

Rysunek 1.24: Okienko dopisywania narzedzi

—‘_, karta khenta -
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rr = v I -]
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\,1 A E,

«f zatwierd? I

Rysunek 1.25: Wypozyczalnia narzedzi
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naciskajac przycisk . Nalezy wéwczas wybraé pracownika, narzedzie, date wypozyczenia/zwrotu.

Wykaz okresowy

Wykaz okresowy, dostepny w opcji Wypozyczalnia - wykaz okresowy, przedstawia spis wypozy-
czen oraz zwrotéw narzedzi w wybranym przedziale czasowym.

1.14 Wydruki

produkcja i:}:l
na pulpicie.
Po wybraniu ikony pojawia sie okienko, zawierajace zestaw funkcji do analizy. Wy-
druki pozwalaja na uzyskanie zestawien operacji wyrobéw i surowcow wedtug zlecen pro-

Analizy zwiazane zaréwno z materiatami, jak i wyrobami, sa dostepne w module
w opcji wydruki oraz w opcji analizy - wywolywanym lewym przyciskiem

dukcyjnych, okreslenie zapotrzebowania surowcéw na produkcje wedlug zamdwien, badz
sprzedazy czy przyje¢ wyrobdow.

i1 wybierz zestawienie ;

zapotrzebowanie prognoza
rejestr wq sprzedazy analiza kosztow produkcii | zapas
dokumenty wq dostawy obrit na produkciji rotacja
syntetyka produkcja |wg utargu obrit wg tematiw harmonogram
dekretacja uzupelnienie dostawy | obrét wg palet wg Zamowienia

Rysunek 1.26: Okienko wydrukéw w produkeji

Pierwsza kolumna dotyczy wykonanych zlecen produkcyjnych, znajduja sie w niej nastepujace zesta-

wienia:
rejestr

dokumenty

syntetyka produkcja

dekretacja

— zestawienie wartoéci kolejnych zlecen produkcyjnych 1.14.1,

— zestawienie tresci dokumentéw produkeyjnych 1.14.1,

— zestawienie przyjeé¢, wydan surowcow, przesunieé itp. surowcéw i wyrobdw,
mogace by¢ podstawg ksiegowania 1.14.1,

— zestawienie w postaci listy poszczegdlnych produke;ji.

Druga kolumna pozwala na generowanie zapotrzebowania na surowce. W kolumnie tej znajduja sie
zestawienia i funkcje pozwalajace na okreslenie zapotrzebowania surowcowego oraz generacje dokumentdw

RW oraz zamoéwienia.

wg sprzedazy

wg dostawy
wg utargu

wg zamdwienia

— zuzycie materialéw wedlug sprzedanych wyrobéw wedlug konkretnego do-

kumentu 1.14.3,

— zuzycie materialéw wedlug przyjetych wyrobéw gotowych 1.14.3,

— zuzycie materialéw wedlug sprzedazy za okres 1.14.3,

-1.144

W kolumnie dotyczacej prognozy znajduja sie zestawienia:
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zapas -
rotacja -
harmonogram -
uzupetnienie dostawy — zuzycie materiatéw wedhug zgodnie z wygenerowanym zapotrzebowaniem w

opcji analizy 1.14.3.
1.14.1 Ewidencja wykonanych zlecen produkcyjnych
Rejestr

Zestawienie dokumentéw produkeji w postaci rejestru nagtéwkow. Ustawiane parametry:

okres daty poczatkowa i konicowa okresu, za jakie tworzone jest zestawienie,
magazyn numer magazynu,

dostawca

nabywca kontrahent, na ktoérego wystawione zostalo zlecenie produkcyjne.

Otrzymuje sie raport zawierajacy numer zlecenia, warto$¢ powstatych wyrobow, wartosé pobranych su-
rowcoéw oraz wartosé robocizny. Ponadto podawany jest odpad oraz zaokraglenie.

------

sira i
wepdnikimacang 1081 20007
ez bczenis produkei za skees od dnis 184 12007 do dno 22010000

L. dala wybworz raImRr wyTaby rabaczra SO edpad ozl zanie zaka
gk meanty qlerie

13811000 PROOLKCA, PROD 1407 40, 20 al, X
2 WSNIT PRODLMC.LA FROZI /07 E, 10 -6, 15 40,20 0.0s
3 H0FNSAE PROOUECA, PROD 3 0F 40,2 40,20
00N PRODLBCE, PROT 447 f.0a 1.0 an.: o0z
5 I2rMIAT  PRODUEL.LA FROD 5/ 07 [=: ] B2,
43 iz o El, 40 40, 38
kariis: ek
wip dnu bogsano 101 273007

Rysunek 1.27: Rejestr produkcji

Dokumenty

Zestawienie wprowadzonych dokumentéw produkceji szczegélowo — z podaniem do kazdego zlecenia po-
branych surowcéw i wyprodukowanych wyrobéw. Podobnie ja w poprzednim przypadku mozliwe selekcje:

okres daty poczatkowa i konicowa okresu, za jakie tworzone jest zestawienie,
magazyn numer magazynu,
kontrahent na ktérego wystawione zostato zlecenie produkcyjne.

Syntetyka produkcji

Analiza ,ruch6w” materialowych i towarowych produkcji w zadanym okresie.

okres daty poczatkowa i konicowa okresu, za jakie tworzone jest zestawienie,
magazyn numer magazynu,
wykonawca na ktérego wystawione zostato zlecenie produkcyjne.

Na zestawieniu pojawiaja sie dane dotyczace sprzedazy i produkcji w podziale na produkty i surowce.
Informacje o rodzaju danej pozycji program pobiera bezposrednio z katalogu towaru z pola rodzaj 5.1.7.

Dekret, ktory pojawia sie na koncu zestawienia tworzony jest na podstawie kont wpisanych do opcji
ksiegowosc - narzedzie - dane dla FK. Sposob tworzenia dekretu opisuje rozdzial o ksiegowaniu
produkcji 1.6.
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strona 1
wydrukowano 10/12/2007

za okres od dnia 18711/2007  do dnia 18/11/2007 dokumenty wszystkie

magazyn: 1
PRCD 1707 z dnia 1812007 PRODUKCJA
In. towear jm.  ilosé cena wartos¢  wat
1 Surowiec 1 20 1,23 24 B0 skl
2 Surowiec 2 10 1,56 15, B0 skl
3 Produkt 1 10 4,02 40,200 wyr
Robocizna: Skladniki: 40,20
zaokraglenie Produkcja: 40,20
tobocizng skladniki 40,20
Zaokraglenia wiypradukowana 40,20
stawka netto wat brutto
22%
7%
0%
T
llosc a RALEM

koniec wydruku
weydrukowano 100122007

Rysunek 1.28: Dokumenty produkcji

strona 1
wirdrakowana 1001202007
Drekrat produkc)i MASATYN od dnia 1841/2007 do daia 30011/2007

MmAGazyn 1
zakup towaning 2.032 .39 PZ-naoznaczone towary™
zakup wyrobdw 44 70 PZ-na cznaczona “wyroby”

pobrang towandie
pobrana pabsyrobiv

POBFEND SURDWC o 108 , 30

wyprodukpwano 142 43

odpad 1,00 Dane z produlkci
robocizna

rozliczenie produkcji 8O, 40

Twroty fowandw
Tty pabanyrobdw

THTOLY SUFCWCOW -6, 15

sprzedaz kozz wlasny netio
spraedat towaros
sprzeda wyrabow 2.5 500, 00

spreedad surowsi Sprzedak wp typu

spraadat opakowsan
Triana stany 1owandw 2.032,38
Trmiana stanu wyrobdw 164,78

Testawienie obrobdw wy kont

komo Wi M,

E01 Wyroby gatows 142,43 22,35 Ksipgowanie wg konl
700 Prrychody ze sprzedaty prod .- 00, 00 ustawianyech w opc
Fia Kaoszty sprzedanych produktd 22,35 - =dana dla FK=
730 Prrychody ze sprzedazy towa -22,35 -500, 00
735 ‘Wartoi£ sprzedanych towarde .- 79,680
TEO- 2 inne pozostale przychody op --- 40, 28

RAIEM 142,43 142,43

Rysunek 1.29: Dekret na syntetyce produkcji
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Dekretacja

Opcja produkcja - wydruki - dekretacja pozwala na uzyskanie w liste wszystkich wykonanych
zlecen produkcyjnych.

W gérnej czesci okienka znajduja sie pola do selekcji:

kontrahent zlecenia dla danego kontrahenta,
temat dla wprowadzonego tematu - w zleceniu produkcyjnym polu temat,

PUSTE POLE mozna wprowadzi¢ tekst np. numer produkcji.

x|

Ik::::hmt g_— I_ akwizyles .rﬂ

PRODUEL JA

PROD /08 0140 20,10  PRODUKCIA
FROD 7708 L A e 34,058 PRODUECIA
" zalwierdd I T podgled | B szuks £ spuchae

Rysunek 1.30: Lista - dekretacja produkcji

1.14.2 Zapotrzebowanie

Uzupelnienie dostawy

Raport zestawia wszystkie pozycje towarowe, ktére maja stan ujemny. Na tej podstawie mozna wygene-
rowa¢ dokument przyjecia (program automatycznie, po zamknieciu raportu, przenosi dane do dokumentu
PW. Opcja przydatna w przedsigbiorstwach, w ktorych produkcje ocenia sie po dokonanej sprzedazy.

1.14.3 Zuzycie do produkcji
analiza kosztéw produkcji

Zestawienie pokazuje zsumowane zuzycie poszczegdlnych surowcow do produkeji w danym okresie.
Mozliwe jest réwniez otrzymanie zuzycia surowcéw na potrzeby poszczegdlnego wyrobu.

Zapotrzebowanie

Program zawiera szereg funkcji pomagajacych w ustaleniu zapotrzebowania surowcowego, na podsta-
wie receptur i wykorzystujac informacje o aktualnym zapasie surowcoéw, stanach minimalnych, zlozonych
zamoéwieniach, obliczeniach statystycznych. Zapotrzebowanie surowcowe jest tworzone na podstawie:

— wpisanego zlecenia produkcyjnego (zamodwienia na produkeje),
— receptur,

— stanu surowcowego,

— wykonanej produkc;ji.

Po wykonaniu i ,wyjsciu” z zapotrzebowania pojawiaja sie dwa klawisze pozwalajace na automatyczne
generowanie dokumentéw

- zapotrzebowanie wypelni zaméwienie do dostawcy,
RW magazyn | - zapotrzebowanie wypelni RW.

Doktadny opis postepowania w sekcji 1.14.4.
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Wg zamdéwien

Nalezy wybraé jedno lub kilka zaméwien (np. zaznaczajac prawym klawiszem myszy). Nastepnie nalezy
wskazaé przysztego dostawce. Program wyselekcjonuje towary do zamoéwienia na podstawie historii towaru.
Po obliczeniu nastapi pytanie o funkcje docelowa generowanego zapotrzebowania.

Wg dostawy

Opcja ta pozwala na wyliczenie zuzycia materialéw wedtug przyjetych wyrobéw gotowych oraz
automatyczne generowanie dokumentu RW badZ zamoéwienia. Sposéb ten zostal opisany w rozdziale do-
tyczacym ewidencji materiatéw jako ,,Ewidencja wyrobdéw i zuzycie wg norm™ 1.10.3.

Po wybraniu opcji pojawia sie¢ okienko z dostawami, z ktérego nalezy wybraé¢ konkretny dokument.

11 dostawcy na magazyn E

baza gzestawenia fest bdansowanie

PZ 1/04 FA 345/89 30/09 1.462,66

PZ 2/04 aL/1o 2.454,03

72} obwarte

W historia

< zatvaeids T dopisz | podglad |l& edycja "ﬁ szukaj

Rysunek 1.31: Zapotrzebowanie wedtug dostawy

Po wybraniu dokumentu (np. PW) z listy dostaw, pojawia si¢ zestawienie zapotrzebowania surowcéw
do produkgcji tych wyrobéw, ktére znajduja sie na przyjeciu. Nastepnie program wyswietla poréwnanie
zamoéwionych materialéw i potrzebnych do produkcji.

zapotrzebowanie surowcow do produkcji
dokument wydania PW 1/04

nazwa dokonana  zapas do wykonan potrzebne péiwyréb =zamienniki = braki
sprzedaz surowcéw WwWg receptu surowce
1 s Cola but. 150 260 110
1 s Frytki 52,5 494 442
1 s Frytura 17,5 26 9
1 s Mieso schab 46,5 18,2
1 s s6l 4,95 0,26
1 w Cola 260 260
1 w Frytki 520 520
1 w Kotlet schab. 260 260
1 z Zestaw III 260 50 260
1 z Zestaw V 350
razem ilos¢ 610 321,45 1300 798,46 1040 0 561
warto§¢ wyrobéw wg cen sprzedazy
wartos¢ wyrobéw wg cen zakupu 3.936,40
wartos¢ surowcédw 7.056,82

Kolejnym, ostatecznym krokiem jest ,przejscie” do opcji RW, wypelniajac jednocze$nie surowce do
pobrania z magazynu materialéw wedtug wczedniejszych wyliczen, na podstawie przyjetych wyrobdow.

40



Wg sprzedazy

Opcja ta pozwala na wyliczenie zuzycia materialow wedtug sprzedanych wyrobéw gotowych np. na
fakture oraz automatyczne generowanie dokumentu RW. Sposéb ten zostal opisany w rozdziale dotyczacym
ewidencji materiatow jako ,Fwidencja faktycznego zuzycia materiatéw” 1.10.2. Po wybraniu opcji pojawia
sie okienko ze sprzedaza, z ktérego nalezy wybraé¢ konkretny dokument (np. FAV). Po jego wybraniu z
listy pojawia si¢ zestawienie zapotrzebowania surowcéw do produkeji tych wyrobéw, ktore znajdowaly sie
na dokumencie zdjecia z magazynu. Nastepnie program wys$wietla poréwnanie zaméwionych materialow i
potrzebnych do produkcji (taki sam wzor jak w zapotrzebowaniu wedlug dostawy 1.14.3.

Kolejnym, ostatecznym krokiem jest ,przejscie” do opcji RW, wypelniajac jednoczesnie surowce do
pobrania z magazynu materialéw wedlug wczesniejszych wyliczen, na podstawie sprzedanych wyrobow.

Wg utargu

Funkcja przydatna w przedsiebiorstwach, w ktérych rozliczenia surowcéw dokonuje sie po sprzedazy.
Na podstawie globalnego okreslenia zuzycia surowcéw mozna wygenerowaé¢ dokument RW.

Opcja pozwala na zestawienie zapotrzebowania na surowce wedlug dokonanej sprzedazy w zadanym
okresie. Sposéb ten zostal opisany w rozdziale dotyczacym ewidencji materialéw jako ,Korekta remanen-
towa norm zuzycia” 1.10.4.

frace]
Bt

k. d M
SREs S H <131 |w12 >|
do -
magazyn ,a' 4
dostawca W
odbiorca W
surawce pobierz 2 magazynu ;I 1

[~ generuj wa zamdwier

i’ Start X porzué | % ZErLj |

Rysunek 1.32: Zapotrzebowanie wedlug utargu

okres wskazuje sie okres, do sprzedazy z ktérego nalezy wygenerowaé zapotrzebowanie,
data poczatkowa i koficowa okresu, za jaki brana jest sprzedaz,

magazyn numer magazynu, w ktorym wprowadzona zostala sprzedaz,

dostawca dostawca towaru - do wykorzystania przy generowaniu zaméwienia dla konkretnego
dostawcy,

odbiorca jezeli ma by¢ dokonany podzial zaméwien badz RW wg réznych odbiorcow,

surowce pobierz z ma- numer magazynu, z ktorego pobierane sa surowce do analizy,

geR¥RY) wg zamdwien zestawienie wedlug zaméwien od odbiorcéw.

Po wybraniu okresu sprzedazy tworzone jest zestawienie zuzytych surowcéw wg receptur na sprzedane
towary.

Uzupelnienie dostawy

Pozwala na uzyskanie zapotrzebowania na surowce na podstawie operacji wykonanych w opcji analizy
1.15.1. Nalezy wypelni¢ pola w okienku:
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dostawca dostawca towaru - do wykorzystania przy generowaniu zamoéwienia dla

konkretnego dostawcy,

surowce pobierz z magazynu numer magazynu, z ktérego pobierane sg surowce do analizy,

odejmij biezacy stan VI - do zapotrzebowania brane tylko te ilosci, ktérych brakuje na stanie
— program uwzgledni biezacy stan surowcéw i pétfabrykatéw ze wska-

zanego magazynu.

1.14.4 Prognoza

Zapotrzebowanie wedlug zamoéwienia

— Przy przyjmowaniu surowcéw na stan mozliwe jest wywotanie konkretnego zamdwienia i przyjecie

materiatow.

Zestawienie to dostepne jest w opcji wydruki - zapotrzebowanie - wg zamoéwienia. Pozwala na
wyliczenie zuzycia materialéw wedlug zapotrzebowania na wyroby, wprowadzonego jako zaméwienie od
odbiorcy lub zaméwienie na produkcje 1.7.1. Mozna wiec tym sposobem otrzymaé sumacyjne zesta-

wienie zapotrzebowania na surowce potrzebne do realizacji zamodwienia.

Istnieje mozliwos¢ wyboru szeregu zamoéwien, tak aby uzyskaé zbiorcze zapotrzebowanie. Dokonuje sie
tego poprzez zaznaczenie kilku pozycji (patrz ?7?) na licie w polu dokument.

frase]
L

T
daokument <E>

doztawca XI ------

surawce pobierz 2 magazynu fl 1

[ odejmij biezacy stan

x’ Start |x pOrzUs | % ZEm| |@ historia

X

= N N
i Zamowienia

X

Pz 1/p/04 15710
w3005 2008
~ZMIT ;

1 realizowarne FPRODUECTA

2
| 106 01/01 2

2

2

| 206 0z /01
e 1/ps08 18s0L

realizowane TONDTS 3P /KATOWICE

u}

2

Z | realizowane ALPO-TYRE
2

2  reali=zowarne FRODUECTA

realizowarne Kontantor %p. z o.o.

o zabwierd: podglad @ zzuka| ([::eznacz

Rysunek 1.33: Zapotrzebowanie wg zamowienia

dokument lista zamowien, za pomoca klawisza | zaznacz | wybiera si¢ zaméwienia, wg

dostawca

surowce pobierz z magazynu

ktérych tworzone bedzie zapotrzebowanie;
ograniczenie tylko do surowcéw nabywanych od danego dostawcy;

numer magazynu, wg ktorego ma by¢ tworzone zestawienie;
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odejmij biezacy stan M — do zapotrzebowania brane tylko te ilosci, ktérych brakuje na stanie —
program uwzgledni biezacy stan surowcow i potfabrykatéw ze wskazanego
magazynu.

Po wybraniu zaméwien program oblicza zapotrzebowanie na surowce, nastepnie sumuje zapotrzebo-
wania na poszczegbdlne wyroby i zestawia w postaci raportu, w ktérym dla kazdej pozycji towarowej
umieszcza:

— ilos$¢ do wykonania,

— obecny stan wskazanego magazynu,

— prognozowane zapotrzebowanie na surowce,
— ilo$¢ potwyrobow potrzebna do wykonania.

Po zamknieciu zestawienia program automatycznie przejdzie do wskazanej opcji RW albo zaméwie-
nie z przeniesieniem wygenerowanego zestawienia.

Zapotrzebowanie surowcéw do produkcji

nazwa zambéwienia  zapas do wykona¢ potrzebne péiwyréb zamiennik braki
na produk. surowcéw wWg receptur surowce

1 s Cola but. 200 150

1 s Frytki 100 285 185
1 s Frytura 20 15

1 s Migso schab 50 10,5

1 s sél 5 0,15

1 w Cola 150 150

1 w Frytki 300 300

1 w Kotlet schab. 150 150

1 z Zestaw III 150 150

1 z Zestaw V 150

razem ilosé 300 375 750 460,65 600 0 185

wartos¢ wyrobéw wg cen sprzedazy
wartos¢ wyrobéw wg cen zakupu
wartosé surowcédw 4.071,24

Opis pozostatych wariantéw 1.14.3.

1.15 Analizy
1.15.1 Analizy - zapotrzebowanie na surowce

Zapotrzebowanie na produkty, a co sie z tym wiaze — na surowce mozna uzyska¢ w module| analizy |w

zaktadce | magazyn | Opcja ta umozliwia utworzenie zapotrzebowania na podstawie zlozonych zaméwien
a takze stanéw minimalnych.

Konfiguracja

Do stworzenia zadanego zestawienia konieczne jest korzystanie z nastepujacych kolumn, ustawianych

w opcji | Konfiguracja ‘ Nalezy:

1. Dodaé pole: Zapas,minimum,maksimum.

2. Opcjonalnie dodaé¢ pola: zaméwienia odbiorcéow, zamoéwienia dostawcow.
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3. W polu uzupelnienie ukaze si¢ proponowane zaméwienie do dostawcy.

Kolumna jest wypelniana, gdy suma stanéw na magazynach jest mniejsza od stanu minimalnego (w
M
przypadku zaméwienia do dostawcy — suma ilosci na stanie oraz zamdwien).

Whpisywana jest tam ilo$§¢ — dopelnienie do stanu maksymalnego (w przypadku zaméwienia od od-

biorcy — do sumy stanu maksymalnego i zamdwien).

4. Funkcja transfer - przepisz uzupelnienie-reczne stuzy do przepisania wynikéw do kolumny
reczne wypelnianie 77

x|

beza szablon Eransher

lakilury | sada ww|m#.¢ﬂ| raminaares | korhakert szablon

! ¥ [szatier0 =

ez | zzpl ]

s == =00 2m
ZEREADEA
o2 5 W 40 125 1% 100
=0ozm 1 D6 1,700 S000 120
o0 20
ZEFKLADKS
ZERLADES 1] 5 0 F.000 E0E E.08
B L 2000 2000 20
ZEKEADKA [RH] 00 25000 16257 16,257
ZEELADES 3000
LET& 3 5 )

1 herlgascia L PP [ |3 it dt

Rysunek 1.34: Analiza zapotrzebowania

Kolumna ”reczne wypelnianie”

Podstawa dalszego tworzenia zapotrzebowania sa wartosci (ilosci) wpisane w kolumnie reczne wy-
pelnianie.

Tloéci przepisywane sg najczesciej z kolumny uzupetnienie za pomocy funkcji transfer - przepisz
uzupelnienie-reczne. I[losci te mozna zmieniaé¢ a nawet wprowadzac¢ réwniez recznie — poprzez dwukrotne
kliknigcie myszka w danej komorcee.

NajczeScie] w pierwszej fazie tworzone jest zapotrzebowanie na wyroby, na podstawie ztozonych
zamowien, stanu oraz standéw minimalnych. Tak stworzone zapotrzebowanie moze byé¢ nastepnie prze-
ksztalcone w zapotrzebowanie na surowce.

Tworzenie zapotrzebowania na surowce

Jezeli wypelniona jest kolumna reczne wypelnianie mozna w nastepnym kroku stworzy¢ zapotrze-
bowanie na surowce wykorzystujac funkcje transfer - przepisz reczne-uzup.rem. Stworzony zostanie
plik (takiej samej postaci jak remanent) uzup.rem.

Nastepnym krokiem jest wejécie do opcji produkcja - wydruki - zapotrzebowanie wg uzupel-
nienia. Po wypelnieniu okienka:

dostawca dostawca towaru - do wykorzystania przy generowaniu zamowienia dla
konkretnego dostawcy,
surowce pobierz z magazynu numer magazynu, z ktérego pobierane sg surowce do analizy,

odejmij biezacy stan M - do zapotrzebowania brane tylko te ilosci, ktérych brakuje na stanie
— program uwzgledni biezacy stan surowcéw i péifabrykatow ze wska-
zanego magazynu.

pojawi sie zestawienie zapotrzebowania na surowce, z ktérego nastepnie (po opuszczeniu wydruku) dane
moga zostaé przypisane do:
— zamoéwienia do dostawcy
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— RW
— analizy
Dalsze postepowanie jest takie samo, jak w przypadku tworzenia zapotrzebowania wedtug wprowadzo-
nych dokumentdw.

1.15.2 Analizy - zamoéwienia na produkcje

Sa wykonywane w opcji analizy w zaktadce i pokazujg w postaci listy stan niezreali-

zowanych zamowien, wykorzystywane rowniez do analizy zamoéwien na produkcje.

Konfiguracja

Zanim mozna bedzie skorzystac z zestawien konieczna jest konfiguracja kolumn w opcji ’ konfiguracja |

W okienku w szarych polach wybiera sie odpowiednie nazwy, widoczne nastepnie na liscie jako kolumny.
Nazwy te pogrupowane sa jako:
— towary — pola opisujace nazwy i rodzaj towaréw, produktéw i surowcoOw,
— zaopatrzenie — dotyczg terminéw dostawy, realizacji,
— dokument — rodzaj i dane z dokumentu,
— iloéci — zbiorczo, np. ilos¢ zaméwionych towaréow od odbiorcy czy do dostawcy.
Przykladowa konfiguracje pokazuje rysunek.

[[Teaméwienia x|
T e |
odza) danych paramedny zzamokoit zedakoja UM btk
toman [ E3 - v
dokumerd _g EE3 - -
data e 7 - v
odbiorca —§ [ 57 - -
dislawca e B - -
zam ody e _Slg - -
== 3 : ;
st _ 8 E E
il pozostabo —g Wg = =
bemin dostawe _ 3 - - i
realizacia nabycia _g _gzg - =
besmin nabmcia — B3 - -

- —3i =i : :
12 - -

—g 3 : -

s [ 123 E 5

12 - -

—E— : :

_g — g - -

Rysunek 1.35: Analiza zaméwien - konfiguracja

Interpretacja kolumn

We wtlasciwej analizie konieczna jest znajomoéé¢ informacji zawartych na liscie. W przyktadowej konfi-
guracji kolumny odpowiednio oznaczaja:
— towar pojawia sie¢ nazwa towaru.
— dokument widoczny jest rodzaj i numer dokumentu:
— ZMW - zaméwienie od odbiorcy,
— ZAM - zamoéwienie do dostawcy,
— ZPR - zamoéwienie na produkcje,

45



data data wystawionego dokumentu (zaméwienia),

ilosé ilo$é towaru z zamowienia,

zam.odb, zam.dost — odpowiednio ilo§¢ zamawianego i niezrealizowanego towaru (w ogdle) odpo-
wiednio przez dostawcoéw i odbiorcow,

zapas — ilo$¢ pozycji na stanie, numer magazynu podaje sie w konfiguracji,

ZAMOWIENIE OD ODBIORCY

termin dostawy data dostawy do klienta, w zaleznoéci od aktualnej daty terminy te przyjmuja
rézne kolory:

e czarne — do realizacji w pdzniejszym terminie,
e niebieskie — do realizacji na dzisiaj,
e czerwone - przeterminowane.

ZAMOWIENIE DO DOSTAWCY

realizacja nabycia — stan realizacji dla danego towaru — numer dokumentu, ktéry realizuje dane
zamoéwienie badz informacja nie zamowione.

termin nabycia — data, do ktérej dane zamdwienie powinno zostaé zrealizowane.
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Rysunek 1.36: Analiza zaméwien

1.16 Odpowiedzi na pytania

1.16.1 Jak przeprowadzi¢ produkcje z podziatem na wydzialty?

1.

2.

Poszczegdlne magazyny odpowiadaja wydziatom.

Przesuniecie magazynowe — to przemieszczenie towaru z jednego dziatu do drugiego.

. Zlecenie produkcyjne przetwarza surowce w wyrdb, mozliwo$¢ prowadzenia ztozonego procesu po-

przez stosowanie pélwyrobéw (dla programu kazdy wyrdb moze staé¢ si¢ surowcem w nastepnym
zleceniu).

. Receptury opisuja proces przerobu, mozliwo$é¢ stosowania zamiennikéw oraz zagniezdzen.

Do ewidencji kosztéw ludzi i maszyn stosuje sie KARTY PRACY 2.1. umozliwiaja one klasyfikacje
wg zlecenia i dziatu. Przy pomocy Kart Pracy rozlicza sie¢ akord.

. W systemie istnieje pojecie tematu (w zaleznosci od uzycia odpowiada to za dzial, proces, kontrakt),

ktore spaja wszelkie dokumenty w systemie, dzieki czemu mozliwe jest uzyskiwanie precyzyjnych
raportow przychodéw i kosztow wg zadanego klucza. Jednoczesnie istnieja wszystkie mechanizmy
ksiegowe temu stuzace - tematy stanowig uzupelnienie.
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7. Calos¢ obrotu wchodzi w sktad systemu sprzedazy oraz zamoéwien. Jest tez zintegrowane z systemem
ksiegowym, a karty pracy réwniez z systemem placowym.

8. Zestaw raportéw umozliwia planowanie zapotrzebowania na surowce oraz obcigzenie maszyn.

1.16.2 Jak zamoéwié surowce do zamoéwionego produktu

1. Na podstawie zamodwienia od odbiorcy na produkt generujemy zapotrzebowanie na surowce.

2. To zapotrzebowanie automatycznie moze przejs¢ do zamoéwienia - wybieramy zamoéwienie od od-
biorcy a w polu kontrahent — PRZYGOTOWANIE PRODUKCJI.

3. Nastepnie nalezy przygotowaé zestaw zamoéwien do dostawcéw - na podstawie zapotrzebowan. Ist-
nieja dwie techniki:

(a) Z zamoéwienia do dostawcy wybieramy pozycje z zaméwienia od odbiorcy (zapotrzebowania)
pozycje (blekitna ikonke przy towarach).

(b) W module analiza mozna przygotowaé¢ formularz do pracy, na zakladce magazyn ustali¢ ko-
lumny: nazwa, zapas, zaméwienia od odbiorcy, zaméwienia do dostawcy, uzupelnienie, wybierz

recznie. W menu przydatne beda funkcje: przepisz uzupelnienie - reczne oraz transfer do
zamoéwienia do dostawcy.

1.16.3 Scisla kontrola surowcéw - jak zabroni¢ zatwierdzenia zlecenia produkcyjnego,
gdy sg braki w surowcach

Aby program uniemozliwil zatwierdzenie zlecenia produkcyjnego przy brakach surowcéow do danych
systemu dopisujemy stalaReceptura=1.

Istnieje wydruk zuzycie do produkcji ktory pokazuje jakie surowce zostaly pobrane do wytworzenia
danego produktu, co umozliwia kontrole procesu wytwarzania.

1.16.4 Czy mozna ewidencjonowaé partie surowcow i drukowaé metki z kodami pa-
skowymi?

Tak - w programie mozliwe jest to przy pomocy palety towaru.

Przez palete rozumie sie partie towaru (surowca) poddawana procesom w produkcji. Kazda paleta ma
swéj unikalny numer, tworzony w ten sposob, ze do numeru PZ dodawany jest kolejny numer - na przyktad
dla PZ o numerze 1002 kod pierwszej palety to 100201, drugiej 100202, trzeciej 100203 itp.
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Rysunek 1.37: Towar przyjmuje sie w opcji magazyn — zakupy — PZ
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W celu wlaczenia tej mozliwosci konieczne jest wprowadzenie w opcji administracja - operacje -

dane systemu komend:
indextowar=2
kodpalet=1

Metki sa tworzone w systemie EAN 13 i moga by¢ drukowane na drukarce do metek np. DataMax.
Szablon metki znajduje sie w pliku metka.txm.

|| |||||| 252 000 100201 1

|
I Kod palety z PZ
Uzupenienie zer

2520001000201 Kod - symbol palety Cyfra kontrolna

Rysunek 1.38: Kod EAN dla palety

Wydruk pojedynczej metki mozliwy jest po wybraniu: — i naci$nieciu klawisza .
Wybierajac klawisz - mozna podaé liczbe metek (tych samych), drukowanych jednoczesnie.
Wydruk metek dla wszystkich palet odbywa sie po wybraniu opcji inne — wydruk metek. Wybranie w

polu liczka metek:
pojedynczo — drukowana jedna metka na palete,
podwdjnie — drukowane dwie metki do jednej palety,
wg ilosci — tyle metek, ile podane w ilosci
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2. Rozliczanie czasu pracy

2.1 Karty pracy

W kartach pracy ewidencjonuje sie wykonywanie czynnosci przez poszczegdlnych pra-
— cownikéow z podzialem na kontrahenta(zleceniodawce) oraz temat ??7. Modul moze byé
| g zintegrowany z aplikacja internetows rejestrujaca dane. Mozna réwniez prowadzié reje-

KARTY PRALCY

stracje czynnosci za pomocg kodéw kreskowych w opcji sterownik. Karty pracy sa Scisle
powiazane z baza tematéw ?7. Moga by¢ podstawa do naliczania wynagrodzenia, rozlicza-
nia zaplanowanego budzetu (w poszczegdlnych kategoriach, odpowiadajacych kategoriom
w temacie).
W zaleznoéci od zestawienia w opcji Karty pracy mozna rejestrowac:

— rodzaj kosztéw: fundusz osobowy (lista ptac), bezosobowy (umowa zlecenie), ustugi obce,

— czas wykonywania z podziatem na rodzaj (godziny zwykte, nadliczbowe, nocne),

— czas pracy urzadzenia,

— wykonane czynno$ci, pobrane surowce 2.1.1,

— dwa pola na temat: oznaczenie kontraktu oraz dzialu,

— status wykonania i akceptacji.

2.1.1 Wykorzystanie kart pracy

baza  festoma  ymyiveetlaree  geneny  gumy

L0/10/72008
10/10/2008

Joan Nowak = === 0zl ===ee-
Seweryn Fowalski === 0 ======
1071072002
L0/10/,2008
1071072008
LO/L0/ 2008

Hugo Borysewice @ @ =====-=
Seweryn Kowalski

Seweryn Fowalaki @0 | ======

AL AR R Ry

Hugo Borysewice —————

Rysunek 2.1: Karty pracy - lista

Rozliczanie czasu pracy dla konkretnego zlecenia

Jednym z zadan kart pracy jest umozliwienie rejestracji i analizy czasu pracy poszczegdlnych pracow-
nikéw, z uwzglednieniem dzialéw oraz konkretnego zlecenia (kontraktu).
Przy takim wykorzystaniu kart pracy nalezy wejs¢ w opcje Kadry — Karty pracy i nacisnaé przycisk

i wypelni¢ nastepujace pola:

pracownik wybierany z listy pracownikéw,

z dnia data wykonania prac,

pozycja numer karty pracy nadawany przez program,
temat kontrakt — wybierany z listy tematow,

dziat dzial — wybierany z listy tematow,

praca rodzaj godzin: normalne, nadliczbowe, nocne,



godzin iloé¢ godzin,

stawka stawka za godzine,

razem ilo§¢ * stawka - wyliczane przez program.

__ Karta pracy
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driat WD obshugs klierta savka 450
griazdo W 1azEmm 54,00
operacia |-
poczylek F_-_-_ I koniec: F_-_-_ -
paeta
------ pobtana | ado [
CZPNNoEC] o cena
v ......
odpad " [ ]
2uyho i ]
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Rysunek 2.2: Rejestrowanie czasu pracy konkretnego pracownika
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Rysunek 2.3: Zestawienie czasu pracy nad konkretnym zleceniem

Wydruk - zestawienie sumy przepracowanych godzin dostepne jest w opcji sumy - suma godzin,
gdzie po wybraniu konkretnego tematu (zlecenia) wys$wietla sie zestawienie czasu pracy nad konkretnym
zleceniem.

Zestawienie godzinowe dla konkretnego produktu Karty pracy moga stuzyé¢ do rejestrowania
iloéci przepracowanych godzin nad danym produktem. W takim przypadku nalezy wejé¢ do opcji Kadry

- Karty pracy i nacisnaé przycisk , a nastepnie wypelni¢ nastepujace pola:

pracownik wybierany z listy pracownikéw;
surowiec wybierany z katalogu towaréw;
godzin ilo§¢ godzin pracy;

stawka stawka godzinowa;

wartosé wyliczona przez program warto$cé.
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pessbaveiseg kst pracy od dnia 00012008 do 3171 308
paleta nr 1000 0d01
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godzing 6,00

Rysunek 2.4: Wydruk historii palety / partii

Zestawienie dotyczace partii towaru mozliwe jest do uzyskania w opcji historia - historia karty —
podajac w polu paleta odpowiedni numer.

Rejestracja czynnosci dotyczacych partii towaréw

W przypadku, gdy konieczne jest zarejestrowanie czynnosci wykonanych z partia towaru mozna wyko-
rzystaé¢ do tego numer transakcji, nadawany przez program podczas przyjecia danego surowca / produktu.
Numer rejestrowany w karcie pracy w polu paleta. Wedltug niego mozliwe jest nastepnie stworzenie historii
operacji na danej partii (palecie).

Rozliczanie wspoétczynnikiem

Rozliczanie wspétczynnikiem stuzy do rozksiegowywania kont wg ilosci przepracowanych godzin zareje-
strowanych w kartach pracy. Pozwala na ustalenie ile czasu (godzin) zajmuja poszczegélne etapy realizacji
danego przedsiewziecia.

Rozliczanie wspoétczynnikiem znajduje sie w opcji ksiegowo$é - narzedzia - rozliczanie wspél-
czynnikiem. Pola znajdujace sie w opcji:

okres ksiegowania okres ksiegowania,

konto konto do wyboru z planu kont,

razem suma wszystkich godzin,

konto nazwa konta,

wspotczynnik ilos¢ przepracowanych godzin nad danym tematem zadania,

kwota stosunek wspolczynnika i sumy godzin (pole razem) automatycznie obliczane przez

program.

/' Uwaga: W kartach pracy muszq zostac zarejestrowane tematy, w ktérych sq uzupelnione
r konta im odpowiadajgce. W przeciwnym wypadku poszczegolne wspolczynniki wg godzin

pracy nie bedq sie zgadzaly z zarejestrowanymi godzinami pracy w kartach pracy. Mozna
to sprawdzi¢ poréwnujgc wartosé wspotczynnika z sumq godzin przepracowanych za dany miesigc Karty
pracy - sumy - wg kont.

Aby wygenerowaé zestawienie wspotczynnikow wg kart pracy nalezy w polu okres ksiegowania wy-
bra¢ miesigc, za ktéry ma by¢ sporzadzone zestawienie. Nastepnie wejs¢ do opcji ksiegowanie - wg
kart pracy. Spowoduje to wygenerowanie wszystkich godzin zarejestrowanych w kartach pracy w wybra-
nym miesigcu. Nastepnie podobnie jak w przypadku generowania wspoétczynnika wg sald kont 7?7 wybraé
analizowane konto i wpisaé jego saldo, co spowoduje roztozenie godzin pracy proporcjonalnie na wpisane
konto.
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Rysunek 2.5: Rozliczanie wspélczynnikiem

2.1.2 Wydruki

Suma godzin

Zbiorcze zestawienie godzin wykonuje sie w opcji suma godzin. Po wybraniu funkcji pojawia sie okien-
ko, w ktérym mozna ustawié¢ okres, za jaki tworzone jest zestawienie, temat, pracownika czy kontrahenta.
Nie wypelnienie pél powoduje, ze zestawienie bedzie tworzone dla wszystkich.

W zaleznoéci od pola rodzaj zestawienie moze by¢ tworzone w uktadzie wedlug:

— tematéw — zbiorcze zestawienie godzin i wartosci dla poszczegdlnych tematow,
— pracownikow — zestawienie przepracowanych godzin w podanym okresie dla poszczegdlnych pracow-

nikow,

— kontrahentéw — przepracowane godziny i wartoéci dla kontrahentéw,
— grup pozycji — przepracowane godziny i wartosci zsumowane wedlug grup towarowych 77,
— daty — przepracowane godziny i wartosci w ukladzie dziennym.

W okienku wyboru parametréw wydruku suma godzin znajduja sie nastepujace pola:

praca od
do

selekcja

rodzaj
temat
pracownik
kontrahent

produkt

od jakiej daty maja by¢ sumowane godziny,

do jakiej daty maja by¢ sumowane godziny,

czy sumowanie ma obejmowaé sume godzin: niezleconych, niewykonanych czy nieodebra-
nych,

wzgledem czego beda sumowane godziny (np. wzgledem pracownikéw lub tematéw),
nazwa zlecenia (kontraktu),

wybér pracownika, dla ktérego maja by¢ sumowane godziny,

sumowanie godzin przepracowanych pod konkretnego zleceniodawcy,

sumowanie godzin przepracowanych nad wyrobem danego produktu,
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Rysunek 2.6: Zestawienie suma przepracowanych godzin z podzialem na konkretnego pracownika

Suma pozycji

Zestawienie czynnosci wykonanych przy realizacji konkretnego zlecenia znajduje sie w opcji suma
pozycji. Okienku wyboru parametréow wydruku jest taki samo jak przy zestawieniu sumy godzin 2.1.2.
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Rysunek 2.7: Zestawienie suma pozycji z podziatem na konkretny produkt

Suma czynnoSci

Zestawienie sumy godzin wykonywania konkretnej czynnoéci znajduje sie w suma czynnosci. Okienku
wyboru parametréw wydruku jest taki samo jak przy zestawieniu sumy godzin 2.1.2.

Zestawienie

Zestawienie jest dostepne w opcji historia. W poréwnaniu do zestawien dostepnych w sumy na
wydruku znajduja sie wartoéci niezagregowane z podziatem na kolejne dni.
Karta limitowa

Karta limitowa 2.1.4 jest dostepna w opcji historia. Dzicki tej opcji uzyskuje si¢ zestawienie karty
limitowej.
Historia operacji

Ilo$¢ przepracowanych godzin przez poszczegdlnych pracownikéw przy danym produkcie jest dostepna
rowniez w opcji historia - karta operacji. Po wybraniu opcji uzyskuje si¢ zestawienie wszystkich operacji
z podzialem na date operacji i pracownika.
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Rysunek 2.8: Zestawienie suma czynnosci z podzialem na konkretny produkt

&b dukowanie ¢ powdt ‘ O zoom | ! schowek ‘ ﬁW}Iélii do
zestawienie kart pracy od dnia 01012005 do 310 272008
produkcja
data opis rodza) ilozc stavwka razem
130100 2005 godz nor 12 4,00 45, 00
Zastony CIYNNOsC 13 3,5 45, 50
Zastony odpad 1 3,5 3,50
tkanina Zuzyto 13 2 26,00
140100 2008 gocdz nor 10 5,00 S0, 00
Tashony CIYMNOSC 15 0
Tashory odpadd 1 ]
Zashony Zuzyto 15 ]
130100 2005 godz nor 10 5,00 S0, 00
Zastony CIYNNOsC 10 0
Zastony Zuzyto 12 ]
140100 2005 gocdz nor 10 5,00 S0, 00
Tashony CIYMNOSC 12 0
Tashony zuzyto 12 ]
L= HMIDIT 8,
CZYNNOEC 50, 00 243,50
odpacd 2,00 3,50
Zuzyto 52,00 26,00
godziny 42,00 195, 00

Rysunek 2.9: Karty pracy - historia - zestawienie
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Karta Operacji

procukt  ------

data pracovwnik rodza) ilosc godzin wartosc

00100 2008 Borysewicz Hugo John u]
100100 2008 | Mowak Jan Sebestian 1]
400100 2008 | Kowalski Seweryn Prokop il
100 100 2008 BorysewicT Hugo John o
100108 2008 | Kowalski Seweryn Prokop 1]

100100 2008 Kowalski Seweryn Prokop 0
00100 2008 Borysewicz Hugo John 12 5,00 B0, D0
130100 2008 | Mowak Jan Sebestian 12
130100 2008 | Jurecki Zenon 12
130 10¢ 2008 Jozefowski szef 12 4,00 43,00
130108 2008 | Borysewicz Hugo John 12 5,00 E0, 00
145 104 2008 | Borysewicz Hugo John 10 5,00 50, 00
1@ 104 2008 | Borysewicz Hugo John 1]
147100 2008 Borysewicz Hugo Johin 10 5,00 50, 00
130100 2008 Kowalski Seweryn Prokop 10 5,00 50, D0
145107 2008 Kowalski Sevweryn Prokop 10 5,00 50, 00

Rysunek 2.10: Karty pracy wydruk historii operacji

Historia karty

Historia karty jest dostepna w opcji historia. Jak sama nazwa wskazuje umozliwia ona uzyskanie
zestawienia wszystkich operacji wykonanych w kartach pracy z uwzglednieniem wszystkich pracownikow,
czynnosci wykonanych przez nich i godzin pracy itp. Po wybraniu odpowiednich parametréw w okienku
wyboru wlasciwosci wydruku uzyskuje sie zestawienie.
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zestawienie kart pracy od dnia 0HJ01 /2008 do 31 A 2/2008
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130100 2008 godz nor 12 1] 0 zashon CIYTNOSE 13
130100 2006 Tastony adpad 1
kaning IUT0 13
147100 2008 godz noe 10 il 0 zaston CIYNNOSE 15
130100 2008 godz noe 10 ] 0 Tastony CIYTNOSE 10
147100 2008 godz nor 10 ] 0 zaztorn CIYTNOSC 12
rETem 0 42,00 odpad
ILOEC K0T
CTYNMEC 50,00 243, 50
oofpad 1,00 3,50
zuzyto 13,00 26, 00
godziny 42 00

Rysunek 2.11: Karty pracy - wydruk historii karty
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Lista obecnosci

Lista obecnosci podobnie, jak historia karty, dostepna jest w opcji historia. Dzigki tej opcji tworzo-
ne jest zestawienie godzin rozpoczecia i zakonczenia pracy konkretnego pracownika, lub dla wszystkich
pracownikow.

2.1.3 Rejestracja za pomoca sterownika

Mozliwa jest rejestracja kart prac, wykorzystujac kody paskowe, opisujace pracownikdéw, maszyny
(gniazda produkcyjne) oraz czynnosci wykonywane na maszynach. Wiecej informacji w opcji sterownik
3.1.

W pierwszej fazie wykonywana jest operacja START - w celu rozpoczecia rejestracji - zaktadana jest
wtedy karta pracy, w ktorej wprowadzona jest pracownik, godzina rozpoczecia, czynnosé, paleta oraz
gniazdo.

W kolejnej fazie rejestrowana jest operacja STOP - po ktérej karta pracy uzupelniana jest o: godzine
zakonczenia, odpad 1 wykonane iloéci (godziny) czynnosci.

Wiecej informacji w instrukcji dotyczacej sposobu obstugi sterownika 3.1.4

2.1.4 Limity

Dane rejestrowane w kartach pracy dotyczace realizacji kontraktéw mozna uzupelni¢ o zdefiniowanie
limitéw godzin, przeznaczonych w danym miesiacu na realizacje kontraktu.

wprowadzaé oddzielnie limit. Umozliwi to uzyskanie zestawienia zaréwno miesiecznie, jak

/' Uwaga: Jesli dany kontrakt trwa diuzej niz jeden miesigc nalezy na kaZdy miesigc
1 za diuzsze okresy - w takim przypadku limity z poszczegdlnych miesiecy bedg sumowane.

Rejestracja limitow

Limity godzin dla poszczegdlnych kontraktéw mozna rejestrowaé¢ w opcji brygadzista - limity.

data data oznaczajaca miesiac, na ktéry jest wprowadzany limit. Jesli dany kontrakt trwa dtuzej
- na kazdy miesiac limit trzeba wprowadza¢ oddzielnie,

dotyczy dodatkowy opis,

temat kontrakt wybierany z listy tematéw,

kontrahent  wybierany z listy kontrahentéw — jesli potrzebny podziat wedlug odbiorcéw,

dziat dzial — wybierany z listy tematow,
pozycja czynnos¢ — wprowadzana w kartach pracy,
limit ilos¢ godzin limitu.

Zestawienia realizacji wg limitow

Po wprowadzeniu limitéw oraz kart pracy mozna uzyskaé zestawienie w opcji karty pracy - jako
zestawienie sumy - suma pozycji. Nalezy zaznaczy¢ pole M limity
2.1.5 Zdalna rejestracja

Mozliwa jest rejestracja kart pracy przez przegladarke WWW lub komérke. Pozwalaja na to funkcje
generuj - czytaj HTTP oraz generuj - zapisz HT'TP. Udostepnienie tej mozliwosci wymaga zainsta-
lowania na serwerze odpowiedniego programu wspoétpracujacego z MADAR-em. Dane dotyczace serwera
wprowadza sie w konfiguracji 77.
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Rysunek 2.12: Wprowadzanie limitow

Rysunek 2.13: okienko konfiguracji zestawienia suma pozycji
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Istnieje aplikacja internetowa, ktéra umozliwia wprowadzanie danych przez WWW. W programie
wprowadzono dwie funkcje zapisz HTTP i czytaj HTTP, stuzace wymianie danych z taka aplikacja
??

kartyPrMiesiac=1 — numeracja skladajaca sie z oznaczenia miesiaca i kolejnej pozycji w ramach
miesigca

2.1.6 Test duplikatow

Program pozwala na wykonanie testu duplikatéw tz. sprawdzenie czy wprowadzone karty nie powta-
rzaja sie i czy nie wystepuje sytuacja, ze jeden pracownik ma wprowadzonych kilka kart z pokrywajacymi
sie godzinami pracy w tym samym dniu.

Wykonanie testu duplikatow jest mozliwe dzieki funkcji generuj - test duplikatéw. Nalezy podaé
okres, dla ktérego bedzie wykonany test duplikatéw kart pracy. Mozna ustawié¢ sposob selekcji a takze
wybraé konkretnego pracownika. Na zakonczenie nalezy wybraé¢ przycisk co spowoduje wygene-
rowanie listy w pliku pdf dubujacych sie kart pracy.

2.1.7 Adaptacje

W celu przeniesienia z ewidencji kart pracy do naliczenia pensji rozliczenia poszczegdlnych tematow
do danych systemu dopisujemy wczytajakord=1. kartypracywarunek—=1 — kontrola poprawnosci wpi-
sywania dzia%,temat,kontrahent

2.1.8 Kontrola dostepu
Pola w uprawnieniach uzytkownika

Karta obca, to jest taki wpis, w ktérym nie wystepujemy jako jeden z operatoréw.
czytanie obcych — prawo do podgladu kart obcych,
pisanie obcych — prawo do modyfikacji kart obcych,
pisanie przyjetych — jezeli karte zadekretowano na nas, to czy mamy prawo go modyfikowac.
edycja biezace prawo poprawy dokumentéw +3 dni w stosunku do biezacej daty,
edycja stare prawo modyfikacji do dokumentéw starszych,
kasowanie prawo kasowania dokumentow.

Oznaczenie zakresu wprowadzania

Mozliwoé¢ zdefiniowania praw wprowadzania tylko do okreslonego zakresem daty. Prawo do wypelnia-
nia tylko pracownikéw przydzielonych danemu operatorowi.

2.1.9 Powigzania z innymi modulami

Ewidencja godzin moze by¢ zasilana z kart pracy, w tym celu umozliwiono przeniesienie danych.

2.2 Dashboard

Kiedy sprawdza sie czesto jakie$ wyliczenia lub sumy uciazliwe staje sie sporzadzanie tych samych
zestawien kilkakrotnie tylko po to, aby zobaczy¢ jakies podsumowanie. W programie mozna umiescié¢
pewne podsumowania zestawien w jednym miejscu. Umozliwia to funkcja dashboard, pozwalajaca na
umieszczenie poszczegolnych danych obok siebie na tablicy, co znacznie utatwia ich poréwnywanie.

Przyktad:

Mozna zapisa¢ w tablicy np. sume zadluzenia wszystkich klientéw i sume zadhuzenia u dostawcow. Liczby
te beda automatycznie aktualizowane przez program np. co miesiac.
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Rysunek 2.14: Dashboard - podglad widoku utworzonej tablicy

Definiowanie danych wyswietlanych w tablicy znajduje sie w opcji interface - transmisje - dash-
board 2.2.1.
Istnieje mozliwos¢ ustawienia na state podgladu tablic 2.2.2.

2.2.1 Tworzenie tablic

Podsumowania sg brane z zestawien, ktore dostepne sa w réznych opcjach programu, a nastepnie
umieszczane w kolejnych kolumnach lub wierszach tablicy. Aby stworzyé nowa tablice nalezy nacisnaé

przycisk .

niezaplacons 2
salda

salda cazem
ces

o rabwiesds 5 dopisz [ ] podglyd [ edya 4 sz

Rysunek 2.15: Dashboard - wykaz utworzonych tablic

W pojawiajacym si¢ okienku nalezy uzupelnié¢ nastepujace pola:

nazwa nazwa tablicy, pojawiajaca sie na lidcie tablic,
po lewej nazwa podsumowania, widoczna na klawiszach,
Srodek wybor transmisji 2.3,
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po prawe;j numer podsumowania z danego zestawienia (na kazdym zestawieniu moze by¢ klika podsu-
mowan dlatego nalezy okresli¢ jego nr).

i raportowanie Listopad 2010 x|
baza wkonaj podaad operacie zmiana okresu

D 00 - ) ca 2010 .
salda 700 - 10,2010

k codziennie

D

I salda 700 - 11.2010 codziennie
D azalds 700 - L2.2010 codziennie
I zalda 700 - biefgca codziennie
D zeatawienie sald FK codziennie
H Dokumency sprzedaiy

M Eosztyk - atan

Wy wZory - pe]esStcy Sprz
Z Nalegnofci zbiorczo

Z HNaleznosci szozegokowo
Z Zobowigzania zbiorczo

‘Eksport - towary codziennie

‘Export - baza pracow codziennie

‘Export - baza tematiw codziennie

‘Export - stan mag.l codziennie d
f aatwherdi (5 dopisz [ 2] podglad . edycia 34 szkai ‘

Rysunek 2.16: dashboard - okienko wyboru parametréw tablicy

Przyktad:
Wybranie pola z numerem 1 podsumowania w przypadku zestawienia niezapltacone - opcja ksiegowanie
- wydruki - niezaptacone odpowiada pierwszej liczbie w podsumowaniu tego wydruku.

5§ 2000208 200 02/ 08 VW T 002 —_— 333,00 202 VT
200025 08 konkr ahent
B 1000608 10/ D&/ 08 WhT 003 12 500,00 2032 T
10406/ 08 konkrahert
T 28/10/08 20/ 10/ 08 FAQDO1 08 132,00 FA_V
28010008 konkrabent
8 30011/ 08 09/01/00 WNT 108 333 . 15,00 T
konirahent 1,00 ER
RAZEM | 13. 260,02 2
SALDO 11 203,02
il 550,00 pEWITY 550,00
MA 26,00 DEWTY ELR 2,00
Wil 524,00 DEMIY RATEM 550,00 2,00

Rysunek 2.17: Ksiegowanie - wydruk niezaplacone

Tworzenie transmisji
Wybér transmisji dokonywany jest z listy transmisji 2.3. Po dwukrotnym naciénieciu na wybdr trans-
misji pojawia si¢ okienko tworzenia transmisji. Jesli chcemy dodaé¢ nowa transmisje nalezy nacisnaé przy-

cisk i wypetni¢ nastepujace pola:

nazwa nazwa transmisji,
polecenie wybér z listy polecen,
formuta jak czesto bedzie aktualizacja.

W okienku wyboru parametréow transmisji znajduje si¢ rowniez przycisk | parametry | Po nacidnieciu

na niego pojawia si¢ okienko wyboru parametru wydruku (zestawienia). Jego zawartosé¢ zalezy od wybra-
nego polecenia w polu polecenia. Mozna wybra¢ w nim m.in. zakres czasu lub konkretnego kontrahenta.
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nazwa
firma
polecenie IFK rapart nigzaphacone j parametry |
™ vpslii email adres
[7 jako zatacerik  nazwa pliku
™ kopiuj zciezka
[ wdliiFTP SEIWET
[ wdhiiHTTP Lyt ok
[~ podglad hasto

[ staby okres

pararnetr I

farmda Ica 10 mirwt j

wysptka 223102008 [08:33:30

" zatwierds? | o porzus

Rysunek 2.18: Dashboard - okienko wyboru parametréw transmisji

E niezaptacone
okrez od
do < 1.31 ‘1;";’12 >|
g daty
[T dodaj wpkaty
[T szczegdtowy
3’23-1 0-2008 |=| ¥ nadzer
[ tylko zaliczki
sortowanie Iwg daty j

kanta \d ......
kontrahent ﬂ ......

(o Start ‘ o porzuc ‘ @histnria ‘

Rysunek 2.19: Okienko wyboru parametréow wydruku
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Po zatwierdzeniu wszystkich wprowadzonych danych na wykazie utworzonych tablic powinna pojawié¢
sie wprowadzona pozycja.

2.2.2 Przegladanie tablic

Aby wyswietli¢ dang pozycje w postaci tablicy nalezy w okienku wykazu utworzonych tablic wejsé do
opcji interface - transmisje - dashboard i wybra¢ z menu funkcje okno. Mozna wyswietli¢ tez dang
pozycje w postaci wydruku wchodzac do opcji raport.

Innym sposobem przegladania podsumowan jest przypisanie konkretnego widoku uzytkownikowi. Wy-
starczy nada¢ wybranemu uzytkownikowi uprawnienia do przegladania zdefiniowanej tablicy ?7. W tym
celu nalezy wej$¢ do opcji administracja - uzytkownik, wybraé¢ z listy odpowiedniego uzytkownika i
nacisnaé przycisk lub w przypadku tworzenia nowego - klawisz . Nastepnie nalezy

przejé¢ do zaktadki i w polu wskazniki nacisnaé¢ przycisk M. W pojawiajacym si¢ okienku
z listy utworzonych tablic nalezy wybraé te, ktéra bedzie mégl ogladaé uzytkownik.

furkcie | magazyn| uprawnienia | CRM | koniakty | pocztal | pocata I | aulostat | biokady | fmy |
operabor HKUBA huba
_r dabostat unag -
[ | L
- [ -
[ | [

Language/Sprache:

Bl
[T uproszczony skian sproedady
I™ powigkszone ey

dcseska do pliku obrazu ta j

wirkadnk) H—

 astvmidt | X poraut |

Rysunek 2.20: Uzytkownicy - nadawanie uprawnien do przegladania tablicy z podsumowaniami

2.3 Harmonogramowanie raportowania

Opcja interface - transmisje stuzy do automatyzacji raportowania. W tym celu dla kazdego rapor-
tu nalezy zdefiniowaé¢ rodzaj (ktéra opcja jest wykorzystywana do realizacji) oraz sposéb prezentacji /
przekazania 2.2.1.

2.3.1 Zakres mozliwosci

e stan magazynu — zestawienie stanu magazynu
e analiza sprzedazy — zestawienie analizy sprzedazy 77

e raport naleznosci — baza naleznoéci
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e raport naleznosci — ksiegi pomocnicze

Sekcja stuzy do przekazu niektérych zbioréw (baz) do innych systeméw, takich jak Sklep internetowy
czy inne systemy rozliczeniowe. Mozliwo$¢ wystania danych w formacie binarnym oraz tekstowym.

e katalog towaréow

e katalog tematéow

e katalog pracownikéw

e plan kont

e receptury 1.3

e pakmod — katalog towaréw oraz pliki pomocnicze

e archiwum — archiwizacja

e magazyn harmonogram 77

e informowanie kierownictwa — dla niniejszych zestawien system automatycznie dobiera zakres dat,
dla ktérych tworzone jest zestawienie.

syntetyka VAT raport dotyczacy rozliczenia VAT za dany miesigc
syntetyka ptac raport podsumowujacy place za dany okres
KPiR wykaz roczny podsumowania kolumn za poszczegdlne miesiace

KPiR wykaz miesieczny
KPiR rachunek wynikéw 1

e automat zapisu zaméwien — zbiorcze generowanie plikéw zamoéwien (PZ, faktur) za biezacy dzien,
do automatycznego wczytania w centrali

Automatyczny wyboér zakresu

Na podstawie biezacej daty ustalany jest zakres poprzedniego miesiaca i dla niego tworzone jest zesta-
wienie.
2.3.2 Dopuszczalne formy przekazu

e kopiowanie do wskazanego folderu

e wysyltka e-mail: mozliwo$é utworzenia zatacznika, badz witaczenie raportu do treéci wiadomosci,

e transmisja protokolem FTP

e transmisja protokotem HTTP: raport wysylany jest metoda POST jako zmienna DATA.

2.3.3 Aplikacja serwerowa

Madar moze pracowaé jako ustuga serwerowa w systemie Windows XP. Przyktadem zastosowania moze
byé¢ synchroniczna aktualizacja stanéw magazynowych w zdalnym sklepie internetowym oraz wspétpraca
z serwerem www.emadar.pl 77.

Nalezy zdefiniowaé¢ formule, czyli w jakich odstepach bedzie raport transmitowany. Reszta jak w
podrozdziale 77?7
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3. Nowoczesne metody identyfikacji

3.1 Sterownik

Idea nowoczesnych metod identyfikacji jest wykorzystanie technik i urzadzen pozwalajacych na mak-
symalne wyeliminowanie ,recznego” wyszukiwania danych pozycji oraz takiej rejestracji, by umozliwi¢
Sledzenie operacji wykonywanych na danej pozycji. Systemy stuzace do automatycznego identyfikowania,
przechwytywania i gromadzenia danych wystepujacych w procesach logistycznych nosza nazwe ADC (ang.
Automatic Data Capture).

Jednym z takich rozwiazan jest system, wykorzystujacy kody paskowe i czytniki. O ile jednak po-
wszechne jest przeswiadczenie o mozliwosci wykorzystania kodéw paskowych do identyfikacji towardw,
ewentualnie pracownikéw, o tyle zastosowanie ich do identyfikacji maszyn, czynnoéci czy odpadéw oraz
rejestracji dokumentéw magazynowych i kart pracy jest nowatorskim rozwiazaniem.

Podstawowym zalozeniem tego rozwigzania jest umozliwienie obstugi zadan wylgcznie za pomocag
czytnika kodéw paskowych oraz calkowite wyeliminowanie koniecznosci korzystania z klawiatury.
Wiaze sie to z opracowaniem, optymalizacja i przyjeciem w firmie metod kodowania:

— rodzaju wykonywanej operacji — mozliwe operacje do wykonania za pomoca sterownika
— Przesuniecie miedzymagazynowe MM 77,
— Karty pracy 2.1.3.

— surowcoOw i wyrobow,

— odpadow i ich iloSci,

— maszyn / gniazd produkeyjnych,

— wykonywanych czynno$ci na maszynach,

— operatoréw / pracownikow.

Do kodowania zostal wykorzystany standard EAN-13 z prefiksem 2 - do kodowana wewnetrznego.
Stosowane urzadzenia: drukarka kodéw paskowych oraz czytniki.

3.1.1 1Idea dzialania

Sterownik jest specjalng funkcja w programie, ktéra umozliwia wykonywanie operacji magazynowych
oraz rejestracje kart pracy za pomoca czytnika kodéw paskowych. Wejscie do opcji nastepuje po
wybraniu interface - sterownik.

W pustym polu podawany jest kod. Pod spodem pojawia sie opis wykonywanej operacji. Przyjeto
nastepujaca zasade:

— pierwszym krokiem jest wprowadzenie kodu wykonywanej operacji (np. przesuniecie mm, karta pracy
itp.),

— w drugim kroku wprowadza sie kod palety, ktéra bierze udzial w operacji,

— w kolejnym kroku podaje sie (czasami) dodatkowe parametry, takie jak ilo$¢ odpadu,

— kazda operacja zakanczana jest podaniem kodu pracownika, wykonujacego operacje.

Po wpisaniu w pustym polu znaku ? wyswietli sie¢ wykaz koddéw, za pomoca ktérych wykonywane sa
okreslone operacje. Jezeli wpisano bledng operacje istnieje mozliwosé cofniecia poprzednio wprowadzonej
operacji. Operacje cofnij wykonuje sie wpisujac wpisujac w sterowniku kod 228900.
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P2 info druga strona [raporty)
261 0102 operacja magazynowa pr2esuniecie 2 magazynu 1 na magazyn 2
263 0w dvspozycia 2 magazynu 1 na kontrahenta swss
240 xex  gniazdo rejestracia
247 wex  gnigzdo start 242w  gniazdo stop
243w gniszdo start etap B 244 war  gniszdo stop etap B
231 wer operacia start 232 wer  operacia stop
223 cezynnosc kod
224 odpad kod 228 1 were odpad m + s2tuk se
201 rodzaj godzin 203 ilozc godzin o
252 paleta
228 raporty [patrz )
217 towar [kod wew)
215 operator
211 pracownik [kod wew) 268  pracownik
216 zmianalkod wew) 2BE  zmiana
219 temat [kod wew) 269 temat
210 dzial [kod wew) 260 dzial
213 kontrahent

Rysunek 3.1: Wykaz kodéw operacji

3.1.2 Budowa kodu

Do kodowania zostal wykorzystany standard EAN-13 z prefiksem 2 - do kodowana wewnetrznego.
Poniewaz kody identyfikuja zaréwno towary, jak i czynnosci czy pracownikéw - musza by¢ tak skonstru-
owane, by na ich podstawie mozliwa byla identyfikacja w pierwszej kolejnosci rodzaju (czego dotyczy kod)
i nastepnie konkretnej pozycji.

Dla utatwienia wprowadzania kod moze by¢:

1. Jako EAN - 13 wpisywany badz wczytywany czytnikiem kodéw.

Przyktad kodu palety: 2520001002011

2. Krétki kod - wpisywanym, w postaci: XXXZZZZZZ
gdzie XXX - kod operacji,
177777 — parametry.
Przyklad krétkiego kodu dla palety: 2521002011

252 000100201 1
” “‘ ”“ T— cyfra kontrolna

kod palety z PZ uzupetniony zerami

2li5200011M002011

L kod - sybol palety

Rysunek 3.2: Interpretacja kodu palety

65



610000

110000

410000

420000

001037

261 000000103 7
T— cyfra kontrolna

L przesunigcie z magazynu 1 na 3
uzupetniane zerami

kod przesunigcia mm

Rysunek 3.3: Interpretacja kodu przesuniecia palety

000028

211 000000002 8
T— cyfra kontrolna

nr pracownika uzupetniany zerami

kod wyboru pracownika

Rysunek 3.4: Interpretacja kodu pracownika

000029

241 000000002 9

cyfra kontrolna

numer generownay przez program

— kod wykonania operacji START

Rysunek 3.5: Interpretacja kodu operacji START

000028

242 000000002 8

cyfra kontrolna

numer generownay przez program

— kod wykonania operacji STOP

Rysunek 3.6: Interpretacja kodu operacji STOP
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225 000000002 1
T— cyfra kontrolna

ilos¢ odpadu uzupetniana zerami

2lig50000M000021

— kod do rejestracji ilosci odpadu

Rysunek 3.7: Interpretacja kodu opisujacego ilosé¢ sztuk odpadu

3.1.3 Generowanie kodéw
Pracownicy

Kody pracownikéw znajduja sie w zestawienia - wykaz adresow.

& drukowarie | ¥ poendt | 2, zoom | schowek | ol da | ¥ excel i =), szuka |
1 |hlowvak Jan Iimna Rydzikowa 21100000041
2 Horeenlzhl menenarym Jana Pasda ll Uty 2110000002 E
3 Borysewicz Hugo Tyska Fudziniec 2110000000035
4 Jozetowski Jozef Okocimats Tychry 210000000042
S Jurech Zenon Czerefnowa MGy 2110000000055
E Learik Lean Horcroks Iabrze 211 MD00000EE
T Jackiewicz Helga Intorzanskn Fuda Sigsia 2110000000073
& hbmarska Kroyerola SoEnovviacka JEWOrzno 2110000000050

Rysunek 3.8: Wykaz kodéw pracownikow

Towary

Towary, tak jak pracownicy, znajduja sie w prawym, dolny rogu. Kody towaréw sa generowane przy
przyjeciu palet na stan.

/' Uwaga: Osobny towar nie posiada swojego kodu paskowego
| A

Przez palete rozumie si¢ partie towaru (surowca) poddawana procesom w produkcji.
Kazda paleta ma swéj unikalny numer, tworzony w ten sposéb, ze do numeru PZ dodawany jest kolejny
numer - na przyktad dla PZ o numerze 1002 kod pierwszej palety to 100201, drugiej 100202, trzeciej
100203 itp. Towar przyjmuje si¢ w opcji magazyn — zakupy — PZ.

Metki moga by¢ drukowane na drukarce do metek np. DataMax. Szablon metki znajduje si¢ w pliku
metka.txm. Wydruk pojedynczej metki mozliwy jest po wybraniu: [i] — i naci$nigciu klawisza |[metka]
Wybierajac klawisz - mozna podaé liczbe metek (tych samych), drukowanych jednoczesnie.

Wydruk metek dla wszystkich palet odbywa si¢ po wybraniu opcji inne — wydruk metek. Wybranie
w polu liczka metek:

— pojedynczo — drukowana jedna metka na palete,
— podwdjnie — drukowane dwie metki do jednej palety,
— wg ilo$ci — tyle metek, ile podane w iloSci.
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NETTO 312,50 VAT RAZEM 312,50 EWIDEN 31250
magazyn 1 srona |_13.:| rimer 2 data FZ ==l n4-07-2008 zaokragenie YaT o
daozlawca Destawea surl data fktury 4404072002 |-] =ackrzgenie Metto
fakhira | bermnin phatnoscl 4|04-07-2008 | -
numer produlty logc cena zakupu  wartogs Mara vl cena spraedazy
1 L0z Wl Surowiec 5 240 1.25 3250 1.25 ﬂ|
2 ¢ vi— 1 T
Hit - E.l
4 d M- i
R e Al (5 | ll
" zalwierds = poorawa = uwagi | kaltateka | %, zalczki
Rysunek 3.9: Wydawanie towaru - PZ
MM

Kody MM generowane sa w generatorze kodéw kreskowych EAN 13. Przyktady krétkich kodéw MM:
— 2610000001037, gdzie 7 jest cyfra kontrolna,
— 2610000001020, gdzie 0 jest cyfra kontrolna,
— 2610000003017, gdzie 7 jest cyfra kontrolna,
— 2610000003024, gdzie 4 jest cyfra kontrolna,

Gniazdo

Kody gniazd dostepne sa w opcji produkcja - gniazda - zestawienia.

&

1M
202
303
4 04
303
G 06
Tar

Temat

Uwaga: Do rejestracji odpadow w sterowniku kod gniazda wygleda nastepujgco: 240+kod
gniazda z wydruku np. 24001, 24002, 24099 itp.

Pita

Szlifierka
Obrabiatks
Srutownica
Hompresarownia
OcCzysIczarka
Przepomposwynia

241000000001 2
2410000000029
2410000000036
2410000000043
2410000000050
2410000000087
241000000007 4

2420000000011
2420000000025
2420000000035
2420000000042
2420000000033
2420000000066
2420000000073

243000000001 0
2430000000027
2430000000034
2430000000041
2430000000035
2430000000065
2430000000072

Rysunek 3.10: Kody operacji START i STOP w gniazdach

2440000000019
2440000000026
2440000000033
2440000000040
2440000000037
2440000000054
2440000000071

Kody tematéw znajduja sie na lidcie tematow po lewej stronie. Aby wprowadzi¢ w sterowniku temat
wpisuje sie kod 269**** odzie **** to kod okre$lonego tematu.

Kategorie

Kody kategorii mozna zobaczy¢ wchodzac do opcji Kadry - Kategorie w polu Kod. Aby wprowadzié¢
w sterowniku kategorie wpisuje kod 266**** gdzie **** to kod okreslonej kategorii.
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Odpady

Odpady rejestruje sie w opcji odpady wpisujac jako grupe towarowa odpady. Kod odpadu sprawdza
sie w ten sam sposob co kody towaréw. Aby wprowadzi¢ s sterowniku odpad nalezy wpisa¢ kod 225rrrriiii,
gdzie rrrr to kod odpadu, iiii oznacza ilo$¢ odpadu.
Operacja cofnij

Jezeli przez pomytke wpisano zly kod mozna cofnaé operacje jego wpisania bez robienia tego od
poczatku. Kod operacji cofnij — 228 900 kasuje poprzednio wpisang operacje.
Dodatkowe polecenia w sterowniku

Polecenia zmiany daty (wprowadza sie¢ je jako pierwsze):

1. Cofnij o jeden dzien (228 941). Naturalnym dzialaniem jest wypelnianie kart pracy za biezacy dzien.
Czasami jednak zachodzi potrzeba wypelnienia kart pracy za dni poprzednie (np. wezoraj lub za 3
dni wstecz itp.). Stuzy do tego kod cofnij o jeden dzien, ktéry po wpisaniu w sterowniku oznacza, ze
karta pracy bedzie wypisana z data wczorajsza. Dwukrotne wpisane kodu zmienia date o dwa dni
wstecz itd.

2. Zmiana na dzien poprzedni (228 949). Zasada dzialania jest tu bardzo podobna jak w pierwszym
przypadku z ta réznicg, ze wpisany kod dziata tylko jeden raz, czyli nie jest mozliwe cofniecie wiecej
niz o jeden dzien.

3. Zmiana na dzien przedwczorajszy — taka sama zasada jak w ptk. 2 tylko data cofa sie o dwa dni.

4. Zmiana o trzy dni wstecz - taka sama zasada jak w ptk. 2 i 3 tylko data cofa sie o trzy dni.

5. Ustaw date dzisiejsza (228 950) — ustala date biezaca, ktora jest jednocze$nie data domyslna.

6. Operacja cofnij (228 900) — cofa poprzednio wykonana operacje.

7. Karta pracy czas (228 001) ...

8. Karta pracy zuzycie (228 002)...

9. Karta pracy zmiany (228 003) ...

3.1.4 Przyklady wykorzystania sterownika
Karty pracy - rejestracja pracy zmianowej

Caly proces mozna podzieli¢ na dwa etapy. Jako pierwsze pracownik zaczynajac prace wezytuje pra-
cownikéw, zmiane i dzial, na ktérym pracuja . Natomiast drugi etap (po wykonaniu pracy) polega na
uzupelnieniu informacji o temat.

ETAP I Dopisywanie nowej karty pracy

o Wezytanie dziatu (260)
Wszystko rozpoczyna sie wezytaniem kodu dziatu (kopalni) — 260 (po nim wpisuje sie kod dzialu
np. 260504, 260510 itd.).

e Whpisanie kodu pracownika (268)

Druga czynnoscia jest wpisanie kodu pracownika, ktéry rozpoczyna sie od 268, po ktorym dodaje sie
kod konkretnego pracownika. Kody wszystkich pracownikéw mozna znalezé¢ na lidcie pracownikow
(liczba po lewej). Kod pracownika jest wpisywany przy dopisywaniu nowego pracownika w zaktadce
kadry, pole numer pracownika.
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e Whpisanie kodu zmiany (266)

Kolejnym etapem jest wpisanie kodu zmiany. Kod zmiany rozpoczyna si¢ numerem 266 nalezy do
niego dodaé¢ kod zmiany. Kody zmian mozna znalezé w opcji kadry — kategorie w polu kod. Nalezy
utworzy¢ wszystkie mozliwe zmiany oraz zdefiniowaé rodzaj i ilos¢ godzin pracy w ramach tworzonej
kategorii (zmiany). Rodzaj i ilos¢ godzin wprowadza si¢ podczas dopisywania nowej kategorii w polu
rodzaj 1, 2, 314 oraz ilos¢ 1, 2, 3, 4. Przy dopisywaniu kategorii nalezy pamieta¢ aby wypelnié¢ pole
kod. Zakladajac, ze zmiana poranna (8 godzin normalnych) ma kod 123, do sterownika wpisujemy
266123. Jezeli etap pierwszy oraz drugi wykona si¢ prawidtowo, w sterowniku nad nazwa tematu
pojawi sie nazwa zmiany oraz rodzaj i ilos¢ godzin pracy.

Whpisanie kodu kolejnego pracownika (268)

Whpisanie kodu kolejnego pracownika wykonuje sie tak samo jak w ptk 2. Dzial i zmiana zostaja
przepisane z poprzedniego pracownika. W przypadku , gdy wprowadzani pracownicy pracuja na
roznych zmianach nalezy wpisaé¢ kod zmiany odpowiadajacy drugiemu pracownikowi.

Whpisanie kodu operatora (215)

Kod operatora jest poprzedzony kodem 215 powoduje zapisanie wpisanych danych w kartach pracy.
Whpisanie go w sterowniku oznacza zatwierdzenie i zapisanie wprowadzonych danych (podpis). Kod
operatora jest widoczny w opcji administracja — ustawienia - operatorzy — podglad - w polu kod.

ETAP II Uzupelnianie dopisanych kart o temat (zadanie) W drugim etapie zaklada sie, ze
zostaly utworzone karty pracy.

e Whpisanie kodu uzupelnienia (228902)

Kod uzupelnienia — 228902, oznacza, ze karty pracy beda uzupelniane o temat (wykonane zadanie).

Whpisanie kodu tematu (zadania)

Kod tematu jest poprzedzony 269. Spis kodéw tematéw znajduje sie na liScie tematéw (po lewej
stronie).

Whpisanie kodéw pracownikdw

Nastepnie nalezy wpisywaé kolejnych pracownikow, ktérych karty pracy maja byé uzupelnione o
temat.

Whisanie kodu operatora

Kod operatora jest poprzedzony kodem 215 powoduje zapisanie wpisanych danych w kartach pracy.
Whpisanie go w sterowniku oznacza zatwierdzenie i zapisanie wprowadzonych danych (podpis). Kod
operatora jest widoczny w opcji administracja — ustawienia - operatorzy — podglad - w polu kod.

Rejestracja zuzycia palet

Karty pracy - operacja start

1.

2.

Pracownik wezytuje kod gniazda (241...) w odpowiednim wariancie (etapie).

Nastepnie wezytuje palete (252...), na ktérej bedzie wykonywal operacje.

. Na magazyn wchodzi np. 400 szt. Towaru, a po wykonaniu operacji przez pracownika zrobione

zostanie np. 385 szt, w takim przypadku te 15 produktéw, ktore nie zostaty wykorzystane, nazywamy
odpadami. Tlo§¢ odpadu rejestruje kod (225. . .).

Na koniec pracownik podpisuje sie wezytujac swoj kod (211...).
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onNoo0029
1002011
000028

Rysunek 3.11: Przyktad operacji start

Il
0

caynniozc Operacja 1 start ellg
gniazdo mag 2 Produkcja Surowiec 1
dzialanie Czynnoss 1

odpad Surowiec 1 - odpad szt 0,00
towar Surowiec 1

paleta 200007 flosé 390 2lls 2
1

D_

Kowalski Jan

Karty pracy - operacja stop
1. Pracownik wezytuje kod gniazda — stop (242...), na ktérym skonczyl wykonywaé czynnosé.

2. Nastepnie wezytuje palete (252...), na ktérej wykonywal operacje.
Na podstawie kodu gniazda i towaru (z palety) identyfikowane sa wykonywane czynnosci.

3. Program wyszukuje operacje, ktora bedzie wykonywal wedtug gniazda, wariantu oraz pozycji towa-
rowej. Do operacji jest automatycznie wpisane czynnos¢ i domyslny odpad.

4. Pracownik wpisuje ilo$¢ odpadu (225..+il) - il - iloé¢ odpadu.

5. Na koniec pracownik, jak zwykle, podpisuje si¢ wezytujac swoj kod (211...).

/‘Q Uwaga: Jezeli przez pomytke wpisano zlty kod mozna cofngé operacje jego wpisania
r bez robienia tego od poczgtku. Kod operacji cofnij — 228 900 kasuje poprzednio wpisang
operacje.

Rejestracja odpadéw produkcyjnych z danej palety towaru

1. Proces rejestracji w tym przypadku nalezy rozpoczaé¢ od wprowadzenia kodu gniazda produk-
cyjnego, na ktérym wykonywana jest dana czynno$é. Kod gniazda w tym przypadku nalezy
rozpoczaé¢ od 240....

2. Kolejnym krokiem jest wpisanie kodu palety - 252..., na ktérej bedzie wykonywana okreslona
czynnosé

3. Nastepnie nalezy wpisa¢ kod odpadu w postaci - 2259999+il - cyfry 9999 oznaczaja, ze odpad
bedzie dotyczyl towaru, ktéry znajdowal sie na danej palecie. Na koniec podaje sie ilos¢ odpadu i
liczbe kontrolna.

4. Zapisanie do kart pracy nastepuje po wprowadzeniu kodu pracownika 268....
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21104 4200000000028
czunnozc Operacja 1 stop I I‘ ‘ I I‘“I ““
gniazdo mag 2 Produkcja Surowiec 1
dzialanie Czynnoic 1
odpad Surowiec 1 - odpad 22t 15,00 5200010002011
owar Surowmiec 1
ptaleta 200007 ilosc 400 I I| I I I|I I ||||
Kowalski Jan

2M10000M000028

Rysunek 3.12: Przyktad operacji stop
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4. Zamowienia

4.1 Zamowienia

Modul zaméwien wspomaga z jednej strony proces obstugi klienta poprzez wystawianie, prowadzenie
ewidencji oraz kontrole realizacji zaméwien od odbiorcoéw, w ktoérych mozna rejestrowaé dodatkowe uwagi
do kazdej pozycji towarowej, okresla¢ terminy realizacji, drukowaé i wysytaé¢ potwierdzenia.

7 drugiej strony umozliwia planowanie i rozliczanie zakupu materiatléw i towaréw, poprzez wygenero-
wanie zapotrzebowania, planowania produkcji, generacje zamdéwien do dostawcdw.

W programie przyjeto nastepujace zasady:

1. Zaméwienia poprzedzaja transakcje rejestrowane w systemie magazynowym, dotyczace przeprowa-
dzonych operacji: przyjecie PZ, wystawienie WZ, faktury itp. Na ich podstawie te transakcje moga
by¢ nastepnie generowane.

2. Zamowienia nie maja wplywu na stan magazynowy. Sa natomiast widoczne przy analizach, progno-
zach, tworzeniu zapotrzebowania, dokonywania sprzedazy.

3. Zamo6wienia mozna rejestrowaé recznie, wezytywaé z plikéw (xml, e-mail, przez http z emadar.pl)
jak réowniez przygotowywaé na podstawie innych wskaznikéw i informacji: rotacji, prognoz, stanéw
minimalnych, zaméwien od odbiorcéw itp.

4. Mozliwe jest tworzenie i wydruk innych dokumentéw na bazie zamoéwien: dowodoéw dostawy, faktury
pro forma, oferty cenowej lub zapytania.

5. Mozliwy jest transfer zaméwien pomiedzy oddziatami.

4.1.1 Wprowadzanie zaméwienia

Zamawiane towary rejestruje sie w opcji magazyn - zamowienia. Po jej wybraniu pojawia sie lista.
Po lewej stronie rodzaje zamoéwien:
— zamowienie od odbiorcy - 4.1.5,
— zamoéwienie do dostawcy - 4.2,
— zamoéwienie importowe,
— zaméwienie eksportowe,
— zamowienie na produkcje - 4.1.5.
Dwie srodkowe kolumny zawierajg funkcje analiz i zestawien 4.1.6. Dzieki nim mozliwe jest uzyskanie
rejestru zamoéwien, sprawdzenie ich realizacji czy stworzenie zapotrzebowania i zamdwienia do dostawcow.
Po prawej stronie znajduja sie funkcje umozliwiajace tworzenie ofert, zapytan ofertowych oraz bazy.
Kazde zamoéwienie, ktére ma podlegaé pdzniejszej analizie, musi zostaé zarejestrowane w systemie.
Sposéb wprowadzania zamdwien jest bardzo podobny jak innych dokumentéw, wystepuja tez niewielkie
réznice w rejestracji roznych typéw zamoéwien. W kazdym przypadku konieczne jest wprowadzenie:
— naglowka zaméwienia 4.1.1
— pozycji towaréw / wyrobéw 4.1.1
— dodatkowych informacji 4.1.1
Istnieje mozliwo$é¢ automatycznego generowanie zaméwien na podstawie analiz, innych dokumentéw oraz
przesylania zamoéwien pomiedzy oddziatami (kontrahentami) 4.1.3.
W programie istniejg tez specjalne funkcje utatwiajace prace z zamdéwieniami:
— wystawienie zaméwienia na bazie innego, podobnego 4.1.3
— sortowanie wprowadzonych towaréw na zaméwienie wedlug nazw 4.1.3
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: wyhierz zestawienie : il
zamowienia oferty
I -
{zamnwienie od odbiorcy | rejestr stan oferta dla odbiorcy
ramiwienie do dostawcy | Kartoteka zapytanie do dostawcy
zamowienie imporiowe | wspdlezynnik rotacji | gotowosé rejestr
zamowienie eksportows harmonogram kartoteka
ramowienie na produkcje | dekretacja zaopatrzenie WZOIce

Rysunek 4.1: Mozliwoéci modutu zaméwien

Na podstawie wprowadzonych zaméwien mozna drukowa¢ potwierdzenia, faktury pro-forma oraz inne
dokumenty 4.1.2
Nagléwek zamoéwienia

W okienku, ktére pojawia sie po wybraniu opcji zaméwienia - zaméwienie od odbiorcy / do-
stawcy nalezy wypelni¢ nastepujace pola:

data data przyjecia zamowienia,

numer kolejny numer zamowienia,

nabywca zamawiajacy towar (na niego bedzie wystawiany dokument sprzedazy),

wystac wypelnié, jezeli adres wysytki inny niz zamawiajacy,

cennik numer cennika (przy stosowaniu pozioméw cen),

rabat udzielony rabat (procentowo, 5 oznacza 5%),

dotyczy dodatkowy numer, opis na przyktad numer zamdwienia od klienta,

temat wypelniany, przy koniecznosci podziatu zamoéwien np. wedlug zrédla otrzymania (interneto-

we, telefoniczne, od akwizytoréw); dzieki temu polu mozliwa jest pézniejsza analiza,

1 potwrierdzenie zamowienia od odblorcy x|
baza wepdruk wozytywanie rarsmisi  operacie  zestaweenia  stabus

NETTO 269,60 BRUTTO 301,63

dala 50y [ rmme [ nsbywea Vi nowy odbioca corvic [ 2] -
shona | ;l wpstet W — rabat
dotucay I?EEBE:'IJ&FE'EID? gN-EG-EUD? temat 1 f—
g 25062007 |-
- produkt ioié  cens waibads fenmin dostavy ¥
U IR W “Towear na slame 1 124 12400 | |350872007
ﬂ 211212 WRs0211/212  "Testaw 211/ 2 i1} 1456 14560 | | 2040652007
o ) [— i
N LY i
I | - [
ﬂ W] Il
| W i
E v z |
of walwienti | (5 poprawa = umag I BE onolay | =4 kartotnka |

Rysunek 4.2: Zamdwienie od odbiorcy
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Wypelnianie pozycji towarowych zaméwienia

Zamawiane towary mozna wybiera¢ na dwa sposoby:

"‘h — 7 biezacego stanu magazynu, dzieki czemu natychmiast uzyskuje sie informacje o
Y dostepnoéci towaru. Standardowo program wybiera magazyn nr 1 — zmiana magazynu jest
mozliwa po wybraniu z menu lokalnego opcji wezytywanie - magazyn.

EI — 7z katalogu towardéw, wybierajac interesujacy towar, wejScie do katalogu nastepuje

poprzez wskazana ikone,
UWAGA! Mozliwe jest ztozenia zaméwienia na komplety 7?7 — przy realizacji zamdwienia ze stanu beda
zdjete skladniki kompletow.

Termin dostawy

Po prawej stronie, w kazdej linii towarowej znajduje sie pole, w ktére mozna wprowadzi¢ dodatkowa
informacje - na przyktad termin dostawy. Wybierajac rodzaj informacji oraz date — dane te wpisuja sie w
odpowiednie pola.

Dzieki temu istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia réznych terminéw dla zamawianych poszczegdlnych pozy-
cji. Informacje sa ” przekazywane” przy tworzeniu kolejnych dokumentéw oraz widoczne na zestawieniach.

:: polwierdzenie ramowienia od edikarcy

baza wedrok wozytywanie  transmisie  operacie  pashasdenia  shatus

METTO 169,00 BRUTTO 206,18

data saosor [o]  mumer nabasca ODBIDACA 4 - ZAM cennik, =
maﬁ - 1abal
oty I gm{lE 1 =

=N oT-06-2007 |5

peockik! fodt  cena masiodé

ﬂ W rowea 2 10 1649 155901 A e F
ﬂ — i zamoe dog
ﬂ_!. vl pozata

Rysunek 4.3: Wybor terminu dostawy

Dodatkowe parametry

Do towaru — do kazdej pozycji towarowej zamowienia mozna dopisaé szereg dodatkowych informacji,
wchodzac na ikone po prawej stronie pozycji. W zaktadce :

— masa netto,

— masa brutto (w kg),

— dodatkowy opis,
W zakltadce :

— nr zamodwienia — skojarzone zaméwienie do dostawcy (w przypadku, gdy pole nie wypelnione, system

traktuje zamowienia,
— data zamowienia — skojarzonego zamowienia do dostawcy.
— pilne — znacznik priorytetu, jezeli ustawiony na liScie przy pozycji ukazuje si¢ ikona

EI )

Do zamoéwienia — mozna wprowadzié¢ informacje dotyczace catego zamdwienia — wywolujac okienko

za pomocy klawisza E_4wadi | | Do najwazniejszych naleza:

sposob dostawy informacje o transporcie, np. rodzaj samochodu czy informacja o wlasnym transpor-
cie
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warunki zaptaty

uwagi

przelew, gotéwka - dane to pojawia sie na dokumencie sprzedazy,

dodatkowe pola do wprowadzania ustalen — doktadnego terminu dostawy, miejsca,

sposobu pakowania,

Dane te przepisza sie do wystawianych dokumentéw sprzedazy na podstawie zaméwien.

x|

] Ipumull opesatorzy | zamowiena |

Nl pisma | i proforma 39243
Sposdb zaphaty Wl przelew 14 dni - 15-07-2007 |-
‘warunki dostawy  Wftansport whasny =) 10-07-2007 |
uwagi
Towar odebrary po 15 ﬂ
Odbwera: p Fwealeki
-
-
-
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4.1.2

Rysunek 4.4: Uwagi do dokumentu - dodatkowe informacje

Drukowane dokumenty

Rejestrujac zaméwienie, podobnie jak inne dokumenty, wprowadza si¢ dane do systemu komputero-
wego. Na tej podstawie mozliwe jest uzyskanie wydruku dokumentu — badZ zamoéwienia (potwierdzenia
zaméwienia), badZz innych powiazanych dokumentéw. Ich wyglad zostal zaprojektowany w systemie. Ist-
nieje jednak mozliwoéé¢ zaprojektowania wlasnego wzorca niektérych drukowanych dokumentow.

Dokumenty drukuje sie w nastepujacy sposéb:

1. Po nacis$nieciu klawisza - zatwierds na ekranie pojawia sie podglad dokumentu gtéwnego (zamé-
wienia do dostawcy, potwierdzenia zaméwienia od odbiorcy itp.).

2. Wybierajac z menu opcje wydruk pojawia si¢ lista mozliwych dokumentow:

— faktura proforma ,

— dowdd dostawy,

— oferte cenowa lub zapytanie,
— WZ,

— wydruk na fax,

— wydruk dodatkowy — mozna wybra¢ dowolny szablon zapisany na dysku.

3. Istnieje mozliwo$¢ wydruku zamoéwien w innych jezykach. Opis towaru pobierany jest w takim przy-

padku z katalogu towarow, z zakltadki

opis | z pola nazwa angielska lub nazwa niemiecka.

Zamoéwienia drukowane sg wybierajac z menu opcje wydruk oraz

— wydruk angielski,
— wydruk niemiecki.
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— zamoéwienie do dostawcy,
— potwierdzenia zamoéwienia od odbiorcy,
— faktura proforma ,
— dowdd dostawy,
— oferte cenowa lub zapytanie,
— transfer pojedynczej pozycji z analizy 77 ,
— wcezytanie calego zaméwienia przygotowanego w analizy .

Projekt wlasnych wydrukéw zamoéwien

W programie istnieje mozliwo$¢ zaprojektowania wlasnego szablonu zamoéwienia. Informacje dotyczace
tworzenia szablonéw dokumentéw dostepne sg w rozdziale Dla zaawansowanych ??7. Przykladowe pliki
z zamoOwieniami mozna pobraé ze strony http://www.madar.com.pl/dema.htm

Komendy do podpiecia zaméwienia (wpisywane w opcji administracja - operacje - dane systemu

ZAMOWIENIE OD ODBIORCY

— potwierdzenie zamdwienia - plikZamowOdb
— dowdd dostawy - plikZamowOdbDD

— faktura proforma

— oferta cenowa - plikOfertaODB

— WZ,

— wydruk na fax

— wydruk dodatkowy plikZamowOdbAA

ZAMOWIENIE DO DOSTAWCY
plikZamowDos plikOfertaDOS

wersje jezykowe
EN angielski plikzamowdosen GE niemiecki plikzamowdosge

ZAMOWIENIE EKSPORTOWE
plikZamowEXP

ZAMOWIENIE IMPORTOWE
plikZamowIMP

ZAMOWIENIE NA PRODUKCJE
plikZamowPRO

Opisy specyficznych pél przy projektach zamoéwien (kody dostepne réwniez w opcji wydruk - wzorce
dokumentéw):
— “pl — pole numer zamoéwienia — numer zamoéwienia, wedlug ktorego generowana jest faktura
(pierwsza linia) — w opcji =_4#adi | w gakladce ,
— “r1 — pole numer obcy j.w.
— “s1 — pole data zamdéwienia j.w.
— “GT — termin dostawy
— °FS — cena netto (dla zaméwien od odbiorcéw)
— "FZ — cena netto (dla zaméwien do dostawcow)

4.1.3 Utlatwienia
Zeruj kwoty - przepisz tresci

Funkcja pomocna podczas wprowadzania podobnych do siebie dokumentéw. Jezeli wystepuje taki sam
dokument, w ktorym teksty i opisy sa takie same, to mozna te funkcje wykorzysta¢. W takim przypad-
ku nalezy wczyta¢ poprzedni dokument zamoéwienia, a nastepnie wywolaé¢ funkcje z menu operacje —
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zeruj kwoty - przepisz tresci. Program potraktuje wskazany dokument jako zalazek nowo-tworzonego
dokumentu. Dalsza praca jak z normalnie wpisywanymi dokumentami. Przy kopiowaniu z dokumentow
innego typu (np.: zamoéwienia do dostawcy) mozna sie postuzyé opcja poprawy, patrz 4.2.1.

Sortuj wedlug nazwy

Opcja pozwala na uporzadkowanie towaréw wprowadzonych na zaméwienie alfabetycznie (zgodnie z
tym, jak posortowany jest katalog towaréw).

Wecezytywanie zaméwien z plikow

Zamoéwienia mozna wysylaé i odbieraé w postaci plikéw. W zakresie wczytywania obstugiwane sa
nastepujace formaty:
— SPR — wlasny format Madar, tekstowy, kompatybilny z formatem PZ,faktura,
— XML — format okreslony przez standard EDI,
— DBF — format wykorzystywany przez programy Wa-pro,
— XLS — wezytywanie z pliku Excela, wezytania dokonuje sie bezposrednio z arkusza o nastepujacym

ukladzie :

INDEX ILOSC
59010001000991 0
59010001000100 1.9
59010001000101 2
59010001000122 0
59010001000144 0

4.1.4 Poprawa i anulacja

Whprowadzone zamoéwienie moze byé powiazane z innymi dokumentami - w szczeg6lnosci fakturami
czy PZ. Dlatego wyjatkowa uwage nalezy zachowaé przy modyfikacji i kasowaniu zamdwien.

Modyfikacji (kasowanie czy poprawe) dokonuje sie w okienku, w ktérym wprowadzito si¢ dane zamo-
wienie. W pierwszej kolejnosci nalezy wezytaé je do poprawy (podajac numer badZ wybierajac z listy po
nacisnieciu klawisza .

Jezeli istnieje potrzeba skasowania jednej pozycji z zamdéwienia — wystarczy wpisa¢ 0 w polu ilosé
obok kasowanej pozycji. W przypadku koniecznoéci anulacji zamowienia nalezy wybra¢ funkcje: operacje
— anuluj zamoéwienie.

W przypadku, gdy konieczne jest skasowanie pozostalej (niezrealizowanej do tej pory) czesci zamdbwie-
nia — nalezy wybraé funkcje: operacje — anulacja czesci niezrealizowanej.

4.1.5 Szczegldlne przypadki tworzenia i obstugi zaméwien
Zamoéwienie od odbiorcy

Typ: ZWM
Stuzy do wprowadzenia informacji o zamawianym towarze (wyrobach) od klienta. Na podstawie zarejestro-
wanych zaméwien mozliwe jest generowanie dokumentéw magazynowych oraz sprzedazy. Dane dodatkowe,
takie jak sposob realizacji, transportu itp. zarejestrowane w zamdwieniu sa rowniez przepisywane do wy-
stawianych dokumentow.

Zamoéwienia od odbiorcéw sa zapisywane w transakcjach i przyjmowane na tzw. stan zamoéwien. Faktury
VAT, dokumenty: WZ czy LK sa réwniez zapisywane w bazie transakcji (jako ich realizacja) oraz koryguja
stan zamowien.

Zamawiane towary moga zosta¢ wprowadzone do zaméwien:

— recznie z katalogu towarow,
— recznie ze stanu na magazynie, przy czym domyslnie podawany jest stan magazynu 1 - zmiany mozna
dokonaé¢ wybierajac opcje z menu wezytywanie - magazyn 2 (1,3),
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— wezytywane z plikéw zewnetrznych (przy transmisjach zaméwien) 4.1.3,
— wezytywane z koszyka — sktadane mobilnie poprzez Madar Mobile.

Zamoéwienie na produkcje

Typ: ZPR

Jest szczegblnym przypadkiem, traktowane jako wewnetrzne, posrednie zamoéwienie do produkcji. Jesli
przez klienta zamawiany jest produkt (dla ktérego stworzona jest receptura), to zaméwienie na produkcje
”rozdzieli” na zamawiane towary i surowce. Dzigki temu, jesli zamowienie do dostawcy zostanie wykonane
na podstawie zaméwienia na produkcje 4.2.1, do dostawcy zostana zamdwione réwniez surowce.

Podobnie, jak w przypadku zamoéwienia do wielu dostawcow 4.2.1 zamawiany produkt powinien mieé
wprowadzonego kontrahenta (np. ”produkecja”). W takim przypadku wykonujac zaméwienie na produkcje
nalezy:

1. Wybraé opcje magazyn - zaméwienia - zaméwienie na produkcje.

2. Wprowadzié¢ kontrahenta (np. ”produkecja”). Ten sam kontrahent powinien byé wybrany przy pro-

dukcje w katalogu towaréw (towary, zakladka , pole dostawca).

3. Wybra¢ z menu operacje - generuj wg zamoéwienia odbiorcy. 7 listy zaméwien wybraé intere-
sujace zaméwienia (klawisz | zaznacz |) i nastepnie | zatwierdz |).

Wszystkie zaméwione (na wybranych dokumentach) towary i produkty od wybranego dostawcy
zostang wezytane do zamoéwienia. Dodatkowo, jesli na zamoéwieniu wystepowal produkt, to na nastepnej
stronie (zmieniajac pole strona) znajda sie surowce wedlug wpisanej receptury 1.3.

Zamoéwienie do dostawcy

Typ: ZAM

Zamoéwienie do dostawcy moze zosta¢ powigzane z jednym badz wieloma zamoéwieniami od odbiorcy.
Zobrazowane to jest w okienku dodatkowych informacji zakladka realizacja. Takie powiazanie stuzy
automatycznej dystrybucji niektorych informacji 4.1.9.

Ponadto moze by¢ tworzone automatycznie, na podstawie prognozy sprzedazy z uwzglednieniem wskaz-
nika rotacji, obecnosci i zapasu.

Innym rozwigzaniem jest wprowadzenie stanéw minimalnych i maksymalnych i na tej podstawie two-
rzenie zaméwienia do dostawcow.

4.1.6 Wydruki

Wydruki dotyczace zaméwien podzielone sg na grupy - w zaleznosci od rodzaju informacji umieszcza-
nych na nich. W programie mozliwe jest uzyskanie zastawienia:

e zestawienie wystawionych zamoéwien — mozliwy podziat wedtug typu zamoéwienia, akwizytora,
kontrahenta czy tematu,
— opcja zaméwienia - rejestr 4.1.0,

e zestawienie treSci wystawionych zamdéwien — mozliwy podziat j.w.,
— opcja wydruki - rejestr zaznaczone w polu rodzaj petne tresci 4.1.6,

e operacje dla danego towaru / surowca — pokazane wszystkie dokumenty, wedlug ktérych dany
towar zostal zaméwiony, a takze zrealizowany 4.1.9 (poprzez wystawienie faktury VAT, produkcji,
przyjeciu pz)

— opcja zamoéwienia - kartoteka 4.1.6,

e stan realizacji zamdwien — na zestawieniu pojawiaja si¢ towary / produkty zaméwione i nie zre-
alizowane — razem ze statusem zamdwienia (na przyklad: nie zaméwiony, na stanie, nr zaméwienia),
— opcja zaméwienia - stan 4.1.6,
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mozliwo$ci realizacji zaméwien — porOéwnanie niezrealizowanych zaméwien, aktualnego stanu, z
uwzglednieniem standéw minimalnych i zaméwien obcych,
— opcja zamowienia - gotowosé 4.1.6 oraz wydruki - harmonogram 4.1.6,

mozliwo$ci realizacji pojedynczego zaméwienia — poréwnanie zamdwienia, aktualnego stanu,
z uwzglednieniem zamoéwien obcych,
— opcja zamoéwienia - dekretacja - prognoza,.

realizacja pojedynczego zamoéwienia — zestawienie gromadzace zamdwione pozycje oraz doku-

menty realizujace: faktury, PZ itp.,
— opcja zaméwienia - dekretacja - rozliczenie wskazuje realizacje aktualnie wybranego (pod-

Swietlonego zaméwienia),

realizacja grupy zamoéwien — raport wskazujacy poziom realizacji zaméwien z danego okresu, dla
danego tematu badz kontrahenta,
— opcja zamoéwienia - dekretacja - realizacja zaméwien.

Rejestr zamoéwien

Opcja: zamoéwienia - rejestr
Rejestr moze zosta¢ wykonany wedlug daty zamoéwienia, jego rodzaju (do dostawcy, od odbiorcy, ekspor-

towe

), dla wybranego kontrahenta i tematu.

Informacje w nim zawarte zaleza od pola rodzaj:

Kar

rejestr — rejestr (tylko nagléwki) zamoéwien,

rejestr skrét — skrécony rejestr (w jednej linii) zaméwien,

petne tresci — zestawienie pelnych zamoéwien: towary, ilosci oraz ceny,
rozliczenie — zestawien zaméwien oraz dokumentéw powiagzanych 4.1.9.

Zestawaenie Tamiraien 23 nhres od dnea 01082007 do devs J0052007

rmer konirahent azem HETTO [ari e ] shabuz
data adres
MF opEr  FEEreaizowan WA ternat

M 107 ODBIORCA 1 T D60, 00 ) reaizowane
2TrnG 2007 2 060, 060 2
HF JgTERE O Z77 064 2007 --- ---

¢ MD7 ODBICACA 2 2 realizowane
2007

MP Drdases 02 FTTO0BS 2007 —an e

e 0T ODBICRCA 3 1. 145, 30 k] reaizowang
27408/ 2007 agg, 30 2
MP NE4535 03 7006 2007 -e-ee-

POTYTR FATEM E. 875, 30 T
POZYTH Obware B T18.30 B

Rysunek 4.5: Rejestr zaméwien (nagtowki)

toteka zaméwionego towaru

Opcja: zaméwienia - kartoteka
Zestawienie obrotu na wybranym towarze. Raport pokazuje w dwdch kolumnach zamoéwienie oraz realizacje
(wystawiona fakture, wz itp.).
— M kontrahent — na zestawieniu uwidoczniony jest dostawca / odbiorca,
— M niezrealizowane — dotyczy tylko niezrealizowanych towaréw.
Zestawienie moze zosta¢ wykonane dla wybranego towaru, kontrahenta i tematu.
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Realizacja zamoéwien - obroty na magazynie

Sposéb realizacji zaméwien jest réwniez widoczny na zestawieniu magazyn - wydruki - obroty na
magazynie 7?7. Opcja ta umozliwia zestawienie ilosciowo lub wartosciowo, wedtug wybranych przez siebie
kolumn, danych dotyczacych zamawianych towaréw, stanu zamowien, realizacji itp.

Zestawienie to mozna analizowaé wedhug towaréw lub kontrahentéw. Odpowiadaja za to ustawienia
pola rodzayj.

Xl
okiesod  aforo12006 [
okrez do wi|31-12-2008 j

< 1.3 ‘1.-’;’12 >|

:L—bl\ﬂ

cechy towardw: W
akwizytar cechy kantrahentdw: ? B
regiorn pole I wg j j [ index
bovwary od W[ — [ dga nazwa
da W - zzahlon
_ Izamu:uwienia j
zakup 1%
zam doz |
zmiw odh I
zprzedas i
sprzedad 1%
=
— rodz & w ilagei i
E postac 2kly (i
tozchod }
przychad 3
zamdwienia ¥

Comary zarn, DOS obwarke

3
rejestry b |
Ceny k dyspﬂja
mﬂ_l_ ost transakcja=

RS I

Rysunek 4.6: Ustawienia selekcji dla analizy zamoéwien

Obrét wg ilosci

Opcja: zaméwienia - obrét wg tematu
Raport obejmujacy sumy za okres dla nastepujacych rodzajow dokumentow:
— zamoéwienia od odbiorcy,
— sprzedaz,
— zakup,
— zamoéwienia do dostawcy.
Sumowania mozna dokonywaé¢ wg ilosci oraz wartosci, jak réwniez wg kontrahenta oraz towaru.

Stan

Opcja: zamoéwienia - stan
Zestawienie zaméwionych pozycji i niezrealizowanych z tzw. stanu zaméwien. Stan zamdwien petni po-
dobng role, jak stan magazynu — do bazie tej dopisywane sa zamdéwione pozycje towarowe, zaréwno z
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zaméwien od odbiorcéw, na produkeje jaki i do dostawcéw. Dokumenty realizacji tych zaméwien (PZ - w
przypadku dostawcow, FA w przypadku odbiorcéw) powoduja zdjecie pozycji ze stanu.

Zestawienie to mozna ograniczy¢ do stanu wynikajacego ze ztozonych zamdwien osobno od odbiorcow,
osobno do dostawcéw. Stuzg do tego przetaczniki, ktérych jesli sie nie wybierze, beda brane pod uwage
wszystkie pozycje.

— potwierdzenie zam.Odb —

— potwierdzenie zam.EXP —

— zaméwienie do Dostawcy —

— zaméwienie importowe —

— zamoéwienie produkeyjne —

— zapotrzebowanie produkcyjne —
Warianty:

okres od .. do  stan zamdwien ztozonych badz do realizacji w podanym okresie. UWAGA — selekcja jest
wlaczana dopiero po wybraniu jej rodzaju w polu wg daty,
wg daty wybranie odpowiedniego rodzaju zostaje wlaczona selekcja wg dat;
— zamoéwienia — dotyczy daty ztozenia zamowienia ,
— realizacji — dotyczy daty planowanej realizacji,
akwizytor — stan wedlug akwizytora, akwizytorem moze by¢ np. handlowiec czy oddzial,

kontrahent — stan zamowien zlozonych / wyslanych do danego kontrahenta, mozna w ten sposéb
rowniez rozgranicza¢ zamowienia wewnetrzne np. na produkcje, wybierajac roznego kon-
trahenta dla okreslonego podzialu,

temat — do kazdego zaméwienia mozna przypisaé¢ temat, taczac w ten sposoéb grupe zaméwien,
na przyktad dotyczacych jednego kontraktu. Wybierajac ten temat mozna uzyskaé¢ stan
tylko tych zamoéwien.

Realizacja zaméwienia wg tematu

Opcja: zamowienia - dekretacja - realizacja zamowien

Raport rozliczajacy realizacje dokumentow przynaleznych do wskazanego tematu ?7. Rozliczenie obejmuje
nastepujace rodzaje dokumentow:

— zaméwienia od odbiorcéw,

— zamoéwienia do dostawcy,

— przyjecia na magazyn,

— rozchéd RW,

— sprzedaz (faktura, WZ).
Wydruk wystepuje w dwoch wariantach:

— (M szczegébtowy) — szczegblowy (z pelna specyfikacja dokumentéw),

— zwykly — ukazane sg tylko sumy zbiorcze.
Rozliczenie moze by¢ ograniczone czasowo oraz dla wprowadzonego tematu. Sumowania mozna dokonywaé
wg ilodci oraz wartosci zgodnie z polem rodzaj.

Realizacja zamoéwienia

Opcja: zamoéwienia - dekretacja - prognoza
Raport rozliczajacy realizacje zamoéwienia od odbiorcy. W poszczegélnych kolumnach pokazywane sa ilosci
zamoéwionych przez odbiorce, otwartych (niezrealizowanych) pozycji oraz zlozone zaméwienia do dostawcy
i pozycje na stanie.
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Harmonogram sprzedazy

Opcja: zamoéwienia - harmonogram
Raport obejmujacy sumy ilosci dla poszczegdlnych towaréw za okres dla nastepujacych rodzajow doku-
mentow:
— zamoéwienia od odbiorcy,
— sprzedaz,
— stan dyspozycji,
— stan magazynu.

Gotowosé
20050731

Opcja: zamoéwienia - gotowosé
Zestawienie obejmuje wszystkie otwarte pozycje zaméwien wraz z mozliwoscia ich realizacji (tj. obecnoscia
wymienionych pozycji na stanie magazynowym). warianty:
— zamoéwienia od odbiorcy — do dostawcy,
— selekcja dla kontrahenta,
— tylko pozycje gotowe do realizacji.

4.1.7 Zapis w programie

Operacje towarowe z zaméwien zapisywane sg w podobny sposéb, jak inne transakcje magazynowe.
Wszystkie zaméwienia (pozycje towarowe) oraz ich ,realizacje” (faktury VAT, wz, PZ itp.) sa zapisywane
na stoisku 99 i widoczne w opcji administracja - bazy po wyborze baza — magazyn - historia nr
magazynu 99.

Podobnie modyfikowany jest stan, dostepny w opcji administracja - bazy po wyborze baza —
magazyn - stan nr magazynu 99.

4.1.8 Adaptacje zamowien

Podsumowanie pod wydrukiem tabelkaDostawZam=1 — tabelka wg stawek VAT, =2 — tylko suma
netto, w pozostatych przypadkach — suma netto i brutto;

4.1.9 Realizacja zamoéwien

Przy pracy z zaméwieniami mozliwe jest Sledzenie ich stopnia realizacji. Podczas realizacji zaméwien
mozna wyrdznié¢ etapy, zwiazane z przygotowaniem, kontrolg i realizacjg zamoéwien.

Etap 1 - Przygotowanie zaméwienia

Whprowadzenie tresci zamdéwienia do systemu. Ze wzgledu na sposéb pozyskania informacji zamdéwienie
mozna wprowadzié:
— zamoéwienie od odbiorcy
— reczne, np. zgloszenie telefoniczne (zlozone od klienta),
— na podstawie stalego zaméwienia (cykliczne),
— wezytywane z pliku.
— zamoéwienie do dostawcy
— na podstawie analizy i prognozy,
— wcezytaé na podstawie konkretnego zamoéwienia do odbiorcy,
— wezytaé na podstawie okresowych zaméwien od réznych klientow.
Zestawienia wprowadzonych zamowien mozna uzyska¢ w opcjach:
— rejestr zaméwien 4.1.6 — nagtowki oraz tresci,
— rozliczenie — zestawienie zaméwien oraz dokumentéw powiazanych 4.1.9,
— kartoteka zaméwionego towaru 4.1.6.
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Etap 2 - Kontrola

W tej fazie zamdwienia konieczne jest korzystanie z informacji na temat:
— terminu realizacji,
— czedciowe]j realizacji,
— czeSciowo do realizacji,
— stanu podzamédwienia.
W zaleznosci od etapu mozna wyrdznié¢ statusy zamowien 4.1.9.

Etap 3 - Realizacja

Zamoéwienie jest realizowane z chwilg wystawienia odpowiedniego dokumentu i dotyczy towaru (badz
czesci np. 5 sztuk z zaméwionych 10), ktéry wezesniej zostal wprowadzony do zaméwienia. W przypadku
zamoOwien:

— od odbiorcy — wystawienie faktury vat, wz, rw,
— do dostawcy — wystawienie PZ, PW.
Zestawienia dotyczace stopnia realizacji zaméwien mozna uzyskaé¢ w opcjach:
— rejestry jako rozliczenie 4.1.6,
— Obroét wg tematu 4.1.6.

Statusy zaméwien

Statusy mozna ustawiaé i $ledzi¢ w opcji zaméwienia - dekretacja. Po wybraniu opcji pojawia sie
okienko z lista nagtéwkoéw ztozonych zamowien.

(73 zamomenia x|
zestawienie  umagi zmisna stabusu  bazs . |

komesponde  Wj— stahus zamcraieria rodza Tamowiens

lesnat I |olwcflc :Il zamaow odb ﬂ

cradriown egmowane
2amkracie
odhozone

I 75706 al:126954400:Barcel L&/09 1E6/09 z
M £ 1 MUS 5F JERTOWICE
PRODUFCIA

ddels

ZFR 1/P/06 las0L 1B/01 Z
ZHL D orar I o e e T
MY 4706 x1: 987654321, ads 20706 Z0/06

arails

2 2 realizowsns Eliminstor 3p. =z o.o.
i 5/06 ¥1:1Z3456769. Z0/06| Z0/06 Z realizowane ELPACE
M 6406 v 23457777,k 20/06 20,06 1 0 | adiozome Fontantor $p. = o.0.
hm TS06 L2707 12/07 1 1 realizowans GROSIERITAR
— pOIyCIE . poLygie
" Zeenduioneg  Zrealzowsne
o zabwiesds |@ podglyd & szuka | E apobata
of awiedt | 'F podglad B 2k 2 apichata

Rysunek 4.7: Dekretacja zaméowien

W momencie przyjecia zamowienia otrzymuje ono status realizowane. Na liScie wySwietlana jest
liczba, okreslajaca ilos¢ pozycji z zamdwienia (Ip.) oraz ilo$é¢ pozycji niezrealizowana.
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Czynnosé status zamdwienia wyswietlanie
Przyjecie zamowienia realizowane otwarte
Czeéciowa realizacja (wystawienie doku- | realizowane czedciowo zrealizowa-
mentu) ne
** Oznaczone jako zamkniete zamkniete; szary zamkniete
** Oznaczone jako odlozone odlozone odlozone
Bez oznaczonej flagi potwierdzone —~bez zmian—; zielony nie potwierdzone
** Oznaczone jako anulowane anulowane; przekreslone —bez zmian—
Flaga pilne —bez zmian—; ikona

** oznaczone wybrana opcja z menu zmiana statusu,

—bez zmian- znacznik nie wplywa na status,

oznaczona flaga ~ wybrana opcja z menu zmiana statusu.

Dodatkowo program umozliwia $ledzenie terminéw zakupu i sprzedazy. W okienku uwag uwagi wy-
pelniajac odpowiednie pola, program automatycznie przenosi wprowadzone daty pomiedzy powiazanymi
zamowieniami do dostawcy i od odbiorcy.

Rozrézniane sa réwniez zamowienia od odbiorcy, ktére nie sa przypisane do zamdwien od dostawcy.
Te przypisane posiadaja informacje o numerze i dacie zaméwienia, natomiast te wolne na lidcie wypisane
sa pogrubiona czcionka.

wzorce wydrukéw  komenda opis

4.2 Generowanie zamowienia do dostawcy

W systemie zostato zaprojektowanych szereg utatwien i funkcji pozwalajacych na automatyzacje two-
rzenia zaméwienia do dostawcéw. Takie bowiem zamdwienie moze uwzgledniaé:
— zlozone zaméwienia od odbiorcow 4.2.1, na ich podstawie moze zostaé¢ wygenerowane zaméwienie
do dostawcow,

4.2.1 Tworzenie zapotrzebowania na podstawie przyjetych zaméwien

W przedsiebiorstwach, w ktérych zakupy dokonywane sa "pod zaméwienie” pomocne moga okazad
sie funkcje tworzenia zamdéwienia do dostawcy na podstawie zlozonych zaméwien. Idea jest, ze zamowio-
ne przez klienta, dla ktérych nie zostalo jeszcze wygenerowane zamoéwienie badz nie zostala dokonana
rezerwacja na stanie - beda podstawa zaméwienia do dostawcy (dostawcow).

Zamoéwienia do réznych dostawcow. Czesto zdarza sie, ze odbiorca zamawia towary kupowany u
roznych dostawcow. Jezeli w katalogu towardéw, przy kazdym towarze zostanie wskazany dostawca - to
mozliwe bedzie stworzenie zaméwien do réznych dostaweéw na podstawie zaméwien od klientéw (odbior-
cow).

Przyktad:
Klient zamawia dwa towary, ktére pochodza od dwoch réznych dostawcédw. Nalezy tym towarom w katalogu
towarow wprowadzi¢ kontrahenta w polu dostawca. Nastepnie tworzac zaméwienie do dostawcy nalezy
wybraé¢ w pierwszej kolejnosci dostawce, a nastepnie wywotaé opcje operacje - generuj wg zamowienia
odbiorcy. Do zamdwienia wezytaja sie tylko pozycje od danego dostawcy.

Mozna réwniez skorzystaé z funkcji operacje - generuj dla dostawcy. Pojawia sie wtedy lista do-
stawcow (z zaméwien od odbiorcéw - w przypadku towaréw, lub zaméwien na produkcje - w przypadku
surowcow ). Po wybraniu dostawcy wszystkie pozycje dotyczace danego dostawcy zostana wezytane.
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Rysunek 4.8: Generowanie zaméwienia do dostawcy
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Generowanie zapotrzebowania poprzez wskazanie wielu zaméwien. W menu operacja - gene-
ruj na podstawie zamoéwien odbiorcow wybiera sie jednag lub wiecej zaméwien. Program automatycz-
nie wezyta wszystkie pozycje i wygeneruje zaméwienie do dostawcy. Analogiczna mozliwos¢ Produkcja
/ wydruki / zapotrzebowanie wg zaméwien 1.14.3.

Zamoéwienie od odbiorcy jako wzorzec. Istnieje mozliwosé przekopiowania przyjetego zamdwienia
od odbiorcy do tworzonego zamoéwienia do dostawcy. Wystarczy , przy pomocy funkcji poprawa wskazaé
potrzebny dokument (z listy wszystkich dokumentéw), a program, gdy tylko zauwazy, ze wskazany doku-
mentnie moze zosta¢ wezytany do poprawy ze wzgledu na niezgodno$é¢ typow, automatycznie przejdzie do
procedury wezytywania dokumentu jako szablonu.

4.2.2 Tworzenie zaméwienia na podstawie prognozy sprzedazy

Na podstawie rotacji. Mozliwe jest uzyskanie prognozy zapotrzebowania na towary oraz generowanie
zamowienia na podstawie rotacji, z uwzglednieniem badz nie wspotczynnika obecnosci. Rotacja rozumiana
jest jako stosunek Sredniej sprzedazy w podanym okresie do aktualnego zapasu.

Funkcja ta dostepna jest w opcji interface - wydruki - wspolczynnik rotacji oraz w opcji analizy
w zaktadce wybierajac funkcje transfer - wydruk Sredniej rotacji 77.

Przy tworzeniu zestawienia pamietaé¢ nalezy o kilku zasadach.

1. Wilaczenie opcji M wsp.obecnosci powoduje, ze $rednia sprzedaz liczona jest wedlug nastepujacego
schematu: érednia sprzedaz za okres dzielona jest przez ilo$é¢ okreséw (okres = 30 dni) a nastepnie
mnozona przez wspolczynnik obecnosci. Jest to tez podstawa do proponowanego zamdwienia.

2. Whpisanie innej iloéci dni w polu ilo$¢é Dni oznacza, ze zamowienie bedzie tworzone na podany okres.
Praktycznie wyliczona Srednia sprzedaz bedzie dzielona przez 30 i przeliczana wedtug wprowadzonej
iloci dni.

3. Jesli zaznaczymy V) MM do sprzedazy beda dodawane operacje mm (przesuniecie magazynowe).

4. Jedli zaznaczymy M produkcja zestawienie to mozna traktowacé jako prognoze wedlug zuzycia su-
rowcow na produkcje.

5. Zaznaczenie V| sprzedaz*3 spowoduje pojawienie sie¢ kolumny na wydruku zawierajacej $rednig
sprzedaz z okresu trzykrotnie wiekszego, niz wprowadzony jako okres od .. do.

6. Zaznaczenie opcji M dyspozycje jako stan spowoduje, ze do zamdéwienia beda proponowane wy-
liczone prognozy sprzedazy pomniejszone o aktualny stan i dyspozycje. W przeciwnym przypadku
dyspozycje nie majg wplywu na prognoze i zamoéwienie.

Na przykladowym zestawieniu widoczna jest réznica przy prognozie zamdwienia z uwzglednieniem i
nie wspotczynnika obecnosci.

Analizy. Mozliwe jest uzyskanie prognozy zapotrzebowania na towary oraz generowanie zamowienia
na podstawie $redniej sprzedazy z uwzglednieniem aktualnego stanu. Dlugos$é okresu, z jakiego sprze-
daz bedzie pobierana, jest wybierana poprzez wskazanie odpowiedniego pola (kolumny) w konfiguracji —
sprzedaz 30 dni, sprzedaz 90 dni lub sprzedaz 360 dni. Dtugo$¢ okresu do $redniej przyjmowana
jest 30 dni, chyba ze zostanie wypelnione pole parametr obok pola sprzedaz.
Dostepne w opcji analizy - zaktadka . W opcji tej nalezy zalozy¢ szablon, zawierajacy
nastepujace pola (kolumny):
— zapas — zapas z wybranego magazynu, bedzie podstawg do obliczenia prognozy,
— sprzedaz — mozna wybraé kilka okreséw, z ktorych brana jest sprzedaz: sprzedaz 30 dni, sprzedaz
90 dni, sprzedaz 360 dni — liczone od aktualnego dnia; jesli w kolumnie parametr nie jest wpisana
warto$¢ — program przyjmie do obliczen 30 dni,
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ustawienia .
obliczenia losciowe
zapas na dzien 15/06/2007
sprzedaz towwarow od dnia 17/03/2007 do dnia 15/06/2007
generuj zamowienie do dnia 150772007

Nazwsa sprzedaz Zapas rotacja obecnosc sprzfmie progne

toviar 1 186, 00 70,00 0. 88 892, 76% BB, 11

tovar 2 253, 00 20,00 4 17 92, T6% A9, 92

towvar 3 2563, 00 -—- 43, 7% 167, 67

tovvar 4 4, 00 1,00 1,32 42, 53% 3,10

razem B96, 00 41, 00 7,63 0, 69 326, 69
ustawienia .

obliczenia ilosciowe
Zapas na dzien 15/062007
sprzedaz towarow od dria 17/03/2007 do dnia 15/06/2007
generuj zamowienie do dnia 15/0772007

nazwa sprzedaz Tapas rotacja sprz/mie progno
towwar 1 186, 0O 70,00 0,88 61, 32

tonevar 2 253, 00 20,00 4 17 23, 41

tonwyar 3 253, 00 --- 83, 41

towwar 4 4. 00 1,00 1,32 1, 32

razem 6396, 00 91,00 7,65 229 45

Rysunek 4.9: Poréwnanie prognozy zaméwienia z uwzglednieniem (badZ nie) wspélezynnika obecnosci
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— PR S$rednie zapotrzebowanie wg rotacji — kolumna wskazuje obliczong warto$¢ zapotrzebo-
wania wedlug nastepujacego algorytmu: liczy $rednia sprzedaz dzielac warto$é¢ sprzedazy przez iloéé
okreséw (standardowo wg 30 dni (miesiac), w przypadku wypelnienia kolumny parametr obok pola
sprzedaz wg wprowadzonych dni). Od tak otrzymanej wartosci odejmuje aktualny stan.

x

baza szablon transfer

towar 3

PrIepisz rWws = 3 Zapors, SUr . rem
IErovanie recIne

7] konfiguiacia & selekcia ] &> edycia | 3 odiwie: |

Rysunek 4.10: Ustawienia dla zaméwien wedtug sredniego zapotrzebowania

4.2.3 Tworzenie zamoéwienia na podstawie stanéw minimalnych

W programie istnieje mozliwos¢ uzyskania zestawienia, a nastepnie wygenerowania zamoéwienia do
dostawcy, zgodnie z wprowadzanymi stanami minimalnymi dla poszczegélnych towaréw. W kolejnych
krokach nalezy:

1. W katalogu towaréw kazdemu towarowi nalezy przypisa¢ dwie wartosci:
— stan minimalny — w polu stan min — jesli ilo$¢ towaru na stanie bedzie mniejsza niz wartosé

tego pola wéwczas towar ten bedzie proponowany do zaméwienia w iloéci takiej, zeby osiagnaé
stan maksymalny,

— stan maksymalny — w polu stan max — taka ilos¢ program przyjmie do zaméwienia (pomniej-

szona o aktualny stan).

2. Nalezy skorzystaé¢ z opcji analizy — zaktadka , w konfiguracji wybraé¢ kolumny:

zapas,minimum,maksimum, uzupetnienie, reczne wypeitnianie
opcjonalnie dodaé pola: zaméwienia odbiorcéw, zaméwienia dostawcow,
w polu uzupetnienie ukaze si¢ proponowane zamoéwienie do dostawcy,

Wybierajac opcje kopiowanie kolumn - przepisz uzupetnienie-reczne zawartosé kolumny
uzupelnienie przepisze sie do kolumny reczne wypelnianie — wartosci mozna zmodyfikowaé
poprzez klikniecie na polu i wprowadzenie innej wartosci,

Wybierajac opcje kopiowanie kolumn - przepisz reczne-uzup.rem dane z kolumny reczne
wypelnianie zostana przepisane do pliku o strukturze remanentu uzup.rem.

Wiecej informacji w rozdziale po$wieconym analizom ?7.
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x|
nazwa Wycena ] obraz | opis | paameuyl zapas |
boesar 1 rhiata szt
walita
kurs
[~ S/N
sprzedad dewizy METTO BRUTTO
cena 156 2akup
cena 1 sprzedaz
cena 2 zakup 12 14,54
cena 3 e sprzedai 156 19,03
cena 4 é&n rify 50 jpsk 36 4,39
.7 I
cena Ar MaK ! 200 . marza 30
cena b opakouwanie opakowanie | |
~f zatwiends | % porzuc | k

Rysunek 4.11: Pole do wprowadzania stanéw minimalnych i maksymalnych dla towarow

baza szablon transfer  kopiowaris kalumn

faktuay | sakda  magazyn | niezaptacane | zaméwienia | | kolraher szablon
I Wil Imtacia j
towar 1
NaANAE 2api ik sirwum LT 5t iari
1 70 200 50
towean 2 20 200 500 180 180

Rysunek 4.12: Generowanie zamoéwienia wedlug stanéw minimalnych
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4.3 Koszyk

Koszyk jest narzedziem pozwalajacy na rezerwacje towaru przez klienta. W przypadku wystawiania
dokumentu sprzedazy dla danego kontrahenta - zmieniany status na zamkniete. Koszyk jest nieroztaczna
czesscia sklepu internetowego 77. Koszyk to baza zamowien ze sklepu internetowego. Koszyk znajduje sie
w opcji Logistyka - sklep - zawartos¢ koszyka.

4.3.1 Koszyk w sklepie internetowym

Koszyk w sklepie internetowym 7?7 podzielony jest na trzy zakltadki:

Zamoéwienie w zakladce mozna przegladaé¢ produkty dodane do koszyka wraz z zaméwiona iloScia
oraz ceng. Mozna tu takze dodawaé¢ lub wyrzucaé z koszyka kolejne produkty.

Dane do faktury Dane kontrahenta, na ktérego ma zostaé¢ wystawiona faktura VAT. Faktura zostaje
przestana wraz ze zlozonym zamoéwieniem na adres podany w tej zakltadce.

Wysytka Mozna poda¢ adres wysytki jezeli wysytka ma zosta¢ wystana na adres inny niz adres
wskazany w zakladce dane do faktury.

Po zatwierdzeniu koszyk jest traktowany jako zamdwienie. O przyjeciu ztozonego zamoéwienia kontra-
hent jest informowany za pomoca wiadomoéci e-mail wystanej na wskazany adres.

Whisanie w danych do faktury informacji o kontrahencie powoduje, ze dany kontrahent jest dopisywany
do listy kontaktéw ?77.

I MADAR - Mozilla Firefox

Fiik  Edycia  Widok Histons Zakbadki Magedzia  Pomog

@& - - i A B repsn2zo0n800m

koszyk
NeTTO 2,450,00 vat srutTo 2.450,00

zamawienie | dane do faktury || wysylka
bowar fosc Cena

w Program Persone 1.00 50.00
s Program MADAR 2.00 1.200.00
» —

3 —

» —

w —

6 —

w —

Frp—

y —

. —

w —

Frp—

w —

Frp—

Rysunek 4.13: Koszyk w sklepie internetowym - Zakladka zaméwienie
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4.3.2 Wprowadzenie danych do koszyka

Klient moze zarezerwowa¢ dowolng ilos¢ towaru. Wprowadzanie towaru do koszyka mozliwe jest na
kilka sposobdéw:

1. W opcji magazyn - narzedzia - magazyn - poprzez najechanie na dana pozycje i wybranie
klawisza koszyk,

2. Przy sprzedazy na licie stanu - na przyktad w opcji magazyn - sprzedaz - faktura VAT=magazyn

i wybranie klawisza ,

3. W katalogu towaréw - po nacisnieciu towary i najechanie na dana pozycje i wybranie klawisza

koszyk, ,

4. W programie Madar Mobile.

Kazda pozycja towarowa zamoéwiona dla klienta jest zapisywana jako pojedyncza pozycja w koszyku
(widoczne w opcji magazyn - narzedzia - koszyk) ze statusem otwarte.

Odbiorca 2 pegt okr wale £1220 g.42CcHod 43 otwarte

Poscednik 2 peet okr walc £i2] g.C45 #% L0 ctwacte

Odbiorca 1 PERE kr kury £12( g.42CcHo4 tWALtE

" zabenerdt o dopisz I ﬂmd[kd | &= edpcia | THivacena ‘ ﬁklhﬂkl

Rysunek 4.14: Lista zaméwien

Po nacis$nieciu klawisza pojawia sie okienko. Aby dokonaé rezerwacji towaru nalezy wypelni¢ nastepu-
jace pola:

data data zlozenia rezerwacji,

iloé¢ ilos¢ jednostek rezerwowanego towaru,

produkt rezerwowany towaru - wybierany z listy,

odbiorca nazwa klienta, dla ktoérego towar jest rezerwowany,

status do wyboru jedna sposréd czterech opcji: otwarcie, zakonczenie, zamkniecie, anulo-

wanie rezerwacji.

wazne do na jak dlugo towar bedzie zarezerwowany. Po tej dacie (+ 1 dzien) nie bedzie poja-
wial sie komunikat przy sprzedazy oraz nie bedzie pokazywana informacja o rezer-
wacji na stanie.

Wecezytywanie koszyka

Realizujac zlozone zamdwienie nalezy wystawi¢ dokument sprzedazy wybierajac odpowiednie pozycje
z koszyka. Nalezy wejsé do dokumentu sprzedazy, na przyktad do opcji magazyn - sprzedaz - faktury
VAT magazyn.

Istnieja dwa sposoby realizacji zarezerwowanych pozycji z koszyka:
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data 03102008 |- losé [ s
cena sprzedazy W
produkt WJrura 508,047,1 g P2E5GH
odbiorca VPodiednik 1
shatus Il:h-uarte :J
wazne dao W
/" 2atwierds X porzaué

Rysunek 4.15: Rezerwowanie towaru

NETTO VAT

megazyn f 1 shona [ 1 2]

nsbpwea W Podiedrd 7

ﬂm!gntml'a

T puodukly

1 .: prat ok weale: f210 g C45

2 g

3

4 M

o aswiendt | Copopawa | S wweg | &k katoteka J B saka R zakezki |

Rysunek 4.16: Wezytywanie koszyka
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1. Nalezy wybraé opcje LK - czytaj koszyk. Pojawi sie lista (uporzadkowana chronologicznie) ztozo-
nych zaméwien / rezerwacji w koszyku. Po wybraniu odpowiedniej pozycji zamdwienie wezyta sie,
a po jego zatwierdzeniu zamdwienie w koszyku zmieni status na zamkniete.

2. Po wybraniu kontrahenta, jesli w koszyku znajdujg sie otwarte i nieprzeterminowane pozycje, na
ekranie pojawi sie zestawienie dostepnosci zamawianych pozycji z koszyka - a towary te zostana
przepisane do sprzedazy.
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5. Katalogi

5.1 Towary

TOWARY
o

S

Katalog towaréw pozwala na zebranie informacji o sprzedawanych towarach takie jak
nazwa wraz z nazwami obcojezycznymi, parametry towaru, fotografie. Na ich podsta-
wie mozna wystawiaé faktury czy zamowienia, tworzy¢ receptury na potrzeby produkcji,
drukowaé cenniki itp. Do katalogu towaréw wpisujemy rowniez nazwy wyrobdéw, ustug,
kompletow 7?7 . Kazdy towar na liScie jest opisywany poprzez kilka rodzajéw okienek
dostepnych w zaktadkach:

nazwa  zawierajace podstawowe dane o towarze: nazwe, indeks, jednostke miary, stawke VAT,

wycena stuzy do definicji cen: poziomy cen, cenniki dewizowe, marza, stan minimalny, maksymalny,
opakowanie,

opis dodatkowe informacje: masa, rozmiar, producent, status, nazwy angielska i niemiecka,

obraz miejsce na dolaczone zdjecie badz rysunek,

parame- atrybuty towaréw zwigzane m.in. z dostawa, okresem waznosci czy gwarancja.

pas

podglad aktualnego stanu na poszczegdlnych magazynach.

Nazwa pliku towar.dat towar.idx Poszczegdlne wlasciwodci towaréw moga by¢ pozniej wykorzysty-
wane w sklepie internetowym 77.

5.1.1 Okienko do wprowadzania danych

Po wejsciu do katalogu towaréw aktywne jest okienko dotyczace podstawowych danych.

x
nazwa |wyoena| abraz | opis ] puamoiryl 25pas |
nagwa |Monitor Dell 28 index 125378399
PwlU=54545454545 VAT [ 2
+
ﬂlu cena zakupu 300
magazynowe
cena sprzed 1.200
kod dostawecy prascaty
kod opakowania
cechy W
masa nstto
[ absy 1> RS . —
SHW aTRI gupa /
ATRZ
ATR3
kraj
SKLEP
gWarancia
EAN
Wymiar
~f zatwiend: | . porzud l

Rysunek 5.1: Wprowadzanie towardw

Okienko podstawowe - nazwa

W okienku tym kazdy towar opisywany jest przez nastepujace pola:




nazwa Nazwa towaru. Pierwsza linia pola pojawia si¢ na liScie towaréw, na wydrukach
dokumentéw oraz w sklepie internetowym. Mozna stosowaé réwniez nazwy wielo-
liniowe. W druga linii nazwy towaru mozna wpisa¢ numer PKWiU dla towaréw
objetych stawka podatku VAT nizsza niz 23%. Pierwsza oraz druga nazwe two-
aru mozna wyswietla¢ w sklepie internetowym. Opis wszystkich kodéw towardéw
w sklepie internetowym - ?77.
Istnieje rowniez mozliwos¢ wprowadzania dodatkowych informacji w kolejnych
liniach (podobnie jak PKWIU), jako linie ,specjalne”, takie jak: masa towaru,
kod opakowania, gwarancja. Oznaczane one sg jednakowymi skrotami np.
MAG=4444 - pole magazynowe
MASAN=450, 12 - masa netto
Skréty mozna wybraé rozwijajac pole , znajdujace sie pod polem nazwa.
index Numer towaru (mozna stosowa¢ w sklepie internetowym ?77).

VAT Stawka procentowa VAT. Wpisanie 23 oznacza 23%. Towar ze stawka 0% musi
mie¢ wpisane 0, natomiast dla towaréw zwolnionych w pole to nalezy wpisaé 99
(mozna stosowaé¢ w sklepie internetowym ?7).

cena zakupu Katalogowa cena zakupu.

cena sprzedazy Katalogowa cena sprzedazy (mozna stosowa¢ w sklepie internetowym ?7).

cechy Cechy towaru. Sposob wpisywania i obstugi jest taki sam jak w przypadku kata-
logu kontrahentéw.

grupa Grupa towarowa, mozliwe jest tworzenie 128 grup, wybieranych réwniez na zesta-
wieniach.

miara Jednostka miary. Pojawia sie ona na fakturze sprzedazy (mozna stosowaé w sklepie

internetowym ?77).

Dla towaréw posiadajacych stawke VAT mniejsza niz 23% nalezy wpisa¢ dodatkowo PKWiU. Mozna
wpisaé je w:
— w nazwie — np. , ,Papier ksero A3 Kwidzyn PKWiU 12-345’°
— drugiej linii — wtedy dla towaréw posiadajacych PKWiU beda drukowane dwie linie,
— trzeciej lub czwartej — przy projektowanej fakturze bedzie drukowane w odpowiedniej kolumnie.
Nalezy jednak pamietaé, by zawsze wpisywaé skrot PKWiU.

Okienko wycena

W katalogu towaréow zapisywane sa ceny zakupow i sprzedazy towarow - na ich podstawie mozna
tworzy¢ cennik. Cenniki moga by¢ zaréwno ztotowkowe jak i dewizowe, przy czym jezeli jest prowadzony
cennik dewizowy to ceny podawane sa wedlug niego. Nie wszystkie towary musza byé wyceniane w ten
sam sposob - program dopuszcza stosowanie roznych walut dla réznych towaréw oraz ,,mieszanie” sposobu
okreslania ceny sprzedazy.

W okienku wycena zawarte sg dane dotyczace towaréw, wykorzystywane przy sprzedazy z réznymi
poziomami cen oraz przy prowadzeniu cennika dewizowego. Pola ogélne:

nazwa Nazwa towaru — kopiowana z okienka podstawowego z katalogu towaréw.

miara Jednostka miary — kopiowana z okienka podstawowego z katalogu towaréw (w
sklepie internetowym symbol.

VAT Stawka procentowa VAT.

PCN Numer kolejny PCN z katalogu — nadawany automatycznie przy korzystaniu
z importu.

cennik numer cennika 5.1.2.

cena 1, .... cenab cena w cenniku 1, cena w cenniku 2 itd.
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zakup NETTO, BRUTTO

sprzedaz NETTO, BRUT-
TO

zysk

marza

stan min

stan max
kolor
dostawca
rodzaj

S/N
opakowanie

sklep internetowy

Zakladka Obraz

Cena zakupu poczatkowo jest przepisywana z ostatniej PZ, ktora zawierata
dany towar, a w przypadku wpisania ceny dewizowej i kursu uaktualniana i
wyliczana na podstawie kursu. Cena BRUTTO jest wyliczana na podstawie
wpisanej stawki VAT. Ceny zlotéwkowe.

Aktualna cena sprzedazy ztotéwkowa. Moze byé podawana z katalogu towa-
row. Jezeli sg wpisane ceny do pozioméw cen pobierana jest z odpowiedniego
poziomu (poziom wybiera pole cennik wypelnione dla wybranego kontrahenta
lub pole taryfa w okienku sprzedazy). Jezeli dodatkowo wpisana jest waluta i
kurs - program traktuje cene z odpowiedniego poziomu jako cena w walucie i
przelicza wedtug kursu. Cena BRUTTO jest wyliczana na podstawie wpisanej
stawki VAT.

Zysk liczony wedlug réznicy miedzy cena sprzedazy, a cena zakupu obliczona
odpowiednio w kazdej kolumnie.

Marza wyliczana na podstawie ceny zakupu (z wyceny) i ceny sprzedazy.
Minimalny stan towaru na magazynie - wykorzystywany przy generacji zamo-
wien.

Maksymalny stan towaru na magazynie.

Oznaczenie kolorem towardéw na lidcie.

domy$lny dostawca towaru, uzyteczne do generowania zaméwien 4.1 .
Umozliwienie rozréznienia na towary, surowce, zestawy 5.1.7, ustugi 5.1.7.
Wprowadzanie numeréw seryjnych przy towarach.

Numer opakowania.

zaznaczenie tego znacznika spowoduje, ze towar bedzie dostepny w sklepie
internetowym 77.

W tej zaktadce przedstawione jest zdjecie towaru. Wprowadzanie zdjecia odbywa sie poprzez wywolanie
funkcji operacje - wczytaj zdjecie z menu listy towaréw. Zdjecia zapamietywane sa w odrebnych plikach
w podkatalogu towary/*.dat. W zaktadce tej istnieje mozliwos¢ dodawania zdjecia danego towaru. Zdjecie
towaru mozna wykorzysta¢ w sklepie internetowym ?7.

Zaktadka Opis

W tym okienku umozliwiono dodanie szeregu innych informacji do towaru. Opisy te zapamietywane
sa w odrebnych plikach, tych samych co zdjecia. Nalezy wiec wziaé¢ pod uwage nieco dtuzszy czas dostepu
do tych informacji. Istnieje mozliwos¢ wykorzystania opisu w sklepie internetowym - symbol NO.

W programie mozna tez stosowaé alternatywne nazwy towaroéw w obcych jezykach, wpisane w polach:

nazwa angielska

nazwa niemiecka

opis mozna stosowaé w sklepie internetowym ?7.

Na fakturach (dokumentach) drukowanych w obcych jezykach, badZz na dokumentach WDT pojawia sie
wtedy opis towaru w obcym jezyku.
W zaktadce opis znajduja sie nastepujace pola:

masa netto masa netto towaru - w sklepie internetowym oznaczone symbolem Nn,

masa brutto masa brutto towaru - w sklepie internetowym oznaczone symbolem Nb,

objetos¢ objetos¢ towaru - w sklepie internetowym oznaczone symbolem No
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Rysunek 5.2: Fotografia towardw

szeroko$é szeroko$é¢ towaru,

wysokos$¢ wysokos¢ towaru,

dtugosé dtugosé dlugodé,

link link do opisu towaru (mozna stosowaé¢ w sklepie internetowym ?7),

atest atest (mozna stosowa¢ w sklepie internetowym ?7),

producent producent towaru (mozna stosowa¢ w sklepie internetowym ?7),

status status danego towaru do wyboru: nowosé, promocja, obnizka, podwyzka, wyprzedaz lub

nieaktualne (mozna stosowaé w sklepie internetowym ?77).

Zaktadka parametry

— Mozliwo$¢ dodania zatgcznikéw

— rodzaj i termin gwarancji dostawcy
— rodzaj i termin gwarancji klienta
— wielko$¢ partii przy dostawie

— minimalny czas dostawy towaru

Zaktadka zapas

W zaktadce otwarte mozna zobaczy¢ ile wybranego towaru jest w obecnej chwili jest na stanie ma-
gazynowym, na ktérym magazynie dany towar sie znajduje, a takze date przyjecia na stan magazynowy
oraz dokument, ktérym przyjeto towar. Bardziej szczegdlowa historie operacji dotyczacg danego towaru
mozna uzykaé wybierajac odpowiedni magazyn (1 ... 7). W zakladce zapas mozna przejrzeé¢ réwniez stan
zamoéwien zlozonych na dany towar.

Dodatkowe pola

W kolejnych liniach nazwy towaréw mozna umiesci¢ dodatkowe pola. Maja one postaé kilkuliterowego
napisu, po ktéorym wystepuje wlasciwy tekst. Program obstuguje:

MAG miejsce magazynowe, patrz 77
DOS kod dostawcy
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Rysunek 5.3: Zapas towarow

PKWIU PKWiU
ROZMIAR
EAN kod paskowy, jezeli nie jest wpisany w polu indeks

Jezeli nazwa towaru jest wpisana w wielu liniach to aby wszystkie zostaly wydrukowane na fakturze
nalezy ustawié¢ drugaliniatowaru=1. W fakturach projektowanych zawarto$é tych pél mozna umiedci¢ w
osobnych kolumnach.

5.1.2 Cennik zlotéwkowy

Program umozliwia prowadzenie sprzedazy towaréw z wykorzystaniem kilku pozioméw cen (maksy-
malnie do 6), ustalanych dla danego odbiorcy. Pozwalaja na to pola:

cena cena podstawowa. Jest to cena obowiazujaca dla odbiorcy dla ktérego nie stosuje sie roz-
liczen wedtug poziomdw cen. Jest ona kopiowana z pola cena sprzedazy z okienka podsta-
wowego. Jest to zawsze cena ztotéwkowa.

cenal..6 cena ustalona dla pierwszego .. szostego poziomu cen.

W prawym dolnym rogu znajduja si¢ pola pozwalajace na wycene towaru, odpowiednio w kolumnach
NETTO, BRUTTO:

zakup cena zakupu — wpisana recznie, badz pobierana z ceny zakupu dewizowej,

sprzedaz cena sprzedazy — wyswietlana zgodnie z wybrana liczba w polu cennik, jezeli nie sa wpro-
wadzone ceny dewizowe odpowiednio 1..6; przy okreslonej walucie i kursie oraz wprowadzo-
nych cenach dewizowych ceny 1..6 sa przeliczane wg kursu, bez przeliczenia sa wy$wietlane
wtedy dla cennika 11..16,

zysk réznica pomiedzy ceng zakupu i wybrang ceng sprzedazy,

opakowanie cena za opakowanie (ilo$¢ wpisana w pole opakowanie).

5.1.3 Cennik dewizowy

Program pozwala na prowadzenie cennika w dewizach oraz automatyczne przeliczanie cen sprzedazy
wedtug kursu. Ceny dewizowe mozna wpisywac recznie. W przypadku korzystania z programu import oraz
przyjmowania dostaw importowych wpisywane sa automatycznie.
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Aby bylo mozliwe korzystanie z cennika dewizowego nalezy po wejéciu do okienka
pola waluta 3 literowy skrot waluty, w ktérej beda rozliczane transakcje zwiazane z wybranym towarem.

Rysunek 5.4: Cenniki dla towarow

Do przeliczenia na PLN konieczne jest rowniez wprowadzenia aktualnego kursu w pole kurs.

N

r

zakup

sprzedaz

katalog

Podobnie jak w przy cenniku zlotéwkowym mozliwe jest wycenianie towaréw (wedlug wpisanego kursu)

Uwaga: Zmiana kursu przy jednym towarze powoduje automatyczne przeliczenie cen
towarow w tej samej walucie.

Nastepnie nalezy wpisa¢ w odpowiednie pola w kolumnie <dewizy>:

w pole to wpisuje sie cene zakupu towaru w wybranej walucie. Na tej podstawie pro-
gram oblicza cene zakupu towaru w przeliczeniu na ztotowki i umieszcza w polach zakup

NETTO, BRUTTO,

w pole to wpisuje si¢ cene sprzedazy towaru w wybranej walucie. Na tej podstawie program

oblicza ceng sprzedazy i umieszcza w polach sprzedaz NETTO, BRUTTO,

w pole to wpisuje sie cene katalogows towaru podana w walucie. Wpisanie w te pola ja-
kiejs wartosci spowoduje przejscie programu w tryb rozliczenia wedlug cennika

dewizowego.

w polach w prawym dolnym rogu, odpowiednio w kolumnach NETTO, BRUTTO:

zakup

sprzedaz

zysk
opakowanie

cena zlotéwkowa zakupu — pobierana z ceny zakupu dewizowej,

cena zlotowkowa sprzedazy
— dla cennika 0 — cena pobierana z pola sprzedaz (dewizy)
— cenniki 1..6 pozwalaja na przeliczenie cen 1..6 wg kursu,

réznica pomiedzy cena zakupu i wybrana cena sprzedazy,

cena za opakowanie (ilo$¢ wpisana w pole opakowanie).
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5.1.4 Ustalanie cen dla kontrahenta

Program pozwala na automatyzacje fakturowania poprzez automatyczne ustalanie cen. Do kontrahenta
wprowadzanego w pole cennik danego kontrahenta 5.2.2. Ponizej wypisano znaczenie poszczegdlnych
numeréw cennikow.

0

1-6

10-16

19
29
23
22
21
24
18
50-70
80
81
82

cena podstawowa, jezeli wypelnione pole waluta oraz cena dewizowa to podana wartosé
przeliczana po wskazanym kursie;

cenniki pomocnicze, jezeli wypelnione pole waluta oraz cena dewizowa to podana
wartos¢ przeliczana po wskazanym kursie, jezeli wpisana cena jest ujemna, z zakresu
< —2,0) to traktowana jest jako wspoélczynnik w stosunku do ceny podstawowej, jezeli
wpisana cena jest z zakresu < —2100, —1900 > to traktowana jest jako wspoétczynnik w
stosunku do ceny zakupu

cennik podstawowy i pomocniczy, lecz bez przeliczenia, w przypadku jezeli bruttonetto=1
to wskazana cena jest obnizana o VAT.

cena zakupu

cena zakupu z transakcji

cena zakupu z transakcji brutto

cena sprzedazy z transakcji brutto

cena katalogowa

dewizy sprzedaz

dewizy zakup

cena sprzedazy

zakup importowy

cennik zewnetrzny 5.1.5 — pobierany z plikéw *.rem
ilog¢ opakowan

stan minimalny (patrz zamawianie 4.2.3 )

stan maksymalny

5.1.5 Cenniki zewnetrzne

Cenniki zewnetrzne tworzone sa w osobnej bazie, w ktérej wprowadza sie towar, kontrahenta i obo-
wiazujaca cene.

cennik promocyjny — tworzony w opcji magazyn - operacje - cennik promocyjny 77,

cenniki w plikach cen*.rem — wtedy numer okreéla numer cennika,

5.1.6 Formaty prezentacji cennikéw

cennik zwykly

cennik tréjkolumnowy

eksport cennika w postaci strony HTML

eksport cennika w postaci XML na potrzeby EDI

cenniki towaréw bedacych na stanie 77
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5.1.7 Rodzaje towarow

W programie istnieje wspolny stownik towaréw, produktéw i surowcow — katalog towardéw. Wprowadzo-
no jednak rozgraniczenie wedlug rodzaju na: towar, produkt, pétprodukt, surowiec, opakowanie, komplet,
ustuga. Jest to szczegdlnie wazne przy korzystaniu z modutu produkcja, oraz przy fakturowaniu wspoélnie
towaréw i ustug.

Pozycje oznacza sie w zaktadce w polu rodzaj.

Ustugi

20060616
Umozliwienie dodania do faktury pozycji nie rozliczanych magazynowo. Pozycja musi by¢ oznaczona

jako ustuga, jesli bedzie wpisywana do faktury jako wstaw ustuge 77.

Komplet

20060611
Komplet jest to towar, ktéry sktada sie z kilku elementéw (np. zestaw, sprzedaz wiazana). Zamiast

jednak wprowadzania kompletacji lub zlecen produkcyjnych mozliwe jest nastepujace dziatanie: przy sprze-
dazy zestawu w rzeczywistosci program nie pobiera tej pozycji z magazynu, tylko zapisane w recepturach
1.3 elementy sktadowe. Na fakturze wyceniany jest zestaw. Umozliwia to kompletacje w ,, locie”.

Produkt

Wazne szczegolnie przy tworzeniu zapotrzebowania na surowce i korzystaniu ze zlecen produkeyjnych.

Surowiec, pélprodukt

7 surowcow wytwarzane sa produkty i pétprodukty. Wazne szczegdlnie przy tworzeniu zapotrzebowania
na surowce, tworzeniu receptur i zlecen produkcyjnych.

5.1.8 Funkcje
U gory okienka znajduje sie menu z nastepujacymi funkcjami:
Baza Po jej wybraniu pojawia sie lista funkcji, tych samych co wybieranych za pomoca przyci-
skéw na dole

Cennik Mozliwe jest drukowanie cennika towaréw (tworzonego na podstawie wpisanych cen) we-
dtug parametréw zestawienia.

Schowek Przy wspélpracy z innymi programami mozliwe jest ,,przepisywanie” danych o towarach
przez schowek.

Ponadto z prawej strony na licie dostepne sa klawisze:
— zestawienie operacji (karta towarowa) na magazynie,

stan | — zestawienie stanu na magazynie.

5.1.9 Import danych

Program posiada mozliwo$¢ zaimportowania danych z zewnetrznej bazy. Akceptowalne formaty to DBF,
TXT, EXCEL, XML. W opcji wykaz kodéw importu pokazane sa nazwy pol akceptowalne w procesie
importu. Niektére znaczenia sie powtarzaja, dzieki czemu program elastycznie reaguje na zmieniajace sie
formaty plikdw.

W przypadku formatu XLS i TXT istnieja komplementarne funkcje eksportu, ktére mozna wykorzystaé
do testow. Wystarczy wygenerowaé cennik w zadanym formacie a nastepnie wezytaé¢ po dokonaniu zmian.
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5.1.10 Centralna dystrybucja katalogu

W przypadku wykorzystania programu w oddzialach tej samej firmy mozliwe jest przesylanie doku-
mentéw i wspélna analiza standéw i transakcji magazynowych dla catego przedsiebiorstwa. Warunkiem
koniecznym jest uzywanie tego samego katalogu towaréw przez wszystkie oddzialy. Oznacza to, ze wszyst-
kie modyfikacje towaréw, dopisanie nowych, zmiany nazwy sa wykonywane w jednym miejscu - najczesciej
centrali. Do innych oddzialéw katalog jest natomiast KOPIOWANY.

Program wspiera centralne zarzadzanie katalogiem towaréw, modutl istotny dla przedsiebiorstw wielo-
zakltadowych. Zawiera funkcje pozwalajace na przekazywanie katalogu z poziomu programu w oparciu o
serwer emadar.pl. Operacje te jednak sa dostepne po uprzednim zarejestrowaniu w naszej firmie i zatozeniu
konta na serwerze.

W menu administracja/operacje umieszczono kilka funkcji:

pakowanie tworzony jest skompresowany plik zawierajacy baze danych towaréw, z mozliwoscia
przekazania wskazanym medium,

rozpakowanie wczytanie bazy z pliku utworzonego funkcja powyzej,

pokaz zmiany cen  raport o zmianach cen: tworzy raport o zmienionych cenach w stosunku do poprzed-
niego wykonania tego raportu.

Funkcje te sa wlaczane parametrami wpisanymi do opcji dane systemu.
Parametry opcjonalne: wspolnykat=1 — uwspodlnienie katalogu dla wielu firm uzywanych w tym samym
katalogu gléwnym, zapisanych jako podkatalogi i dostepnych poprzez opcje zmiana firmy.

5.2 Kontrahenci

Katalog kontrahentéw jest baza gromadzaca wszelkie dane (adresowe, kontaktowe,
— numery telefonéw itp.) na temat firm, instytucji i oséb prywatnych, z ktérymi prowadzona
[L)J jest korespondencja czy przeprowadzane sg transakcje. Z bazy kontrahentéw wybierani sa

HOHTRAHEHCI

klienci w module ksiegowym, magazynowym czy sekretariacie. Poszczego6lni kontrahenci
tacza wiec rézne operacje przeprowadzane w programie.
W danych kontrahenta zawarte sa rowniez pola wspomagajace fakturowanie. Dla kaz-
dego kontrahenta mozna przypisa¢ rabat, dostepny kredyt czy stosowany cennik.

Po wybraniu ikony na ekranie ukazuje sie okienko zawierajace liste wszystkich kontrahentéw (tylko
nazw - jako nazwa w tym przypadku traktowana sa dwie pierwsze linie pola nazwa z okna wypelnionego
przy dopisywaniu kontrahentéw), dopisanych do tej pory do katalogu kontrahentéw. Przy pierwszym
wywolaniu - pojawia sie puste okienko. Wszelkich operacji dokonuje sie za pomoca przyciskéw u dotu
okienka ?77.

5.2.1 Dane opisowe

nazwa, miasto  Pie¢ linii do wpisania danych. Pola te stuza do wpisania nazwy i adresu kontrahenta. Jako
nazwa (ukazywana na liscie) traktowane sa pierwsze dwa wiersze pola nazwa, nastepne
wiersze program przyjmuje jako adres kontrahenta (zawartosé tych pél jest drukowana na
dokumentach). Nazwe i adres mozna wykorzystaé¢ w wykazach, przy pisaniu dokumentéw,
adresowaniu kopert.

telefon W pole wpisywane sg numery telefonu.

faks W pole wpisywane sg numery faksu.

e-mail Numer konta e-mail kontrahenta.

skrét Skrécona nazwa kontrahenta. Na liscie pojawia sie przed nazwa.
NIP Numer NIP kontrahenta.

Zaktadka administracja

bank Nazwa banku, w ktérym kontrahent posiada konto.
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Rysunek 5.5: Katalog kontrahentéw

konto Numer konta.
NIP Numer NIP w poprzednim ukladzie (nie umozliwia wprowadzenie NIP unijnego).

region Dostepne jest 128 regionéw do podziatu bazy kontrahentéw. Wedlug tego pola mozliwe
sg analizy sprzedazy, zakupow, niezaptaconych itp. 5.2.3

akwizytor Numer akwizytora, umozliwia podzial kontrahentéw. Wedtug tego pola mozliwe sa ana-
lizy sprzedazy, zakupow, niezaptaconych itp. 5.2.3

cechy Dostepne sa 32 cechy do podziatu bazy kontrahentéw. 5.2.3

kolor mozna oznaczy¢ kolorem poszczegdlnych kontrahentéw, co pomaga w ich wyréznieniu na
liscie

Zakladka niezapltacone

20060110
W tym okienku pojawiaja sie biezace pozycje niezaptacone danego kontrahenta oraz notatki 5.2.2.

5.2.2 Funkcje specjalne

Wklejanie danych ze schowka Program znakomicie utatwia wprowadzanie danych nowego kontra-
henta. wystarczy ze z dowolnego zrédta przekleimy tekst postaci

Jan Kowalski ul. M.C. Sktodowskiej 9 41-800 Zabrze (32)2786665, (601)446500 madar@madar.com.pl
NIP:648-10-07-070

a program automatycznie rozpozna znaczenie poszczegélnych wierszy i wprowadzi do odpowiednich
kolumn.
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Rysunek 5.6: Dane kontrahenta - zakladka nazwa
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Dodawanie notatek

Program umozliwia dopisywanie notatek do kazdego kontrahenta indywidualnie. Moga one stanowi¢
doskonala baze dla handlowcow.
Parametry wystawianych dokumentéw

W danych kontrahenta zawarte sa rowniez pola wspomagajace operacje z kontrahentem. Dla kazdego
kontrahenta mozna przypisaé rabat, dostepny kredyt czy stosowany cennik. Pola te sa wykorzystywane
gltownie podczas fakturowania:

rodzaj przypisanie wystawianego dokumentu tj.: faktura, RWS, paragon itp.
rabat procent udzielonego rabatu,
kredyt testowanie przekroczenia limitu, mozliwos¢ blokady sprzedazy dla kontrahenta jezeli

posiada przeterminowane naleznosci, przekroczony limit lub niewazne uprawnienia ,

cennik stosowany cennik towarowy (0-6 - z katalogu towaréw poziomy cen; wyzsze - z cennikéw
w remanentach) 5.1.2

ptatnosé wynegocjowane warunki platnosci dla kontrahenta, taka sama lista pojawia sie przy
wystawianiu dokumentu.

5.2.3 Klasyfikacja bazy kontrahentow

Czesto zdarza sig, ze koniecznym staje si¢ wyodrebnienie grup klientéw. W programie zaprojektowane
zostaly mechanizmy pozwalajace na podzial bazy kontrahentéw: regiony, akwizytorzy i cechy. Wedlug
tych poél mozliwe sg analizy sprzedazy, zakupéw, niezaptaconych itp.
Region

Dostepne jest 128 regionéw do podziatu bazy kontrahentéw. Zestawienia takie jak: analiza zakupow i
sprzedazy, zbioréwka, analiza obrotow moga by¢ wykonywane osobno dla kontrahentéw jednego regionu.
Akwizytor

Dostepne sa numery z przedziatu 1..9999. Akwizytor jest najbardziej uniwersalnym narzedziem po-
zwalajacym na podzial i analize dokumentéw oraz wprowadzenie automatyzacji.

1. Ustalanie akwizytora na fakturze jestakwizytor=1

2. Przypisanie akwizytora
— akwizytorzy przypisani do kontrahenta — pole akwizytor
— akwizytorzy przypisani do operatora — polecenie stalyakw=1

3. Mozliwo$¢ odrebnej numeracji wg akwizytora — polecenie numakw=1

4. Rozne podpisy dla faktur réznych akwizytoréw — polecenie podpisAKW=1

Cechy

Dostepne sa 32 cechy do podzialu bazy kontrahentéow. Cechy dziataja jako AND — czyli w przypadku
zaznaczenia wiekszej iloéci cech przy zestawieniu kryterium spetnia kontrahent majacy zaznaczona kazda
ceche.

cechylub=1 - cechy w zestawieniach jako LUB (OR)
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Parametry wpisywane w uwagach

W polu uwagi mozna wpisywaé inne, specjalne parametry konieczne do automatyzacji niektérych
czynnosci.

ILN — numer ILN konieczny do transmisji EDI

MGB — numer MGB konieczny do transmisji EDI

— w linii uwag rozpoczetej znakiem wpisuje sie nazwisko odbierajacego

FAK — oznaczenie wzorca faktury

DYS — oznaczenie schematu rozliczania dyskonta

ZEZW — termin waznosci zezwolenia (koncesji)

BANK — przypisanie danemu kontrahentowi przy sprzedazy wybor konta bankowego, drukowanego na

fakturze, np. BANK=4 — sekcja w konfiguracji rachunek 5.

5.2.4 Szczegdbdlne mozliwosci

Niektére pola, zawarte w katalogu kontrahentéw, maja szczegdlne znaczenie. W tym podrozdziale
zgromadzone zostaly mozliwo$ci, nie zawsze widoczne przy uzytkowaniu programu.

wyszukiwanie wg pierwszych liter, litera po spacji wyszukuje wedlug drugiego wyrazu

dodatkowe pole skréot — dodawane na pierwszym miejscu do nazwy, pojawia sie na zestawieniach;
katalog jest sortowany wedlug tego pola; w oficjalnych dokumentach zawartos¢ pola jest pomijana,

uwagi — pole tekstowe do wpisywania dodatkowych informacji,

wyszukiwanie wg NIP oraz dowolnej frazy — po wybraniu klawisza | 4 saukai
kontrola podwojenia dopisania NIP — sygnalizowana przy dopisywaniu kontrahenta,
kontola poprawnosci wpisania numeru konta bankowego

automatyczne adresowanie pism (ew. kopert lub naklejek) — po wybraniu funkcji adresowanie.

5.2.5 Dostepne funkcje i operacje

Lista funkcji w menu oraz dostepne klawisze, do szybkiego wyboru:

schowek — kopiowanie danych (nazwy kontrahenta) do schowka,

funkcje

adresowanie wydruk nazwy i adresu na kopercie,

telefonowanie wybranie numeru telefonu przez TAPI,

e-mail wysylanie wiadomosci e-mail poprzez klienta pocztowego,

zestawienia

wykaz adreséw tabelaryczne zestawienie kontrahentéw wraz z adresami, moze by¢ wg akwi-
zytoréw badz regiondw,

metki adresowe drukowanie metek adresowych dla wybranych kontrahentéw,

plik format zestawienie kontrahentow w postaci pliku wezytywanego do GONIEC, PBK,
Kredyt Bank,

export Excel eksport kontrahentéw do pliku *.xls.

Ponadto z prawej strony na licie dostepne sa klawisze:
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‘ adresowanie ‘ — odpowiada funkcji z menu adresowanie,

‘ poczta przy ‘ — pokazuje korespondencje przychodzaca dla kontrahenta,

‘ poczta wych ‘ — pokazuje korespondencje wychodzaca dla kontrahenta,

5.2.6 Import z baz zewnetrznych
Mozliwe jest wezytywanie bazy kontaktow z nastepujacych zrodet:

e pliki dBase — DBF,

pliki XLS — Excel,

pliki TXT.

Mozliwe wezytanie listy kontrahentow z programéw WF-MAG, PRO-BIT, SUBIEKT, CDN, Firma-
tic,

Outlook Microsoft — ksiazka adresowa.
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